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DECYZJIA Nr SR-784/2006

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. I, art. 184 ust. 1, art. 188,
art. 201 ust. 1, art, 202, art. 211 ust. 3a, art. 376 pkt 2 1 art. 378 ust. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 1. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. Nr 129, poz. 902
z 2006 r. - tekst jedn.) oraz art. 104 Kodeksu postepowania administracyjnego, po
rozpatrzeniu wniosku z dnia 26.06.2006 1., przediozonego przez ,.SAINT-GOBAIN
ISOVER POLSKA” Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Okrezne) 16 w Gliwicach

UDZIELAM

»SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z 0.0. w Gliwicach
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji welny skalnej,
zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16

L Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji
1. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do produkeji welny skalnej o zdolnosci
produkecyinej ponad 20 ton wytopu na dobe.
Pozwolenie obejmuje rowniez instalacje technologicznie powiazane z przedmiotows
instalacja, a takze instalacje pomocnicze dla funkcjonowania instalacji podstawowej,
tj.:

- instalacj¢ przygotowania lepiszcza (zywicownia),

- instalacjg produkcji ptyt Fasoterm,

- instalacjg wody przemystowe] (obiegi wodne wraz ze stacjami uzdatniania

wody),
ktorych eksploatacja moze spowodowacé emisje 1 wspdlne wraz z instalacjg do
produkeji welny skalnej oddzialywanie na érodowisko.

Produktami linii welny skalnej sg materialy izolacyjne ISOVER w postaci plyt
z welny skalnej oraz plyt z welny skalnej pokryte] welonem szklanym. Na linii
Fasoterm przetwarzany jest pdifabrykat pochodzacy z linii welny skainej na plyty
typu Fasoterm. Wytwarzane produkty znajduja zastosowanie w budownictwie
i przemysle do izolacji termicznych, akustycznych oraz ochrony ogniowej.



2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii

Welna mineralna skalna  otrzymywana jest w  wyniku stopienia surowcow
wloknotwarezych w piecu szybowym. Po wytworzeniu wickien mineralnych, przy
zastosowaniu rozwldkniarek, dodaniu lepiszcza i ich polimeryzacji otrzymuje sig
pasmo welny. Jego widkna sq zaburzane. a nastgpnie prasowane. cigte i pakowane
w celu uzyskania produktu finalnego w asortymencie oczekiwanym przez klientow.

2.1. Instalacja do produkeji welny skalnej

Instalacja do produkcji welny skalnej uruchomiona zostala w [V kwartale 1979 r. Do
chwili obecnej kilkakrotnie przeprowadzono jej modernizacjg, a mianowicie:

- 2001 r. - montaz dysz goracego powietrza w piecu szybowym dla poprawy
warunkow topienia oraz zabudowa instalacji do oczyszczania spalin z pieca
(filtr tkaninowy, komora dopalania CO, rekuperator) w celu uzyskania
wysokiego stopnia odpylania spalin, dopalania tlenku wegla 1 odzysku ciepla
do ogrzewania powietrza kierowanego do pieca,

- 2002 r. — wymiana rozwiokniarek na inny typ, o nowej konstrukcji dyskow
dla potrzeb zwiekszenia asortymentu produkei,

- 2004 r. — modernizacja ukladu dozowania lepiszcza w celu uzyskania
poprawy efektywnosci powlekania wiokien,

- 2005 r. — modernizacja ukladu chiodzenia pieca i dysz w celu poprawy
efektywnodci chlodzenia i zmniejszenia zuzycia wody, modernizacja ukladu
odprowadzania odpadéw z rozwldkniania w celu zmniejszenia stopnia
zawilgocenia odpadéw i zawracania wody do procesu oraz modernizacja
ukladu odpylania linii.

2.1.1. Skladowisko surowcow i zbiorniki dobowe

W latach 1997 — 1998 wybudowano surowcownie w pobliskim sasiedztwie pieca
szybowego, co wplynelo na zmniejszenie niezorganizowanej emisji pyiu do
srodowiska, a takze emisji hatasu.

Surowce sypkie magazynowane sg w wydzielonych miejscach na utwardzonym
placu o powierzchm 4860 m®. Poszczegdlny surowiec systemem podajnikow
tasmowych i kubetkowych podawany jest do zbiornikow dobowych. Pod
zbiornikami znajduja sie podajniki wibracyjne, z ktérych surowiec kierowany jest do
zbiornikéw wagowych. Po odwazeniu zaprogramowanych ilosci surowca nastgpuje
w ustalonej kolejnosci opréznienie wag na znajdujace si¢ pod nimi podajniki
wibracyjne. Nastepnie poprzez przenosniki tasmowe surowiec kierowany jest do
pieca.

Surowcami do produkcji wely skalnej sa: gabro, bazalt, dolomit, boksyt, koks,
kruszywo hutnicze (zuzel).

2.1.2. Piec szybowy

Surowce sypkie po odwazeniu wprowadzane sa warstwowo do gornej czgsci pieca
szybowego. Wszystkie czynno$ci zwigzane z zasilaniem pieca odbywajg sig
automatycznie. Sygnat do rozpoczecia lub zatrzymania dozowania podawany jest
7 izotopowego miernika poziomu wsadu w piecu, zamontowanego na rurze
zasypowej w gomej czgsci pieca. Proces topienia odbywa si¢ w dolingj czesci pieca,
na ruszcie powstalym z warstwy koksu, w temperaturze ok. 1600°C. W celu
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podwyzszenia sprawnosci procesu topienia, powietrze do spalania podgrzewane jest
poprzez system rekuperacji do temp. ok. 630°C i wzbogacane tlenem. Spaliny
7z pieca szybowego po przejsciu przez system wymienmkow ciepla, filtr workowy,
komore dopalania tlenku wegla wprowadzane sa poprzez komin do atmosfery.

2.1.3, Rozwloknianie 1 formowanie kobierca

Stopiony w piecu szybowym wsad sptywa do urzgdzen rozwlokniajacych, gdzie na
wirujacych z predkoscig 5000-9000 obr./min dyskach powstaja wiokna welny
skalnej. Rownoczesnie na obracajace sig dyski podawany jest roztwdr lepiszcza. Po
nasgczeniu lepiszezem widkna kierowane sa do komory osadcze], gdzie wytworzone
podcisnienie powietrza powoduje ich osadzanie sie na siatce transporiujgce).
Koncowym etapem formowania kobierca jest zaburzanie. ktdrego zadaniem jest
zmiana orientacji wldkien w {ransportowanym kobiercu, w celu uzyskania
pozadanych wlasciwosei fizycznyeh i mechanicznych produktu.

2.5.4. Komora polimeryzacyjra, chlodzenie, cigcie, pakowanie

Nasycona i uformowana wslega welny skalnej podawana jest do komory
polimeryzacyjnej. gdzie odbywa si¢ formowanie grubosci kobierca oraz proces
polimeryzacji zywicy i odparowanie wody. Proces ten przebiega w temp. ok. 220°C.
Po wyjsciu z komory polimeryzacyjnej wstega welny przechodzi przez sirefe
chlodzenia, a nastepnie poddawana jest cigciu wzdluznemu i poprzecznemu.
Przyciete na odpowiednie wymiary produkty pakowane sa w foli¢ polietylenowa
i ukladane na paletach drewnianych, a nastepnie wozkami widlowymi przewozone
do magazynu wyrobdw gotowych.

2.2. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja do produkeji welny
skalnej

2.2.1. Instalacja wody przemyslowej
2.2.1.1. Uklad wody procesowej

Linia wehy skalnej wyposazona jest w zamknigty uklad wody procesowej. Obieg
ten zasilany jest wodg pitng z sieci wodociagowej. Woda pracujaca w obiegu
zamknietym wykorzystywana jest do czyszezenia urzadzen i do rozcienczania
lepiszeza przed natryskiem na wlokna (woda z lepiszeza czgéciowo odparowuje
w komorze polimeryzacyjnej, w pozostalej ilosci trafia z powrotem do obiegu wody
procesowej). Woda krazaca w obiegu jest czyszezona na filtrze mechanicznym.
Pewna ilo$¢ wody usuwana jest z obiegu wraz z odpadami ze stacji czyszczenia
(odpady nie sq zagegszezane).

Produkcja welny skalnej nie powoduje emisji Sciekdw z ukladu wody procesowe].
Awaryjne zrzuty wody odbywajg si¢ do zbiornika wody przemyslowej.

2.2.1.2. Obiegi wody chlodzacej
Urzadzenia linii welny skalnej chlodzone sa przeponowo za pomoca trzech ukladow

wodnych. Kazdy uklad posiada wlasna zamknigta chlodnie wentylatorowy
(z pomijalnymi stratami wynikajacymi z parowania 1 unosu).



Ubytki sg uzupelniane woda pitng pobierang z sieci wodociagowej, uzdatniang na
stacji zmiekczania (zloze jonitowe okresowo jest regenerowane wodnym roziworem
soli kuchennej, zag zuzyta solanka kierowana jest do obiegu wody procesowej}.
[nstalacja wody chiodzacej na linii weliy skalnej nie jest Zrodtem emisji sciekow.

2.2.2. Linia Fasoterm

Instalacja do produkcii plyt typu Fasoterm uruchomiona zostala w 2002 r. Czgsé
asortymentu plyt z welny skalnej (o odpowiedniej grubosei) kierowana jest na linig
Fasoterm, pdzie poddawana jest cieciu poprzecznemu, dalej obrdbece w komorze
przewcze] (w celu dolkdadnego utwardzenia lepiszcza w produkcie), a nastgpnie
pakowaniu.

2.2.3. Zywicownia
2.2.3.1. Charakterystyka instalacji

Instalacja przygotowania lepiszcza uruchomiona zostala w 1999 r. Rozwigzania
techniczne cechuja sie hermetyzacjg ukladu.

W zywicowni magazynowane sa komponenty stanowigce baze do przygolowania
lepiszeza stuzacego do wigzania wlokien skalnych w gotowym produkeie. Do tych
komponentow nalezg: woda amoniakalna o stezeniu 22%, zywica fenolowo-
formaldehydowa o stgzeniu 36%, roztwor wodny moeznika, 50% roztwér emulsji
olejowej i siarczanu amonu, silan. Zywica fenolowo-formaldehydowa w swoim
skladzie zawiera wolny formaldehyd, ktory neutralizuje sig roztworem mocznika,
W mieszalniku zywicy premiksowej odwaza sig dawki roztworu Zywicy
i mocznika, a nastepnie dodaje wode. Po wymieszaniu roztwor taki stanowi
polprodukt do lepiszcza, ktory lezakuje przez okres ok. 8 h. Po tym czasie zywicg
premiksowa uzywa sie do produkeji lepiszcza. Za lepiszcze uwaza sig¢ roztwor
ztozony z zywicy premiksowej oraz dodatkow. Dodatki stanowia: woda amoniakalna
(bufor), roztwoér silanu (dodatek poprawiajacy adhezje lepiszcza wzgledem wlokien
mineralnych) oraz roztwor siarczanu amonu  (katalizator przyspieszajacy
polimeryzacjg lepiszcza w pierwszym etapie produkeji wetny mineralnej). Osobng
instalacje stanowi zespot zbiornikow z emulsjg olejowq stgzong oraz rozcienczong.
7 zywicowni za pomoca oddzielnych kolektoréw i pomp przesyla si¢ roztwor
lepiszcza oraz roztwor emulsji olejowej na linie produkeyjng.

Do przygotowania lepiszcza uzywana jest woda pitna pobierana z sieci
wodociagowej. Woda jest rowniez stosowana do czyszczenia zbiornikow
i pomieszczen (woda ta w dalszej kolejnosei trafia do obiegu wody procesowe; linii
welny szklanej, eksploatowanej w Zakladzie ,,.SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA”™
Sp. z 0.0. w Gliwicach przy ul. Okreznej 16).

2.2.3.2. Uklad chlodzenia zbiornikdéw

W zywicowni wymagaja chiodzenia zbiorniki z zywica fenolowo-formaldehydowg
i agregat wody lodowej. Chlodzenie zbiornikow z Zywicq odbywa sig w ukladzie
glikol -freon. Stosowany jest tu plyn chlodniczy zawierajacy ghkol propylenowy
i dodatki modyfikujgce (ilosé pracujgca w urzadzeniu — ok. 4 m %} oraz freon R-22
bedacy substancjg kontrolowang (ilo$é pracujgca w urzadzeniu klimatyzacyjnym —
3.4 kg). W agregacie wody lodowej stosowany jest rdwniez freon R-22 w ilodci
22 kg.



2.3. Parametry techniczne i eksploatacyjne instalacji

Instalacja welny skainej

Wydajnosc

finalnego/dobe.

instalacji:

zdolnoseé

predukeyjna

projektowana: 140 Mg

produkin

Zdolnoéé produkeyjna aktualnie mozliwa do osiggnigeia: 130 Mg produkiu finalnego /dobe.

1. | obszar zbiorniki magazynowe | zbiornik stalowe o pojemnosci 3x40 m” i 3x60 m’
surowcowni | surowedw sypkich

2. ukiad przesiewu sita wibracyjne wymienne. o oczkach 20-60 mm

wstepnego surowea

3. uklad wazenia 4 wagi bebnowo-obrotowe o nosnosci do 300 kg

surowea kazda

4. |obszar pieca |piec szybowy srednica pieca 1550 mm: wyposazony w 6 dysz

nadmuchu gorgcego powietrza; wykonany z blach
kotlowych; chiodzony plaszczem wodnym;
wydajnosc topienia do 7000 kg/h; zuzycie

: - < 3 3
powietrza 3500-4500 Nm'/h; tlenu 200 Nm™/h;

5. uklad chlodzenia pieca | chlodzenie wodg zmigkczona; przeplyw

i dysz powietrza nominalny dla pieca 140 m™/h; dla dysz 70-90
3
m’/h
6. uklad odpylania - filtr | 360 workdw o wymiarach fi 124x3010 mm; filtry
tkaninowy wykonane z widkna szklanego pokrytego
mikromembrang z PTFE; powierzchnia fijtracji
) e
420 m
7. uklad odzysku ciepla | wymiana ciepla spalin i powietrza; ogrzanie
. . . vietrza 35 45 3 14 o
i dopalania spalin ])o'l\\:e'tiza 3500-4500 N}m /h da temp 610°C:
zuzycie gazu 30-200 m/h - -

8. | obszar rozwlokniarki rozwldknianie stopionego materialy skalnego,
rozwloknia- 4 dyski stalowe rotujgce z predkoscia 4000-7000
nia obr./min; 4 silniki elekiryczne 15-22 kW

9. uklad podawania dozowanie wodnych roztworow zywicy oraz

fepiszcza dodatkéw, 4 pompy dozujace z przeplywo-
mierzami: dozowanie 300-2000 I/h
10.} obszar komora formowanie kabierca: powierzchnia formowania
. o epe bl
formowania- | z przenosnikiem ok.30m
komora siatkowym
11.| osadcza komora filtracyjna fiitrowanie powietrza z wiokien po formowaniu;
- . -~ .. - 9 )
powierzchnia filtracji okolo 150 m™; wyposazona
w meandry
12 zaburzarka zmiana predkosci transportu kobierca, zaburzenie
struktury wlokien, 4 oddzielne transportery
tasmowe z regulacja predkosei; wspotezynnik
roznicy w predkosciach dwoch par tasm do 4.8
13.| komora komeora formowanie grubosci kobierca; polimeryzacja

polimeryza-
cyjna

polimeryzacyjna

zywicy fenclowo-formaldehydowej; dlugosc 30
m: przenosniki lamelowe perforowane gora/dot
o ustawialnej odleglosci wzgledem siebie

D




.| zespol pil

tnacych

16.

17.

pity wzdiuzne

odcinanie obrzezy kobierca; rozcinanie wzdluzne;
6 pil tarczowych

pila paprzeczna

rozeinanie kobierca poprzecznie [w polowie];
1 pila tasmowa

pita poprzeczna
fatajaca

odcinanie plyt o zadanej dlugosci; 2 pily latajace
larczowe

ukdad zawracania
obrzezy, granulatory
obrzezy

rozdrabnianie hokow odpadowych kobierca;
2 granulatory zebowe; 2x5.5 kW

Linia produkeji plyt Fasoterm

Wydajnosé instalacjiz zdolnosé produkeyjna 550 Mg produktu finalnego/miesigc —

35 Mg/dobe
18. | linia etap cigcia phyt pila Fasoterm wraz z manipulatorem
Fasoterm automatycznego podawania plyt, zespol

przenosnikow, pila tasmowa

9. komora grzewcza komora grzeweza wraz z systemem przenosnikow
oraz z systeniem wentylatorow 1 palnikiem
gazowym, zZuzycie gazu [4 m’/h

20. strefa pakowania aufomatyezna pakowaczka, tune! grzewczy

Instalacja przygotowania lepiszcza

Wydajnosé instalacji: srednia wydajnosé 55 Mg/dobe

21

zywicownia

zbiorniki magazynowe

surowcow pynnych

23 zbiorniki stafowe ze stali HISN9 o pojemnosei
1,2-60 m’

2.4. Zuzycic materialéw, paliw i energii

Dzialalnos$é instalacji objete] obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
wiaze si¢ z koniecznoscig stosowania okreslonych materialow, surowcow i paliw.
W zwigzku z prowadzonym procesem technologicznym powstaje wyrob oraz
produkty uboczne {(odpady).

2.4.1. Zuzycie surowcow

Tab. nr 1 Rodzaje i ilosci zuzywanych surowcow

L.p. Rodzaj surowea Zuzycie [Mg] Wiskaznik
Maksymalne mozliwosei z'uzymaﬂna
w okresie 1 roku jednostie
produktu
[Mg/Mg|
Instalacja do produkeji welny skalnej
31963.00 0.96
! Gabro SR ‘
2. | Dolomit 3796,00 0.11
3. Thuczen bazaltowy 468,00 0.014
4. Boksyt 282400 0,084




3. . . . o 1 1700.00 0.35
Kruszyvwo wielkopiecowe (zuzel)
Suma suroweow topliwyeh 50750,00
6. | Emulsia silikonowa 26,00 0,001
7. | Siarczan amonu 16,00 (.0005
8. Woda amoniakalna 23,00 {0006
9. Silan 6.00 0,0002

10. | Emulsja olejowa 169,00 0.007

1. |Zywica fenolowo-formaldehydowa 2401,00 0,073
{36%)

,-J /| & i
2| Mocznik /45%/ 134,00 0.046
Linia Fasoterm
13. | Welna skalna 8400

Instalacja przygotowania lepiszeza — zuzycie poszezeg6inyeh surowedw podano w czgsci

tabell dotyczace] instalacii welny skalnej

I~

4.2, Zuzycie materialéw pomoeniczych

Tab. nr 2 Rodzaje i losci zuzywanych materialow pomocniczych

L.p. Rodzaj materiaiu

Zuzycie w okresie
1 roku (oszacowano dla

docelowej wictkosded produkeji)

Instalacja do produlkicji weiny skalnej wraz z linia Fasoterm

Pokrycie {(welon szklany) 110 Mg
Opakowania kartonowe 23 Mg

Opakowania z tworzyw sztucznych

400 Mg

Opakowainia z drewna

1 100 Mg

2.4.3. Zuiycie paliw i innych suroweow
Fab.or3

. ! Energia

Medium Waoda [ n'] Gdf;:;ﬂm) Tlen |Nm”] :‘I:\(/)il:[, clektryezna
= [MWHh]|

Produkeja welny | 17 438,00 1425 310,00 1 008 564,00 7408.00 15 774,16
skalnej
RAZEM Zaklad | 182496,00 |13 087 015,00 |11 149 564,00 | 7408.00 56 549,08

Na linii welny skalnej stosowane jest paliwo gazowe oraz koks, natomiast na linii

Fasoterm wylgcznie paliwo gazowe.

Dla potrzeb produkcji welny skalnej wykorzystuje sie ok. 28% calkowitej ilosci

zuzyte] w Zakladzie energii elektrycznej.




2.5. Magazynowanie surowcoéw, materialow pomocniczych i paliw (wraz
z danymi §rodowiskowymi)

Tab. nr 4 Dane dotyezgce magazynowania surowcow, materialow i paliw

L.p.

Surowce,
materiatly,
paliwa

Magazynowanie

Informacje Srodowiskowe

o substancji

Surowee — instalacja

welny skalnej

1. Koks plac magazynowy zadaszony |substancja nie stwarzajaca
. 2 . . - . . r .
odlewniczy (990 m”), a nastepnie zbiornik | zagrozenia dla srodowiska
polski + czeski | dobowy o pojemnosci 80 m’
2. Gabro plac magazynowy surowcow |substancja nie stwarzajaca
] . . . N .
(3870 m7), a nastepnie|zagrozenia dla Srodowiska
zbiornik dobowy o pajemnosci
80 m’
3. Dolomit plac magazynowy surowcow, | substancja nie stwarzajaca
a nastepnie zbiornik dobowy | zagrozenia dla srodowiska
. . e 3
0 pojemnosci 30 m
4. Tluczen plac magazynowy surowcdow, | substancja nie stwarzajaca
a nastepnie zbiornik dobowy | zagrozenia dia srodowiska
bazaltowy o pojemnasei 50 m3
5. Boksyt plac magazynowy surowcow, | substancja nie stwarzajaca
a nastepnie zbiornik dobowy | zagrozenia dla srodowiska
. ;. 3
o pojemnosei 30 m
6. Kruszywo plac magazynowy surowcdw, | substancja nie stwarzajaca

wielkopiecowe
- zuzel

a nastepnie zbiornik dobowy
o pojemnosci 80 m’

zagrozenia dla srodowiska

Surowce — Zywicownia

7. Emulsja beczki z tworzywa sztucznego | substancja nie stwarzajaea
silikonowa (budynek produlkcyjny) zagrozenia dla srodowiska
8. Siarczan amonu | zbiornik roztworu siarczanu | substancja me stwarzajaca
amonu o pojemnaosci 1,6 m’ zagrozenia dla srodowiska
9. Woda dwa zbiorniki o pojemnosci|woda amoniakalna jest produktem
amoniakalna 25 o kazdy zracvm (C) i niebezpiecznym dla
srodowiska (N); rodzaje zagrozen:
R34, R50
10. | Silan zbiornik  roztworu  silanu|w  Zakladzie stosowany jest
o pojemnosei 1,25 m’ DYNASYLAN AMEQ lub Silan
GE Speciality; zgodnie

z kartami charakterystyki sg 1o
produkty szkodliwe (Xn) i Zrace
(C): rodzaje zagrozen: R22, R34




I1. |Emulsjaolejowa |dwa zbiomiki o pojemnosci|w  Zakladzie stosowany  jest
30 m' kazdy preparat BOMUL 350 RBS lub
GARO 217; zgodnie z kartami
charakterystyki produkty te nie sa
uwazane za niebezpieczne

12, | Zywica cztery zbiorniki o pojemnosei | zgodnie z kartg charakterystyki
fenolowo- 45 m"* kazdy zywica 0 nazwie R 102 jest
formaldehy- produktem  szkodliwym  (Xn):
dowa {36%) rodzaje  zagrozen:  R20/21/22,

R36/37/38, R40, R43

LS

Mocznik (45%) |zbiornik o pojemnosci 60 m* | zgodnie z karta charakterystyki
techniczny roztwor mocznika nie
zostal zaklasyfikowany do
preparatow niebezpiecznych wg
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z
dnia 11.07.2002 r. (Dz. U. Nr 140,
poz. 1172} produkt ten jest
podatny na rozkiad biologiczny.
jest przyswajalny przez organizmy
rodlinne 1 nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska naturalnego

Materialy i paliwa — magazynowane dla potrzeb instalacji

14. | Oleje i smary oleje  magazynowane sa|oleje i smary sg substancjami, kiore po
w beczkach, w magazynie | przedostaniu ~ si¢  do  srodowiska
olejow powodujg negatywne oddzialywanie:

w Zakladzie stosowanych jest wiele
rodzajow olejow 1 smarow; ich karty
charakterystyki dostepne 58
w Zaldadzie

15. | Tien dwa zbiorniki | zgodnie  z  karta  charakterystyki
o pojemnosci 50 m’ kazdy | skroplony  tlen  jest  produktem
1jeden zbiomik 27,5 m’ utleniajacym (O) i zracym (C); rodzaj
zagrozenia: R, R34

Przy produkeji welny skalnej wykorzystywanych jest 6 zbiornikéw magazynowych
(medium: powietrze i woda) oraz w Zywicowni 2 zbioriki wspaélne dla instalacji do
produkeji welny skalnej i instalacji do produkeji welny szklanej (medium: woda
amoniakalna). ktére podlegaja pod nadzor Urzgdu Dozoru Technicznego.

W Zakladzie nie wykorzystuje sie substancji stwarzajacych szczegolne zagrozenie
dla srodowiska, okreslonych w art. 160 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2003 r. w sprawie substancji
stwarzajacych szezegdlne zagrozenie dla Srodowiska (Dz. U. Nr 217, poz. 2141).
Zalklad . SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA™ Sp. z o.0. w Gliwicach nie zalicza
sic do zakladéw o ktorych mowa w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilodci substancji niebezpiecznych, ktdrych
znajdowanie sie w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym
ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowej
(Dz. U. Nr 38, poz. 535 z pozniejszymi zmianami) z uwagi na magazynowanic




substancji w ilosciach nie przekraczajacych wartosci podanych w ¢yt
rozporzadzeniu, tj.:
- tlen - maksymalina ilo$¢ magazynowana w Zakladzie: 120,60 Mg:

- woda amoniakalna - maksymalna ilo$¢ magazynowana w Zakladzie: 45 Mg.

2.6. Zakladane warianty funkcjonowania oraz parametry pracy instalacji
2.6.1. Linia welny skalncj

Wystepuje jeden wariant funkcjonowania instalacji. Instalacja pracuje cyklicznie,
przy czym jeden cykl trwa 8 dni, po 24 godziny na dobg. Po kazdym cyklu
produkcyjnym nastepuje 24-ro godzinna przerwa, podczas ktore) catkowicie
wygaszany jest piec szybowy i dokonywane sa niezbgdne prace remontowe
instalacii.

Czas pracy instalacji — 7488 godzin w roku.

Planowane remonty — 14 dni w roku = 336 godzin (instalacja wylaczona z ruchu).
Planowane oczystki — 39 dni w roku = 936 godzin (instalacja wylaczona z ruchuy}.

W przypadku awarii badz braku zamowien na produkty instalacja zostaje wylaczona
z ruchu.

2.6.2. Linia Fasoterm

Praca linii Fasoterm odbywa si¢ w zaleznosci od zaméwien (w kazdej chwili mozna
zalrzymaé 1 ponownie uruchomi¢ instalacje).

W przypadku  obydwu  linii  produkcyjnych  mamy do  czynienia
z automatyzacja procesu produkcyjnego i ciaglg jego kontrola wynikajaca z rezimu
technologicznego, co w polaczeniu z wlasciwa eksploatacja. regularnymi
przegladami, remontami i nadzorem technicznym urzadzen zapewnia znaczne
ograniczenie mozliwosei wystapienia awarii.

Generalnie zatrzymanie urzadzen podezas przegladdéw, remontdw, czy awaril wiaze
sig ze zmniejszeniem zuzycia surowcow i mediow, a tym samym zmniejszeniem
emisji do srodowiska.

Praca przy zmniejszonej wydajnosei produkeji nie powoduje istotnych zmian emisji
w  porownaniu z typowymi warunkami eksploatacyjnymi. Ze wzgledu na
charakterystyke techniczna urzadzen zmniejszenie produkeji realizuje sie gldwnie
poprzez ograniczenie czasu pracy urzadzen, nie ma wiec potrzeby ustalania
odmiennych warunkow pracy instalacji w fej sytuacji, a konsekwencja braku
zapotrzebowania na produkt jest wylaczenie linii.

W celu zapewnienia wihasciwych terminéw i zakresdw prac konserwacyjnych
urzadzen wdrozono komputerowy modut oprogramowania "Maintenance”,
wymuszajgcy na stuzbach Zakladu prowadzenie czestych kontroli 1 utrzymanie
urzgdzen w dobrym stanie.

Zbiomiki 1 urzadzenia podlegajgce pod Urzad Dozoru Technicznego posiadaja
aktualne $wiadectwa dopuszczenia. Wlasciwa eksploatacje urzgdzen chiedzacych
zbiorniki w zywicowni (chlodzenie glikolem i freonem) zapewnia firma zewngtrzna,
ktdra w okresie co pied lat dokonuje czyszczenia i napelniania ukladu glikolem,
a takze raz do roku sprawdza jego parametry eksploatacyjne.

Zaklad posiada podpisany kontrakt z firma zewnetrzng na serwis instalacji
centralnego ogrzewania, wentylacji i klimatyzacji.
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Stan urzadzen, w tym instalacji [PPC jest pod stalym nadzorem shuzb technicznych.
Raz w tygodniu odbywajg si¢ w Zakladzie narady techniczne, w trakcie ktdrych
olreslany jest zakres prac naprawczych 1 konserwacyjnych niezbgdnych do
przeprowadzenia.

Zaklad ponadto wdrozyl System Zarzadzania Jakoscig ISO 9001 1 System
Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14 001, ktore wprowadzily wielopoziomowa
metodg kontroli produkcji.

2.7. Gospodarka wodna i Sciekowa
2.7.1. Pobér wody

Zalklad pobiera wode do celdéw produkeyjnych oraz socjalno-bytowych wylacznie
z miejskiej sieci wodociggowej, na podstawie umowy Nr 2341/2005 z dnia
19.07.2005 r. zawarte] z Przedsigbiorstwem Wodociagdw i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gliwicach.

2.7.2. Zrzat Sciekow

2.7.2.1. Scieki przemystowe

Eksploatacja instalacji bedacej przedmiotem niniejszej decyzji nie jest zrodiem
$ciekdw przemystowych.

2.7.2.2. Scieki bytowe

Na terenie Zakladu powstaja w ilosct ok. 39500 m*rok scieki bytowe, kiore
odprowadzane sa poprzez sie¢ kanalizacji sanitarnej na miejska oczyszczalnig
$ciekdw, w oparciu o umowe Nr 2341/2005 z dnia 19.07.2005 r. zawartg na czas
nieokreslony z Przedsiebiorstwem Wodociggow 1 Kanalizacji Sp. z o.0. w Gliwicach.

2.7.2.3. Wody z obiegow chlodzaeych

Woda w ukladach chlodzgceych instalacji podlegajace] pozwoleniu zintegrowanemu
krazy w obiegach zamknigtych. Nie ma zrzutu tych wod do kanalizacji
zewnetrznych, do wod powierzchniowych 1 do ziemi.

2.7.2.4. Wody opadowe

Wody opadowe, roztopowe 1 drenazowe z terenu Zakladu wprowadzane sg
kanalizacja deszczowa do cieku wodnego Row Bojkowski. Zaklad posiada
Decyzje Nr SR/657/2004 z dnia 14.12.2004 r. wydang przez Prezydenta Miasta
Gliwice stanowiacq pozwolenie wodno-prawne w tej sprawie oraz uzyskal od
administratora cieku warunki korzystania z rowu.

Na koncowym odcinku kanalizacji deszczowe] zabudowany jest separator oleju
z {iltrem koalescencyjnym, komorg sedymentacyjng i automatyeznym zamknieciem.

2.8. Gospodarka edpadami

Eksploatacja instalacji powoduje  wytwarzanie rdéznego rodzaju  odpadow
niebezpiecznych 1 innych niz niebezpieczne pochodzacych 2z procesdow
technologicznych, dziatalnosci towarzyszace] produkeji oraz z zaplanowanych prac
remontowych jak rowniez wynikajgeyeh z biezgqeej konserwacji i napraw wrzadzen
oraz sprzgtu.
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2.9.  Emisja halasu

Glownymi zrodiami majacymi wplyw na emisjg¢ halasu do $rodowiska, zwigzanymi
z funkcjonowaniem instalacji do produkcji welny skalnej sa:

urzadzenia SUrOWCoOwni

urzadzenia piecowni

chlodnie wentylatorowe przy piecowni

odpylacze Ecoinstal.

Poza wymienionymi znaczacy udzial w tworzeniu klimatu akustycznego maja
urzadzenia pracujace w Zakladzie na linii produkcji welny szklanej oraz $rodki
transportu.

Tab. nr 5 Czas pracy urzadzen wechodzacych w sklad instalacji produlcji welny

skalnej
kod |Wyszezegdlnienie Czas pracy [godz. ] D=dzien
w ciggu | w ciggu N=noc
roku doby
Zrodia halasu w budynkach
Wm3; |Surowcownia welny skalnej 8376 23 D+N
Wmo
Zy7 |Zywicownia 8760 24 D+N
Wm8 |Piecownia welny skalngj 8376 23 D+N
Wml1 |Hala produkcyjna welny skalnej 8376 23 D+N
(linia produkcyjna welny skalnej)
Wm1i2 [Komora filtracyjna i wentylatory 8376 23 D+N
odciggowe linil welny skalnej
Pwl3 |Pompownia wody p. poz 8760 24 D+N
i technologiczngj
Zroédla halasu na otwartej
przestrzeni
Cl; Chiodnie wentylatorowe przy 8376 23 D+N
C2.C3 [piecowni welny skalnej
F4 Odpylacze Ecoinstal linii wetny 8760 23 D+N
skalne)
W5 Stacja wody lodowej 8760 24 DN
C8 Chlodnia mikroszczelinowa 8376 23 D+N

Tab. nr 6 Punktowe Zrodla halasu, ich moce akustyczne i czasy pracy

Kod Nazwa Zrodla hatasu Czas pracy zrodla Rownowazny
w przedziale pOZIom mocy
odniesienia [min.] | akustycznej [dB]

dzien noc dzien 1noc

Cl Chlodnia wentylatorowa WM nr 1 480 60 08,0 08.0
C2  iChiodnia wentylatorowa WM nr 2 480 60 97,0 97.0
3 |Chlodnia wentylatorowa WM nr 3 480 60 89.0 39.0
F4  |Odpylacze Ecoinstal dla liniit WM i WS 480 60 95.5 95.5




W5 |Stacja wody lodowej 480 6{ 88.0 88.0
C8  |Chlodnia mikroszezelinowa 480 60 87.0 87.0

Tab. nr 7 Zrédia halasu typu ,,budynek”

Zrodlo Obielkt Poziom mocy akustycznej
L\\'.A.m; [dBi
W5 Surowcownia welny skalnej 1: pora dzienna 08,8
Wms Surowcownia welny skalnej 1; pora nocna 97.2
Wmo Surowcownia welny skalne] 2; pora dzienna 924
Wmb Surowcownia welny skatnej 2; pora nocna 01.5
2yl Zywicownia 65.7
Wm§ Piecawnia welny skalnej 38.7
Wmill Hala produkcyjna welny skalnej 823
Wml2 Budynek wentylatorow WM 843
Pwl3 Pompownia wody p.poz i technologiczne| 72.8

Tab. nr 8 Liniowe zrodia halasu ich moce akustycezne (okre$lone metoda pomiarows)
oraz ich czasy pracy

Kod Nazwa Zrodia hatasu Czas pracy 7zrodla w | Réwnowainy poziom
przedz. odniesienia  |mocy akustycznej [dB]
[min,]
dzien noc dzien noc
1.dl — [|Ladowarka L-34 300 0 106.5 -
Ld3
Wwd-  |Wozki widlowe do transportu 133 16,7 93,5 93,5

Wwl3  [wyrobow z hali produkeyjnej
do magazynu i na plac
skladowy

wwld-  {Wozki widlowe do zatadunku 347 0 97.5 -
wwl6  [samochoddw

Tab. nr 9 Poziom mocy akustycznej pojazdow w ruchu

Wyszezegolnienie Rodzaj ruchu Poziom mocy akustycznej
[dB]
Pojazdy cigzkie - przyspieszony 100.8
- opézniony 94
- ze stala predkoscig 96,5

2.10. Dopuszczalne poziomy halasu w $rodowisku

Zalkiad nie sasiaduje bezposrednio z terenami objetymi ochrona prawna pod
wzgledem akustycznym. Najblizej polozone obiekty chronione (budynki mieszkaine,
w zabudowie =zagrodowej 1 jednorodzinnej z uslugami przy ul. Sienne
i Bojkowskiej) zlokalizowane sa w odleglosci ok. 500 m od granicy terenu Zakladu
w kierunku poludniowym oraz przy ul. Pszezynskiej w odleglosct ok. 800 m
w kierunku polnocnym. Uwzgledniajae powyzsze dla obiektow tych przyjeto
nastepujgee wartosei dopuszezalne rownowaznego poziomu dzwigku:

Laeqn= 55 dB dla pory dziennej (godz. 6" 22”0)

Laeqn = 45 dB dla pory nocnej (godz. 229 6“”_)
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2.11. Emisja promicniowania elektromagnetycznego

Instalacja  objeta pozwoleniem zintegrowanym nie jest Zrodlem  emisji
promieniowania elektromagnetycznego.

2.12. Emisja do powiefrza

Pyly i gazy z terenu Zakladu wprowadzane sa do atmosfery z wzajemnie
powiazanych technologicznie Zrédet podstawowych procesdéw  produkeyjnych
(wytop w piecu szklarskim i piecu szybowym) oraz procesow pomocniczych, czyli
produkcji na liniach welny skalnej i welny szklanej (rozwldknianie, formowanie,
polimeryzacja, cigcie | pakowanie) oraz linii Fasoterm.

Tab. nr 10 Charakterystyka techniczna zrddel.

Ne Nazwa zZrodla Typ urzadzenia i wentylatora | Odpylacz, typ i skutecznosc Stan
emil. aer Yp Tz yHors pylacz, typ 1 8% ™| techn.
LINIA WELNY SKALNEJ

" e cyklon wstgpnego
: tec Lyp WL_ 6.3; ‘wentyiatoT odpylania, filtr tkaninowy
spalin przed komora dopalania pulsacyjny o skutecznosci
1. la Piec szybowy typ WR 35530 COUL 1000 LT ) Dabry
yrgd POLLRICH Niemey o odpylania minimum 99%,
P \lv da'n:)éci 6.3 mY/s ¥ lcomora dopalania tienku
yaay 2 wegla o sprawnosci ok. 99%
Proj. PROZEMAR wentylator lioillg}r;lyl'llggigja?:; lpul gt £
2 Komora osadcza | odciagowy typ WPWS 125/14- welonu szklaneeo Dobry
A o wydajnosci 40 m¥/s, 2 szt. skutecznos’é\ok ;’9%
Proj. PROZEMAK PK-81B;
wentylator okapowy komory typ
WPW 36/35 V=72 m'/s;
Komora wentylator komory grzewczej
3 polimeryzacyjna, | typ WPW 34/1 BR V=12 m’/s; Dolbry
linia Fasoterm | wentylator okapowy kemory typ
WPWS 63/1.8 V=10m'/s;
wentylator strefy chlodzenia
RUM 1230/90 V=8m"/s

Piec szybowy - emitor nr 1 wyposazony w system odpylania i rekuperacji. W sklad
systemu wchodzi wymiennik ciepta, w ktorym spaliny sg schladzane iwstgpnie
odpylane, a nastepnie poprzez filtr workowy kierowane sg do komory dopalania
tlenku wegla (CO) do dwutlenku wegla (CO,). Gorgee spaliny kierowane sg do
wymiennika ciepta, w ktérym nastepuje podgrzewanie powietrza dmuchu do pieca.
W niektorych fazach pracy pieca (rozpalanie koksu, zatadunek wsadu, koncowe
oproznianie pieca, spust zelaza) zanieczyszczenia odprowadzane sg tzw. emitorem
rozruchowym, oznaczonym jako emitor nr la.

Komora osadcza - emitor nr 2. Urzadzeniem oczyszczajacym jest komora filtracyjna
zaopatrzona w szykany oraz siatki filtracyjne wylozone welonem szklanym.

Komora polimeryzacyjna i komora grzewcza linii Fasoterm bez urzadzen
oczyszczajgeych - emitor nr 3. Nosnikiem ciepla dla obu komér jest gaz ziemny.
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Il.  Charakterystyka oddzialywania na  $rodowisko oraz  warunki
wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

1.  Lokalizacja Zakladu i jego otoczenie

Zaklad . SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA”™ Sp. z o.0. zlokalizowany jest
w Gliwicach, przy ul. Okrezne; 16, w poludniowo-wschodniej czgéei miasta, na
terenie strefy przemystowo-ustugowej, pomiedzy dzielnicami: Bojkéw, Sosnica
i Ligota Zabrska.

W rejonie tym zlokalizowane sa liczne zaklady oraz bazy sprzetu i zaplecza
produkeyjne roznych firm, a takze hurtownie 1 obiekty o charakterze uslugowym.
W bliskim sasiedztwie Zakladu przebiega autostrada A-4 bedgca Zrodlem emisji
halasu oraz spalin samochodowych.

Najblizszym ciekiem wodnym jest Réw Bojkowski plynacy w kierunku wschodnim,
obok poludniowe] granicy Zakladu.

W sgsiedztwie nie ma obiekiow szczegolnie wrazliwych na oddzialywanie zakladow
przemyslowych, tj. terendw zielonych, terenow chrontonych przez prawo, takich jak
rezerwaty, parki narodowe, pomniki przyrody. strefy ochrony ujeé¢ wody. obiekty
uzytecznosci publicznej, zwlaszcza szpitale i tereny zwiagzane ze statym lub
z wielogodzinnvm przebywaniem dzieci 1 mlodziezy.

2. Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza

Dopuszezalne rodzaje 1 iloscei gazow oraz pylow, a takze warunki ich wprowadzania
do powietrza (w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji):

2.1. Piec szybowy — emitor rozruchowy nr la /niezadaszony/
wysokosé h = 23,1m, srednica wylotud = 0.8 m

2.1.1. Rozpalanie koksu, ciag nataralny i dozowanie powietrza:
czas pracy 41h/rok

1. Pyl zawieszony PM 10 2.10 kg/h
2. Dwautlenek siarki 0.80 kg/h
3. Dwautlenek azotu 0.25 kg/h
4. Tlenek wegla 21.0 kg/h

2.1.2. Zatadunek wsadu, dozowanie powietrza i tlenu:
czas pracy [2Zh/rok

1. Pyl zawieszony PM 10 9,65 kg/h
2. Dwutlenek siarki 1,70 kg/h
3. Dwutlenck azotu (.10 kg/h
4. Tlenekwegla 107200 kg/h

2.1.3. Koncowe opréznianie pieca:
czas pracy 41h/rok

1. Pyi zawieszony PM 10 4,00 kg/h
2, Dwutlenek siarki 9,60 kg/h
3. Dwutlenek azotu 0,85 kg/h
4. Tlenek wegla 1085,00 kg/h



2.1.4. Spust zelaza:
czas pracy 256 h/rok

1. Pyl zawieszony PM 10 1.15 kg/h
2. Dwutlenek siarki 5,70 kg/h
3. Dwutlenek azotu 0,25 kg/h
4, Tlenek wegla 308,00 kg/h
5. Siarkowodor 0,65 kg/h

2.2. Piec szybowy- emitor nr 1/ niezadaszony /

czas pracy 7 872 h/rok/

wysokos¢ h= 56m, $rednicad = 1.6m

Zanieczyszezenia bedq odprowadzane przez instalacjg rekuperacji ENETEX
i komorg dopalania tlenku wegla. Komora opalana jest gazem ziemnym GZ-50.

2.2.1. Rozpalanie instalacji rekaperacji:
czas pracy 62 h/rok/

i. Pyl zawieszony PM 10 0.03 kg/h
2. Dwautlenek siarki 0,07 kg/h
3. Dwutlenek azotu 0,50 kg/h
4. Tlenek wegla 0,51 kg/h

2.2.2. Normalna praca pieca:
czas pracy7 460 h/rok

1. Pyl ogolem 3.90 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 3,90 kg/h
3. Dwutlenek siarki 25,50 kg/h
4. Dwutlenck azotu 3.41 kg/h
5. Tlenek wegla 4,20 kg/h
6. Chlorowodor 0,05 kg/h
7. Siarkowodor 0,01 kg/h

2.3. Komora osadcza — emitor nr 2/ niezadaszony/

czas pracy 7 500 h/rok

wysokos¢ h = 56,0 m, srednica d = 1.6m

Zanieczyszezenia odprowadzane beda do atmosfery poprzez komore filtracyjng
z wkiadem z welonu szklanego.

1. Pyl ogolem 3,00 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 2,60 kg/h
3. Dwutlenek azotu 0,30 kg/h
4, Tlenek wegla 3,30 kg/h
5. Fenol 0,60 kg/h
6. Formaldehyd 1,00 kg/h
7. Amoniak 6,65 kg/h

2.4. Komora polimeryzacyjna, linia Fasoterm — emitor nr 3
czas pracy 7500 h/rok

wysokosé h = 56,0m, ésrednicad = [,6 m

Nosnikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50

I. Pyt ogdlem 3,40 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 3,40 kg/h
3. Dwutlenek siarki 0,20 kg/h
4. Dwutlenek azotu 1,60 kg/h
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5. Tlenek wegla 2.80 kg/h
6. Fenol 0,70 kg/h
7. Formaldehyd 1.00 kg/h
8. Amoniak 10,90 kg/h

Tab. nr 11 Emisja zanieczyszezen w skali roku

L.p. Rodzaj zanicczyszezenia Linia_welny Zak}ad Jawem
- skalnej [Mg/a] [Mg/a]
L. Pyt ogolem 77,50 514,53
2. Pyl zawieszony PM 10 75.00 328,03
3. Dwautlenek siarki 195,00 198,60
4. Dwutlenek azotu 40.00 194;20
3. Tlenek wegla 255,00 323,20
6. Fenol 10,00 25.00
7. Formaldehyd 15.00 36,50
8. Amoniak 132,00 363,50
0. Chlorewodor 0,40 41,90
10. Siarkowodor (.25 0.25

3. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow
3.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszezonych do wytworzenia w ciagu roku:

3.1.1.0dpady powstajace w zwiazku z eksploatacjy instalacji

Lp. Kod Rodzaje odpadow Iosé (Mg)
odpadow

. 1010408 Odpady zwiru lub skruszone skaly inne niz 200,00
wymienione w 01 04 07

2. 1012 10 Odpady stale z oczyszezania gazdw odlotowych inne [ 600,00
niz wymienione w 10 12 09

3. 131299 Inne nie wymienione odpady 30000.,00

4. 150101 Opakowania z papieru i tektury 5.00

3. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 7,00

6. 150103 Opakowania z drewna 8.00

7. 150104 Opakowania z metali 0,80

8. 1501 066 Zmieszane odpady opakowaniowe (0,20

9. 15 01 07 Opakowania ze szkia 0,10
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10. |1501 10 | Opakowania zawierajace pozostalosci substancji 2500
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np.
srodkami ochrony roélin | i Il klasy toksycznosci -
bardzo toksyczne i toksyczne)

11. {1603 04 Nicorganiczne odpady inne niz wymienione 1600.00
w 160203, 16 03 80

3.1.2. Odpady wytwarzane w zwigzku z techniczng obsluga procesu
produkceyjnego i utrzymaniem ruchu instalaeji oraz funkejonowaniem

Zakladu
1. (070299 Inne nie wymienione odpady 20,00
2. |080318 QOdpadowy toner drukarski inny niz 0,50
wymieniony w 08 03 17
3. [130113= Inne oleje hydrauliczne 4,000
4. (1302 05* Mineralne oleje silnikowe, 4,000

przekladniowe i smarowe nie
zawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

5. 11302 06* Syntetyczne oleje silnikowe, 1000
przekladniowe 1 smarowe

6. |13 02 08+ Inne oleje silnikowe, przekladniowe 5,000
i smarowe

7. 113 0506 Olej z odwadniania olejow 10,000
w separatorach

g [130508* Mieszanina odpadow z piaskownikow 50,000
i odwadniania olejow w separatorach

9. |150202* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym 10,000

filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi
10. 1150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, thaniny | 10,00
do wycierania i ubrania ochronne
1§, 11601 03 Zuzyte opony 15,00
12. |16 01 07* Filtry olejowe 0,500
13. 116 01 13 Plyny hamuleowe 0,200
14, |16 01 14% Plyny zapobiegajgce zamarzaniu 1,000

zawierajace niebezpieczne substancie

15. |16 02 13~ Zuzyte urzadzenia zawierajace 2,000
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

16. 11602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione |2.00
w 160209do 160213
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17. [ 16 06 01% Baterie i akumulatory 0.800
18, [16 06 02% Baterie 1 akumulatory niklowo-kadmowe | 0,00
19, [16 06 (4 Baterie alkaliczne {z wylgczeniem 16 06 ;0,20
03)
20, (16 10 017 Uwodnione odpady ciekle zawierajgee | 100,000
substancje niebezpieczne
21, |1611 06 Oktadziny piecowe 1 materialy 30,00
ogniotrwale z procesow
niemetalurgicznyeh inne niz wymienione
w 161105
22, 11701 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu 1000,0
ceplanego, odpadowych materialow
ceramicziych
23. 11702 04% Odpady z drewna, szkla i tworzyw 1,500
sztuczrych zawierajgce lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (podklady kolejowe)
24, |17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 1.00
25, 11704062 Aluminium 1.00
26. 11704 05 Zelazo i stal 100,00
271170407 Mieszaniny metali 0,40
28, 11704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 17,00
20, [17 0604 Materiaty izolacyjne inne niz 130000
wymienione w 1706011 17 06 03
30. (190905 Masycone lub zuzyle zywice 1,00
jonowymienne
31 1190999 [nne nic wymienione odpady 0,02

indeks gorny w postaci gwiazdki ,,***przy kodzie rodzaju odpadéw oznacza odpady

niebezpieczne

Zrodla  powstawania
sospodarowania odpadami

odpadow,

miejse:

3.2.1. Odpady powstajgce w zwigzku z eksploatacjg instalacji

magazynowania

oTaz S[)OSO'J_Y

L.p. | Nazwa odpadow Kod Zrodle powstawania i sposob | Miejsce 1 sposeb
odpadow | gospodarowania edpadami magazynowania oraz sposob
gospodarowania odpadami
1. Odpady zwiru lub 01 04 08 | Odpady powstajg QOdpady gromadzone sg na

skruszone skaly inne
niz wymienione
w0l G4 07

w surowcowni na linii welny
skalnej w wyniku odsiewu
podziarna z surowcow
topliwych (ziarna bazaltu,
aabro, dolomitu, boksytu,

o wymiarach ponizej 20 + 30
mm). Odpad powstaje

w trakeie produkeji.

wydzielonef czesei,
utwardzonego sktadowiska
SUroweow w postaci
pryzmy. Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane sg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym stosowne
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zezwolenie na
gospadarowanie
przedmictowymi odpadami
lub osobom fizycznym

i jednostkom
organizacyjnym, nie
bedaeym przedsigbiorcami,
do wykorzystania na ich
wlasne potrzeby.

2. [Odpady stale 101210 | Zrédiem wytwarzania Odpady zbierane sg do
z oczyszezania odpaddw jest piec szybowy. pojemnika lub opakowania
sazow odlotowych Odpady powstaja w wyniku typu ,.big bag™ ustawionego
mie niz oczyszczania spakin z pylow | na utwardzonym podiozu.
wymienione w na filtrze tkaninowym Odpady po zgromadzentu
10 12 09 (okresowe czyszczenie filtrdw | odpowiedniej ilosci
workowych). Charakter przekazywane beda
odpadow zalezy od sktadu podmiotom uprawnionym
surowcow stosowanych do do adbioru tego typu
wytopu lawy skalnej (bazalt, | odpaddw.
gabro, dolomit, zuzel).
3. Inne nie 101299 | Zrodlem wytwarzania Odpady gromadzone sa na
wymienione odpady odpadow jest piec szybowy, utwardzonym podiozu,
urzadzenia rozwlokniajace, w wydzielonym migjscu na
komora osadcza, ciecie, terenie zakladu. Po
instalacja odpylania linii, zgromadzeniu odpowiedniej
Odpady te powstaja w sposob | ilosei odpady przekazywane
ciagly w procesie sq uprawnionym podmictom
technologicznym oraz posiadajacym stosowne
w wyniku okresowego zezwolenie na
czyszczenia pieca. Odpady gospodarowanie
posiadajg wilgotnos¢ ok. 50%. | przedmiotowymi odpadami.
Stanowig je odpady w postaci
zuzytych materiatow
ogniotrwalych nie dajgcych sig
oddzieli¢ od lawy skalnej,
nierozwloknionej lawy,
skrzepdw z zelazem,
kawatkow welny skalnej.
czastek i pylow welny skalnej
pochodzacych z odpylania
urzadzen i linii.
4, |Opakowania 1501 01 | Odpadami sg zuzyte kartony | Odpady gromadzone sa
z papieru i tektury i papier (opakowania po w wydzielonym migjscu na
zakupionych materiatach terenie zakladu. Po
1 uszkodzane opakowania zgromadzeniu odpowiedniej
stuzace do pakowania iloscl odpady przekazywane
produktow). sa podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.
5. | Opakowania 150102 |Sato odpady w postaci Odpady zbierane sg do
Z tworzyw kawalkow folii workow z tworzyw
sztucznych polietylenowej, strech , worki | sztucznych, beczek

i kaptury z folii PE, beczki

i pojemniki (opakowania po
zakupionych materiatach

i uszkodzone opakowania
stuzace do pakowania
produktow).

i pojemnikow
przechowywanych na
utwardzonym podiozu

w boksie 1 w wyznaczonym
miejscu obok niego. Po
zgromadzeniu odpowiednigj
ilosci odpady przekazywane
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sa podmiotom uprawnionym
do gaspodarowania
przedmiotowymi odpadami.

6. | Opakowania 1501 03 | Odpad stanowig opakowania | Odpady skladowane sa
z drewna drewniane, gldwnie palety. Sa | w zadaszonym boksie na
to opakowania po utwardzonym podlozu.
zakupionych materialach Odpady po zgromadzeniu
i uszkodzone opakowania odpowiednie] ilosci
stuzace do pakowania przekazywane sg
produlktdw. podmiotom uprawnionym
do gospadarowania tego
rodzaju odpadami.

7. | Opakowania 1501 04 | Odpad stanowig opakowania | fak wyzej.

z metali metalowe (gléwnie stalowe
wiaderka, beczki).

8. | Zmieszane odpady | 150106 |Odpad stanowia wypetnienia |Odpady magazynowane sa
opakowaniowe opakowan, styropian i inne. w wydzielonym miejscu na

utwardzonym placu
sktadowym. Odpady po
zgromadzeniu odpowiednie]
tlosci przekazywane sa
podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

9. | Opakowania ze 1501 07 | Qdpad stanowig opakowania | Jak wyzej.
szkia wykonane ze szkla.

10. | Opakowania 15 01 10* | Odpad stanowig pojemniki po | Opakowania pa kleju
zawierajgce substancjach niebezpiecznych |gromadzone sa
pozostalosci stosowanveh w zywicowni, w wydzielonym miejscu na
substancji pojemniki po preparacie do hali produkeyjnej, pozostale
niebezpiecznych lub odkamieniania membrany opakowania magazynowane
NOHT w stacji odwroconej osmozy, | sa w zadaszonym boksie na
Zanieczyszezone pojemniki po smarach utwardzonym podlozu.

(np. srodkami i olejach, opakowania po kieju | Odpady przekazywane sg

ochrony roslin Fill itp. uprawnionym podmiotom

klasy toksycznosci - posiadajacym stosowne

bardzo toksyczne zezwolenie na

i toksyczne) gospodarowanie
przedmiotowymi odpadami.
(opakowania po kleju
przekazywane sg dostawcy
kleju).

11. | Nieorganiczne 16 03 04 | Sg to partie produktow nie Odpady przechowywane sa
odpady inne niz odpowiadajace wymaganiom. |w magazynku IT i biurze
wymienione probki z badan automatykow.
w16 03 03, laboratoryjnych, uszkodzone | Odpady po zgromadzeniu
16 03 80 produkty podczas odpowiedniej ilosci

magazynowania i transportu.
Odpad stanowi welna skalna
zarowno bez jak 1 z
pokryciami np. z folia
aluminiows | innymi
okladzinamt.

nrzekazywane beda do
uprawnionych podmiotow
zajmujaeyeh sig
gospodarowaniem tego
rodzaju odpadami.




3.2.2. Odpady wytwarzane w zwigzku z techniczng ebsiugg procesu produkceyjnego
i utrzymaniem ruchu instalacji oraz funkcjonowaniem Zakladu

L.p.

Nazwa odpaddw

Kod
adpadow

Zrodla powstawania i sposéb
gospodarowania odpadami

Miejsce i sposdb
magazynowania
odpadow

[nne nie
wymienione odpady

070299

Odpady te powstajg

w zwigzku z wymiang elementow
urzgdzen (np. zuzyte tasmy

z urzadzen transpartujacych
wykonane z gumy, thaniny i siatki
metalowej; zuzyte weze gumowe:
rury z tworzyw sztucznych PE, PP,
PCV, PB).

Odpady ukladane sa na
metalowg palete

w wydzielonym
miejscu na terenie
zakladu (przy boksie na
adpady). Odpady po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane sa
podmiotom
uprawnionym do
gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

o]

QOdpadewy toner
drukarski inny niz
wymieniony w
0803 17

08 0318

Powstaje w wyniku wymiany
zuzytych toneréw z kserokopiarek
1 pojemnikdw po tuszach da
drukarek

Odpad gromadzony jest
w pojemniku

w wydzielonym
miejscu w budynku
administracyjoym.

Po zgromadzeniu
odpowiednigj ilosci
adpady przekazywane
59 podmiotom
uprawnionym do
gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

s

Inne oleje
hydrauliczne

13 01 13*

Odpady wytwarzane sg podczas
wymiany olejéw w urzgdzeniach
mechanicznych t maszynach
rohoczych.

Oleje gromadzone sa w
metalowe) beczee Tub
w pojemnikach po
oleju, wykonanych

7 tworzywa sziucznego,
znapdujacych sig

w zamykanym
pomieszezeniu

a szczelnym podlozu.
Odpady po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane sg
podmiotom
uprawnionym do
gospodarowania tego
radzaju odpadami.

Mineralne oleje
silnikowe,
przekladniowe

i smarowe
niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganiczn
ych

13 02 05+

Odpady powstaja w wyniku
okresowej wymiany zuzytych
olejéw w urzadzeniach linii
pradukeyjnej i maszynach
roboczych.

Jak wyizej,

~J
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N

Syntetyczne oleje
silnikowe,
przekladniowe

i smarowe

13 02 06%

Odpady powstaja w wyniku
okresowe} wymiany zuzytych
olejéw w urzgdzeniach linii
produkeyinej.

Jak wyze.

Inne oleje silnikowe,
przekdadniowe
[ simarowe

1302 08+

QOdpady powstaja w zwigzku
z wymiang olejow w urzgdzeniach
mechanicznych.

Zuzyty olej
sromadzony jest

w specjalnym
pojemniku

o pojemaosci 1000 dm’
jub w pojemnikach po
oleju z tworzywa
sztucznego,
znajdujacych sig

w zamykanym
pomieszezeniu,
posiadajacym szczelne
padloze. Pojemniki
ustawione sy na
metalowe] {acy.
Odpady po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane sg
podmiotom
uprawiionym do
gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

Olej z odwadniania
olejow w
separatorach

13 05 06*

Odpad powstaje w wyniku
oczyszezania Sciekdw opadowych
w separatorze zabudowanym na
kanalizacji deszczowej.

Odpad nie bedzie
gromadzony na terenie
zakladu, bezposrednio
po wytworzeniu bedzie
przekazywany przez
firme specjalistyczng
do unieszkodliwienia
lub odzysku.

Mieszanina
odpaddw

z piaskownikow
I odwadniania
olejow

w separatorach

13 05 G8*

Odpad powstaje w wyniku
oczyszezania sciekow opadowych
w separatorze zabudowanym na
kanalizacji deszczowej

Odpad nie bedzie
gromadzony na terenie
zakladu, bezposrednio
po wytworzeniu bedzie
przekazywany przez
firme specjalistyczng
do unieszkodliwienia.

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki)

i ubrania ochronne
ZaNieczyszezone
substancjami
niebezpiecznymi

1562 2=

Odpad stanowi zaolejone czysciwo
wytwarzane w trakcie czyszczenia
zaolejonych elementow urzadzen,
usuwania ewentualnych wyciekow
spod maszyn oraz wykonywania
prac remontowo-konserwacyjnych
urzgdzen i maszyn.

Odpady zbierane sg do
szezelnych pojemnikow
i przechowywane w
magazynie odpadow
niebezpiecznych. Po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane sg
posiadaczom
uprawnionym do
odbioru tego typu
odpaddow.

]
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10. | Sorbenty, materialy {1502 03 | Odpady powsiajg w trakcie Odpad gromadzony jest

filtracvine, tkaniny sprzatania, czyszczenia maszyn w pojemnikach

do wyeierania i 1 urzadzen, wymiany filtrow ustawionych

ubrania ochronne powietrza w pojazdach,, w wydzielonych

zniszezenia odziezy ochronnej. migjscach na terenie

zakladu a po ich
napeltnieniu
przekazywany do
magazynu odpadow.
Odpad przekazywany
jest do uprawntonych
podmiotow,

11. | Zuzyte apony 16 01 03 | Odpady powslajg w warsztacie Odpady ukladane sq na
naprawy wozkdw widlowych metalowej palecie
i maszyn roboczych, przy W WYZIACZONYM
wymianie wadliwych opon. miejscu na terenie

zakladu. Odpady
przekazywane sg
posiadaczom
uprawnionym do
odbioru tego typu
odpaddw.

12. | Filtry olejowe 16 01 07 | Odpad stanowia zuzyte filtry Odpady zbierane sa do
olejowe powstajace podczas szezelnych pojemnikow
wyniany na nowe w pojazdach i przechowywane
i maszynach roboczych. w magazynie odpadow

niebezpiecznych.
Po zebraniu partii
wysyikowej
przekazywane sq
posiadaczom
uprawnionynt do
odbioru tego typu
odpadow.

13. | Plyny hamulcowe 16 01 13* | Odpady powstaja w warsztacie Odpady zbierane sg do
naprawy wozkow podczas pojemnikow
okresowe] wymiany plynow I przechowywane
hamulcowych w wadzlkach w magazynie odpaddw
widlowych i maszynach roboczych. | niebezpiecznych.

Odpady przekazywane
sq posiadaczom
uprawnionym do
odbioru tego typu
odpadow.

14. | Plyny zapobiegajace | 16 01 14* | Odpady powstajg w wyniku Jak wyzej.

zamarzaniu okresowej wymiany zuzytych
zZawierajace plvnow chitodniczych w wozkach
niebezpieczne widlowych i maszynach roboczych.
substancje Wymiana przeprowadzana jest w
warsztacie naprawy wozkow.
5. |Zuzyte urzadzenia |16 02 13* | Odpadami sq zuzyte monitory, Odpady zbierane sq do

zawierajace
nichezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16
0209do 1602 12

lampy fluorescencyjne i inne
odpady zawierajace rtec.

pojemnika
znajdujacego sig na
zapleczu warsztalowym
automatykow. Po
zapelnieniu




preekazywany jest do
magazynu odpaddw
nichezpiecznych

a stamtad do
uprawnionych
podmiotow.

Zuzyte urzadzenia
inne niz
wymienione

w 160209 do

16 02 13

1602 14

Odpady te powstaja w wyniku
eksploatacji i konserwagji

urzadzen, np. zuzyte kondensatory.

Odpady
przechowywane sg w
sposob uporzadkowany
w magazynku IT,
biurze automatykow.
Po zebraniu partii
wysyllkowej
przekazywane sg do
uprawnionyeh
podmiotow.

Baterie
i akumulatory

16 06 01*

Odpady powslajg w trakcie
wymiany zuzytych akumulatorow
w wozkach widlowych

i maszynach reboczych.

Odpadowe akumulatory
s bezposrednio po
zdemontowaniu
odbierane przez
dostawce nowego
akumulatora. W innych
przypadkach odpady
bedy przekazywane
uprawnionemu
odbiorcy,

Baterie
1 akwmulatory
niklowo-kadmowe

16 06 02*

Odpady powstaja w wyniku
okresowej wymiany zuzytych
baterii niklowo-kadmowych

w aparatach komorkowych
stosowanych przez pracownikow.

Odpady gromadzone
beda w pojemniku
ustawionym

w wydzielonej czesci
pomieszezenia
hivrowego. Odpady po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane sg
posiadaczom
uprawnionym dao
odbioru tego typu
odpadow.

19.

Baterie alkaliczne
(z wyiaczeniem
1606 03)

16 06 04

Odpad stanowig zuzyte balerie

z przyrzadow pomiarowych,
miernikow, latarek recznyeh
stosowanych przez pracownikow
zakladu

Odpady gromadzone sz
w pojemnikach
umieszczonych

w wydzielonych
miejscach w budynku
administracyjnym

i produkeyjnym.
Odpady przekazywane
sa posiadaczom
uprawnionym do
odhioru tego typu
odpadow.

Uwodnione odpady
ciekie zawierajace
substancje
niebezpieczne

16 16 01*

Odpady powstaja w zwiazku
z okresowym czyszezeniem
zbiornikéw wody procesowe].

Odpady nie beda
magazynowarne na
teremie zakladu.
Bezposrednio po
wytworzeniu zostang
przekazane do
unieszkodliwienia.

o]
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21. |Okladziny piecowe |16 11 06 |Odpady powstaja okresowo Odpady te zbierane sq
i materiaty podezas wymiany uszkodzonych do metalowego
ogniotrwale elementow materialow kontenera
Z procesow ogniotrwalych (cegly z pieca UMieszZezonego na
niemetalurgicznych szybowego). utwardzonym podiozu
inne niz w wydzielonym
wymienione migjscu na terenie
wl6 1105 zakiadu. Odpady po

zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane bedg
uprawnionym
podmiotom.

22. | Zmieszane odpady |17 0107 |Odpady powstaja w trakcie prac Qdpady zbierane bedg
z betonu, gruzu rozbiorkowo -remontowych oraz do kontenera
ceglanego, naprawczych na terenie zaktadu, umieszczonego
odpadowych w wydzielonym
materialow migjscu na terenie
ceramicznych zakladu a nastepnie

przekazywane
uprawnionym
podmiotom.

23. |Odpady z drewna, |17 02 04% | Odpady powstaja w wyniku Odpady begda
szkia 1 tworzyw wymiany zuzytych podkiadow gromadzone
sztucznych kolejowych z bocznicy kolejowej. | w wydzielonym
zawierajace lub miejscu na czas
Zanieczyszczone demontazu
substancjami przeprowadzanego
niebezpiecznymi przez firmg
(padklady kolejowe) specjalistyczna.

Odpady przekazywane
beda poprzez
uprawnione firmy
transporiowe do
unieszkodliwienia.

24, i Miedz, braz, 17 04 01 | Odpad stanowi zlom pochodzacy | Odpady zbierane sa do
mosigdz ze zuzytych kabli i osprzetu pojemnika ustawionego

elektrycznego. na zapleczu warsztat.
automatykdw. Po zgro-
madzeniu odpowiedniej
ilodei odpady
przekazywane beda
uprawnionym

25. | Aluminium 17 04 02 | Odpad stanowi zlom aluminiowy | Jak wyzej.

pochodzacy ze zuzytych kabli

i osprzgtu elektrycznego

26. | Zelazo i stal 17 04 05 | QOdpad powstaje jednorazowo przy | Odpady magazynowane

rozbidree pieca szybowego oraz bedyg w kontenerach lub

podczas naprawy., biezacej fuzem (w zaleznodci od

konserwacji i prac remontowych. | gabarytow)
w wyznaczonych,
utwardzonych
migjscach w zakladzie.
Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane beda




uprawnionym
podmiotom.

27. | Mieszaniny metali

170407

Odpady powslaja w trakcie prac
rozbidrkowo - remontowych oraz
naprawczych na terenie zalkladu.

Odpady gromadzone sy
w wydzielonym,
utwardzonym miejscu
na terenie zakiadu.

Po zgromadzeniu
odpowiednie; ilosci
odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom.

28. | Kable inne niz
wymienione
w 170410

17 04 11

Odpady powstaja podczas naprawy,
biezacej konserwacji i prac
remontowych na terenie zakladu.

Odpady gromadzane sa
w wydzielonym
niejscu w warszlacie
pomocniczym
elektrykow

i automatykow.

Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilodci
odpady przekazywane
beda uprawnionym
padmiotom.

29. | Materialy izolacyjne
nne niz
wymienione

w 170601
1170603

17 06 04

Odpad powstaje w wyniku
przeprowadzania remonidw np.
wymiana izolacji na rurociagach,
wymiana izokacji budynkaw,
produkty z reklamacji. Odpad
stanowia kawalki welny skalnej.

Odpady magazynowane
sg w wydzielonym
miejscu na
utwardzonym placu
skiadowym.

Po zgromadzeniu
adpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
bedq uprawnionym
podmiotom.

.d
o]

Nasycone lub zuzyte
Zywice
jonowymienne

19 09 05

Odpad stanowig zuzyte jonity
z uzdatniania wody technologiczne;j
{z linli welny skalnej)

Odpad nie jest
MALAZYNOWAILY [1&
terenie zakiadu.
Bezposrednio po
wymianie jest
odbierany przez
uprawniong firme
Zewnetrzng.

31. |Inne nie
wymienione odpady

19 09 99

Odpadami sy odpadowe membrany
stosowane w odwroconej osmozie.

Jak wyze),

3.3. Dodatkowe warunki postgpowania z wytworzonymi edpadami

3.5.1

Magazynowanie wszystkich wytwarzanych odpaddéw odbywaé si¢ bedzie na

terenie i w obiektach znajdujacych sig w Ghiwicach przy ul. Okrezne) 16, do
ktoryeh wnioskodawcea posiada tytul prawny.

Pomieszezenie przeznaczone do magazynowania odpadow niebezpiecznych bedzie

zamykane, niedostepne dla osob postronnych. Posiadaé bedzie szezelne podloze
zabezpieczajace przed przenikaniem do srodowiska ewentualnych substancii
niebezpiecznych oraz wyposazone zostanie w odpowiednig ilos¢ sorbentow
i srodkow do neutralizacji na wypadek zaistnienia sytuacjt awaryjnych.

L
Tod
('8}

Odpady nalezy zbiera¢ w sposdb selektywny, z wstepnym wyodrebnieniem

odpaddw nadajgcych sie do odzysku, z zakazem ich wzajemnego mieszania.

27




LS

L]

[F'8]

(U8

e

(S )

Ll

LS ]

Ll

T

Lo

s

L

i

tud

(o)

[o%)

")

%)

thn

Opakowania do przechowywania odpadoéw niebezpiecznych wykonane beda
z malerialow odpornych na dziatanie skladnikéw umieszezonych w nich odpadow
oraz zawiera¢ beda informacie, jaki rodzaj odpadow jest w nich gromadzony (opis
zgodny z obowiazujacq klasyfikacjg odpaddw).

Odpady inne niz niecbezpieczne magazynowane begda luzem. w wyznaczonym
migjscu na utwardzonym placu skladowym surowcéw lub w pojemnikach
i kontenerach oraz na paletach umieszczonych w  wydzielonych boksach
murowanych o utwardzonym podlozu lub w pomieszczeniu magazynowyn.

Czas magazynowania odpaddw przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania
odbywaé sie bedzie zgodnie z wymogami okre§lonymi w art. 63 cytowanej ustawy
o odpadach.

Magazynowanie odpadéw prowadzone bedzie w sposob zapewniajgcy brak
szkodliwego wplywu odpadéw na $rodowisko i zdrowie ludzi.

Sposéb  postgpowania z odpadami olejowymi powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie
szczegdtowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 192,
poz. 1968).

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania, wskazanych
przez  wytworce odpadow bedzie realizowany przez firmy odbierajace
poszczegolne rodzaje odpaddw, posiadajace stosowne zezwolenia na prowadzenie
dzialalnosei w zakresie transportu tych odpadow.

.10. Odpady bedq przekazywane wylacznie uprawnionym odbiorcom odpadow,

posiadajacym aktualne zezwolenia wlasciwych organéw ochrony srodowiska na
gospodarowanie przedmiotowymi odpadami., wydane w oparciu o obowigzujgce
przepisy.

11. Przemieszczanie odpadow na terenie zakladu odbywac sie bedzie w sposob

wykluczajacy mozliwoéé ich rozproszenia lub rozlania.

2. Osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie bedacym przedsigbiorcami

mogg by¢ przekazywane odpady wyszezegolnione w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska w tej sprawie z dnia 21 kwietnia 2006 r. (Dz. U. Nr 75, poz. 527).

.13. Osobom zatrudnionym w kontakcie z odpadami zapewnione zostang warunki

bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow BHP
(Dz. U, Nr 169, poz. 1650 — tekst jednolity z 2003 r.).

4.  Oddzialywanie na klimat akustyczny

Zardwno w porze dzienne], jak i nocnej przy réwnoczesnym ruchu linii produkeyjnej
welny skalnej i welny szklanej, a takze urzadzenn wspélpracujacych (wzadzenia
wentylacji i odpylania, urzadzenia chlodzace, zywicownia) nie wystepuje
niekorzystne oddzialywanie Zakladu na tereny chronione.

5.  Oddzialywanie na §rodowisko wodne

5.1. Pobdér wody

Zalklad nie pobiera wody z wéd powierzchniowych, a takZze nie posiada ujecia wod
podziemnych. Zasilanie w wode nastgpujg z miejskiej sieci wodociagowe;.

5.2, Odprowadzenie Sciekow
Instalacja IPPC nie jest Zrodlem sciekow wprowadzanych do srodowiska.
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5.2.1 Odprowadzenie Sciekéow do wad powierzchniowyeh

Do waod powierzchniowych odprowadzane sa jedynie wody odpadowe 1 drenazowe,
po ich uprzedmm podezyszczeniu.

5.2.2. Odprowadzenie $ciekow do systeméw kanalizacyjnych

Do zewnetrznych systemow kanalizacyjnych odprowadzane sg wylaeznie Scieki
socjalno-bytowe. Umowa zawarta z PWiK Sp z o.0. w Gliwicach okresla parametry
tveh sciekow wymagane na wlocie do kolektora. Za wszelkie ewentualne zwyzki
zameczyszezen Zalkdad zobligpowany jest uiszcza¢ oplaty dodatkowe. PWIK
Sp. z 0.0., zgodnie z umowy, kontroluje jakos¢ odbieranych sciekow.

5.2.3 Odprowadzenie $ciekéow do ziemi
Nie wystepuje wprowadzanie $ciekdw do ziemi z terenu Zakdadu.

I1I. Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony Srodowiska jako caloSci
i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Eksploatacja  instalacji do  produkecji  welny skalnej prowadzona  jest
7 uwzglednieniem ponizszych zasad:

- przeciwdzialania zanieczyszezeniom poprzez zapobieganie ich powstawaniu
oraz skuteczne ograniczamie ich wprowadzania do srodowiska,

- wlasciwy dobor paliw., suroweow i materialéw  eksploatacyjnych
zapewniajacych ograniczenie ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko,

- ograniczania do niezbednego minimum, uzasadnionego potrzebami
technologicznymi, wielkosci emisji z instalacjii w warunkach odbiegajacych od
normalnych (rozruch, awaria, likwidacja).

- zapobiegania w oparciu o posiadane $rodki. wdrozone procedury, mozliwosci
techniczne, powstawaniu zaklocen w procesach technologicznych i operacjach
technicznych w celu ograniczenia wplywu ich skutkow na $rodowisko.

Zastosowane w Zakladzie rozwigzania techniczne 1 sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony S$rodowiska jako calosci
i zapewnienie efektywnego wykorzystania energii obejmujg w szczegdlnosci:

- modernizacjie uwzgledniajacg postegp technologiczny 1 rozwd) wiedzy
w przemysle szklarskim,

- zamkniete obiegi wodne,

- rozdzieleza sie¢ kanalizacyjng dia sciekéw deszczowych 1 socjalno —
bytowych,

- system automatycznej regulacji  pracy urzadzen technologicznych
zapewniajacy niezawodnos¢ pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka i1 skutkow
awarii,

- odzysk ciepla odpadowego z rekuperatora.,

- system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje 1 selektywne,
bezpieczne magazynowanie odpadow oraz ich przekazywanie uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenta,

- zabezpieczenia techniczne przed zanieczyszczentem badz skazeniem gruntu
i wod podziemnych poprzez wlasciwe przygotowanie miejsc magazynowana
surowcow, materialéw 1 paliw,

- system rejestracji parametréw procesu technologicznego,
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- sporzadzanie 1 realizowanie planu przegladow 1 remontow, zapewniajacych
prawidiowg prace instalac)i.

Wdrozone w Zakladzie Systemy Zarzadzania Jakoscia oraz Zarzadzania
Srodowiskowego. spelniajg m.in. funkeje kontrolna nad przestrzeganiem wymogow
srodowiskowych.

1. ‘Techniczne metody ochrony $rodowiska jako calosci
1.1. Ochrona $rodowiska wodnego i wéd podziemnych

Powstajace w Zakladzie $cieki socjalno - bytowe odprowadzane sa na miejska
oczyszcezalnig Sciekow.

Scieki z odwodnienia terenu (wody opadowe 1 roztopowe) wprowadzane sa do cieku
powierzchniowego, po uprzednim podezyszezeniu w  separatorze  oleju
z filtrem koalescencyjnym, komorg sedymentacyjng 1 automatycznym zamknigciem.

W miejscach gromadzenia substancji niebezpiecznych wprowadzone zostaly
rozwiazania zabezpieczajace podloze przed mozliwoscig przedostania  sie
zanieczyszezen do gruntu i wod podziemnych.

1.2. Ochrona powietrza

Zaklad ogranicza emisje do powietrza poprzez wlasciwy dobor i efektywne
wykorzystanie stosowanych surowcow i paliw oraz wrzadzen technicznych (w tym
urzadzeni ochronnych), jak rowniez odpowiednie sterowanie  procesem
technologicznym.

1.3. Ochrona przed halasem

Zaklad nie powoduje przekroczenia obowigzujacych standardow z zakresu ochrony
srodowiska przed halasem.

1.4. Ochrona przed promieniowaniem elektromagnetycznym

Maszyny i urzadzenia pracujgce w Zakladzie zasilane sq energia elekiryczna
sredniego napiecia, nie wytwarzajg wige pola elektromagnetycznego, ktore mogloby
oddzialywa¢ w sposob niekorzystny na $wiat rodlinny, zwierzgcy, a przede
wszystkim na organizm czlowieka.

1.5. Ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami

Sposob postepowania z odpadami jest zgodny z zasadami gospodarowania odpadami
oraz z planem gospodarki odpadami dla miasta Gliwice.

2. Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodewiska

W technologii produkeji wetny skalnej stosowane sq w przewazajace] czgsci surowee
naturalne, nie wplywajace w sposab niekorzystny na $rodowisko oraz ograniczona
jest do minimum ilo$¢ substancji niebezpiecznych i toksycznych. Zaklad nie zalicza
si¢ do zakladow o zwiekszonym ryzyku albo duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemyslowej.



3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materizlowo-surowcowej

Gospodarka materialowo-surowcowa w instalacji bedgcej przedmiotem wniosku
prowadzona jest w oparciu o zasady minimalizacji zuzycia surowcow 1 mediow.

Tab. nr 12 Optymalizacja zuzycia materialow

VIETODA

WEENA SKALNA

utrzymywanie rezimow technologicznych Tak
agraniczajgeych straty surowcow

automatyczne nawazanie surowgow Tak
zawracanie do produkeji obeietych brzegéw oraz Tak

wychwyconyeh wldkien na sitach
rozladunek pneumatyczny surowcow

W ZywWicowni

kontrola jakosci suroweow dostarczanych z Tak
zewnglrz
magazynowanie surowcow w sposob eliminujacy Tal

wplyw na srodowisko oraz zapewniajgey ich
stabilnosé jakosciowy

Gospodarka materialowo-surowcowa podlega nadzorowi Systemu Zarzadzania
Jakoscia.

Tab. nr 13 Poréwnanie rozwigzan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami
wynikajacymi z najlepszych dostepnych technik w zakresie gospodarki materialowo-

SUroweowej

WYMOGI BAT OKRESLONE
DOKUMENTAMI
REFERENCYJNYMI

SPELNIENIE PRZEZ ZAKLAD WYMOGOW BAT

Prowadzenie szczegdlowej
Imwentaryzacji surowcow
stosowanych do produkeji

Zuadne

Zaklad prowadzi w ramach instalacji rozliczenie
magazynowe §wiadczgee o ilosei surowea pobranego
do produlkeji; prowadzone sa dokumenty dziennego
rozliczenia surowcow. Na biezaco funkejonujg
automatyczny system kontroli procesu oraz systemy
zeodnoscei z dokumentami magazynowymi.

Sprawdzanie jakosci
przyimowanych surowcow

Zgodne
Zaldad korzysta z certyfikowanyvch dostawcow
SUrOWCOW,

Posiadanie aktualnych przegladéw | Zgodne
UDT dia zbiornikow
Zabezpieczenie Srodowiska przed | Zgodne

emisja niezorganizowana z miejsc
sktadowania materialow stalych

Zaklad posiada wyznaczone, wybetonowane i
zadaszone miejsca gromadzenia surowcow stalych.

Zabezpieczenie srodowiska
gruntowe — wodnego przed
zanieczyszezeniem

z miejsc skladowania

Zgodne
Wszystkie miejsca zwigzane ze skladowaniem sa
wybetonowane.

Zabezpicczenie srodowiska przed
zanieczyszezeniem w trakcie
roziadunku surowedw

Zgadne

Surowce dostarczane sq specjalistycznym
transportem samochadowym, cysterny z surowcamt
rozladowywane sa bezposrednio do zbiornikdw
zlokalizowanych przy surowcowni, posiadajacych
otacowanie i studzienki zabezpieczajgee przed
ranieczyszezeniem srodowiska gruntowo-wodnego.
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Minimalizacja zuzycia surowcow Zgodne

w procesie produkcji Kontroia jakoscei surowcow.

Zawracanie wiokien odpadowych do procesu —
zawracanie obrzezy z cigcia welny skalnej do
komory osadcze].

Tab. nr 14 Ekonomika technologii i prowadzenia procesu

BREF

WEENA SKALNA

Naklady surowcowe 55% do 85%.Prowadzenie
recyklingu odpadow technologicznych, kidry
znacznie podnosi efektywnos¢ wykorzystania
surewcow. Straty pochodzy z pozostatosci stalych,
$ciekow i emisji zanieczyszezen do powietrza.

Zgodne
66 — 08% (zawracanic obrzezy)

Stosunek welny mineralnej do lepiszcza .
W typowych wyrobach z welny mineralnej
zawartosd wldkien wynosi 95 do 98 % masy.

Zgodne
96%-98.5% wlokien (1,5 -4 %
zawartosé cz. organicznej)

Dla typowego procesu produkeji wehny mineralnej Zgodne
straty prazenia wynosza zwykle okolo 10 %, 9.1%
Calkowite zuzycie wody - 0,8 do 10 m3/Mg Zgodne

produlktu

1,1 = 1,3 m3/Mg

4. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Tab. nr 15 Porownanie wskaznikow energochlonnoéei procesu z wymaganiami BAT

Wartosci srednie BREF ISOVER
Calkowite zuzycie energlrl,. Gl/toneg koncowego 7do 18 9.7
produktu.

Topienie, % calkowilej energil. 30 do 70% 65%
Rozwloknianie, % calkowitej energii. 25 do 35% 10%
Eolnkgndepsgqa I suszene, 25 do 35% 0%
Yo catkowite] energii.
Inne, % catkowitej energii. G do 10% 5%

Tab. nr 16 Poréwnanie rozwiazan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami
wynikajacymi z najlepszych dostepnych technik w zakresic gospodarki energetycznej

ROZWIAZANIA DYSKUTOWANE
W DOKUMENTACH REFERENCYJINYCH

WELNA SKALNA

Dobor technik topienia i konstrukeji pieca:
Stosowanie piecdw regeneracyjnych
i rekuperacyjnych

Zgodne
W zakladzie stosowany jest rekuperator

Kontrola spalania i dobor paliwa: Zgodne.
Stosowanie palnikdw niskoemisyjnych (NOx) W piecu szybowym paliwem jest koks
Stosowanie kotldéw odzysknicowych (odzysk ciepla | Zgodne.

odpadowego) po piecach regeneracyjnych
i rekuperacyjnych

W celu odzysku ciepla stosowany jest
rekuperator

Wstepne podgrzewanie wsadu cieplem odpadowym

W przypadku welny skalnej wstgpne
podgrzanie nie jest wymagane

(V8]
[R9)




5. Proponowane dzialania w latach 2006 — 2016 majgce na celu zapobieganie

lub ograniczanie emisji.

Zalklad planuje przeprowadzenie modernizacji majgeej wplyw na ochrong powietrza

oraz gospodarke odpadami.

Tab. nr 17 Planowane metody ograniczenia oddzialywania na Srodowisko

Zadanie

Planowane
koszty
inwestycji

Czas
realizacji

Cel $rodowislkowy

Linia Welny Skalnej

Zainstalowanie 3 palnikow

Koszt

Wdrozenie po

Ograniczenie wielkosci

gazowo-tlenowyeh o mocy uzalezniony od | uzyskaniu emisji SOs, poprzez

IMW w dyszach pieca cen palnikow pozytywnych | zmniejszenie zuzycia

szybowego wynikow koksu ¢ ok. 1%/dobe, czyli
z prob o ok. 20kg/Mg gotowego

produktu/

ok. 50 (00 zl [ kw. 2007 Ograniczenie emisji pylu.
Sprawnosé cvklonu nie

mnteysza niz 60%

Zainstalowanie cyklonu
w strefie chlodzenia na koncu
polimeryzacii

olk. 100 000 zt | I kw. 2007 Zmniejszenie tlosci
powstajacych odpaddw

o ok. 1% w skali doby.
Zmniejszenie zuzycia
SUrowcow, zminiejszenie
zuzycia energii na etapie
wylopu oraz zmniejszenie
emisji z wytapu

Zainstalowanie systemu
przenos$nikdw tasmowych
transportujacych odpady
spadajace do piwnicy ze strefy
formowania do gornej strefy
komory osadczej

ok. 200 000 zI | Il kw. 2007 | Ograniczenie ilosci wody
w odpadach z 34% do ok.
20%, a co za tym idzie
ograniczenie zuzycia wody
oraz ilosci odpadow
przeznaczonych do

slkiadowania

Zainstalowanie pras do
odwadniania odpaddw z etapu
rozwiokniania

IV. Monitorownie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji

Produkeja welny mineralnej jest procesem stabilnym. Wszelkie odstgpstwa od
wymaganego rezimu warunkdw procesu w strefie spalania pieca moga prowadzi¢ do
zaburzen jakosci wyrobu, a w skrajnych wypadkach do uszkodzenia urzadzen.

f. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow

Zuzycie wody dla zalladu oraz na potrzeby instalacji TPPC jest opomiarowane
licznikami. Odczyt z wodomierzy odbywa si¢ raz w miesigcu 1 prowadzony jest
olownie na potrzeby rozliczenia z dostawca.

Monitoring gazu prowadzony jest w oparciu o program MacMat. Wspdlpracuje on
z licznikiem gazu, gromadzgc dane oraz realizujac wizualizacje poboru gazu wraz
z prezentacjq aktualnych wlasnosei fizycznych takich jak temperatura 1 cisnienie
gazu.

|8
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Monitoring energii elektryczne] prowadzony jest w oparciu o program ErcoNet.
ktory wspolpracuje z licznikiem energii elekiryczne), gromadzac dane oraz realizujge
wizualizacje poboru energii elektryczne;j.

Bazujac na danych prezentowanych przez wymienione systemy realizowane jest
operacyjne sterowanie poborem gazu i energii elektryczne;j.

Zuzycie tlenu monitorowne jest w oparciu o wskazanie licznika na zbiorniku.
a ponadto podezas stalego monitoringu procesu produkeyjnego.

2. Monitoring procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji

Stan techniczny instalacji jest pod stalym nadzorem shuzb technicznych i systemu
~Maintenance”. W przypadku pieca szybowego przeglad prowadzony jest
kazdorazowo podczas tzw. oczystki, czyli co 8 dni. Funkcjonujacy w Zakladzie
System Maintenance™ dziala na zasadzie urzadzenia przypominajacego
o potrzebie dokonania przegladu, nie jest natomiast systemem kontrolujacym on-line
stan techniczny urzadzen.

Prawidtowos¢ przebiegu proceséw technologicznych jest monitorowana na biezaco
systemami kontrolno-pomiarowymi. Monitoringow1 podlega rowniez zuzycie
surowcow, a takze sama praca pieca. Dzigki systemowi kontrolno-pomiarowemu
poszczegdlne shuzby technologiczne otrzymujg informacje o stanie przebiegu
procesow w instalacji oraz w Zywicownli.

2.1.  Surowcownia

kontrola 1 wizualizacja stanow napelnienia silosow (zbiorniki dobowe) oraz

transportu tasmociaggami z poziomu sterowni pieca szybowego,

sterowanie procesem nawazania surowcow — sterownia pieca szybowego,

2.2.  Piec szybowy

- pomiar i monitoring temperatury lawy, spalin, cieplego powietrza, - pomiar
i regulacja temperatury rekuperacji, ilosci dmuchu. chlodzenia pieca i dysz,

- pomiar i regulacja przeplywu tlenu,

2.3.  Rozwldéknianie

- pomiar 1 regulacja temp. wody chiodzacej 1 przeplywéw, predkosci obrotowej

dyskow, obciazen silnikow,

kontrola i regulacja przeplywu lepiszcza,

2.4.  Formowanie

- kontrola i regulacja predkosci kobierca, podci$nienia w komorze, wagi kobierca,

2.5,  Komora polimeryzacyjna

- kontrola 1 regulacja ilosci gazu, przeplywow w strefach, temperatury w strefach,
predkodei przenosnikow,

2.6. Zywicownia

napelnianie zbhiomikdow,

kontrola standw magazynowych surowcow 1 ich roziadunku,

sterowanie procesem mieszania i podawania surowcow do procesu.

3.  Monitoring emisji

3.1. Wszystkie emitory/zrodla emisji zanieczyszczen z instalacji do wytwarzania
welny skalnej wyposazone sg w krocee pomiarowe, wykonane 1 zainstalowane
zgodnie z PN-Z-04030-7/1994.



Krécéce pomiarowe usytuowane sa na rurociggu przed nastgpujgcymi emitorami:

- piec szybowy

- komora osadcza

- komora pohmeryzacyjna.

7 uwagl na potrzeby ewidencji 1 kontroli wielkosci emisji, przy jednoczesnym
uwzglednieniu wymikdéw analizy stopnia oddzialywania konkretnych zrodel na
srodowisko, a takze wnioskow z oceny spelnienia wymogow najlepszych dostepnych
technik nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary emisjl dla substancji o najwigkszym
udziale w ogélnym ladunku emisji odprowadzanej z instalacji, a zarazem
stosunkowo znaczacym wplywie na stan jakoscl powietrza (wigkszym niz 10 %
ustalonych przepisami norm jakosci powietrza, dla ktérych w niniejsze) decyzji
okreslono propozycje emisji dopuszczalnej), z wykorzystaniem obowigzujacych
metodyk referencyjnych, z czestotliwodcig raz na 2 lata w zakresie opisanym
ponizej:

Zrédlo emisji Nr emitora Substancja
Piec szybowy w fazie wytopu Emitor nr 1 NOa, 50,, CO, HCIL, Ha5
(normalna praca pieca)
IKemora osadcza (formowanie) Emitor nr 2 Pyl, fenol, formaldehvd. amoniak
Komora polimeryzacji Emitor nr 3 Pyl, fenol, formaldehyd, amoniak

{polimeryzacja) + strefa
chlodzenia

Ponadte, zgodnie z art. 287 ustawy Prawe ochrony Srodowiska nalezy
ewidencjonowac¢ wielko$¢ emisji substancji gazowych 1 pylowych emitowanych
przez Zaklad.

3.2. Wielko$¢ emisji odpaddéw Dbedzie monilorowana poprzez prowadzenie
jakosciowej i ilosciowe] ewidencjl wszystkich wytwarzanych odpadow, zgodnie
z obowiazujacymi przepisami. W oparciu o art. 37 ustawy o odpadach nalezy
wykonywa¢ roczne sprawozdania o rodzajach 1 ilosei odpadow oraz sposobach
gaspodarowania nimi.

3.3. Monitoring emisji hatasu do srodowiska nalezy prowadzi¢c zgodnie
z przepisami wykonawezymi do ustawy Prawo ochrony srodowiska. Pomiary halasu
powinny by¢ wykonywane przy maksymalnym obcigzeniu instalacji, w porze
dziennej 1 nocnej.

V. Zapobieganie oddzialywaniu fransgranicznemu

7 uwagi na lokalizacje Zakladu, wielko$¢ instalacji IPPC i parametry emisji, nie
wysligpuje transgraniczne przemieszezanie sig zanieczyszczen w srodowisku,

V1. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normainych

Zaklocenia w pracy instalacji moga wynikaé¢ z przyczyn technologicznych, takich jak
rozruch, remonty, czy wylaczenie instalacji oraz w sytuacjach awaryjnych.

Zatrzymanie, a nastgpnie rozruch pieca zwiazane sa z cyklicznym charakterem pracy
instalacji. Po kazdym cyklu produkeyjnym nastgpuje przerwa, podezas ktorej

L
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dokonywane s niezbedne prace remontowe instalacji. W przypadku awarii, badz
braku zamoéwien na produkty instalacja zostaje wylaczona z ruchu.

VII. Spesoby zapobiegania wystepowaniu i ograpiczania skutkdw awarii oraz
- o
postepowanie w czasie awarti przemyslowej

1. Techniczne i organizacyjne sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii

- Automatyzacja procesu produkeyjnego.

- Objecie stalym nadzorem wszystkich miejsc zagrozonych wystapieniem
awarii przemystowe;j.

- Utrzymywanie w sprawnodci systemow monitoringowych, kidre w sposob
bezposredni informujg o zagrozeniach.

- Wykonywanie przegladow stanowisk pracy i instalacji, ktore pozwalaja
prowadzi¢ skuteczng profilaktyke remontows,

- Wykonywanie przegladow wurzadzen podiegajacych nadzorowi Urzedu
Dozoru Technicznego.

- Stosowanie  procedur  bezpieczenstwa  nierozerwalnie  zwiazanych
z czynnosciami technologicznymi, wykonywanymi przez pracownikéw i ciagle
szkolenia pracownikow bezposredniej obslugi stanowisk pracy w zakresie bhp,
bezpieczenstwa pozarowego, stosowanych technologii oraz obowigzujacych
instrukeji postepowan na wypadek pozaru oraz innych miejscowych zagrozen.

2. Postepowanie w sytuacji wystapienia awarii przemyslowej

W celu ograniczenia skutkow awarii nalezy podja¢ natychmiastowa akcjg ratunkowa
z wykorzystaniem posiadanego sprzetu oraz w oparciu o ustalone procedury.

W kazdej sytuacji awaryjnej mogacej stworzy¢ zagrozenie dla $rodowiska nalezy
bezzwlocznie powiadomi¢ wlasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej
i Wojewadzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz przekazad
tym organom informacje o okolicznosciach awarii, niebezpiecznych substancjach
zwigzanych z awarig. podjetych dzialaniach ratunkowych, a takze aktualizowac
powyzsze informacje odpowiednio do zmiany sytuacji.

VIIL Zobowigzuje si¢ ,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA”™ Sp. z o.0.
w Gliwicach do:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu S$rodowiska i kontroli
eksploatacji instalacji wymienionych w punkcie IV decyzji.

2. Wykonania przegladu ekologicznego instalacji w przypadku wprowadzenia
istotnych zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacej na znaczne
zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow lub
w przypadku potrzeby dostosowania cksploatacji instalacji do zmian przepisow
o ochronie srodowiska.

3. Przedlozenia informacii Prezydentowi Miasta Gliwice o planowanych istotnych
zmianach w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem, a takze polegajacych na
zmianie sposobu jej funkcjonowania.
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IX. Zamknigcie instalacji

W przypadku zakonczenia dziatalnosci. wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji
powinny byé zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepiséw
prawa budowlanego. Teren po zakonczeniu likwidacji nalezy zagospodarowa¢ wg
ustalen dokonanych z organem samorzadowym.

W szczegdlnodci nalezy sporzadzié projekt likwidacji obiektow 1 urzadzen.
uwzgledniajgey (oprocz wymagan budowlanych 1 BHP) wymagania ochrony
srodowiska.

Projekt rozbiorki powinien rowniez uwzgledniaé rewitalizacje terenu  po
zlikwidowaniu instalacji.

X. Termin waznoS$ci pozwolenia: 01.01.2007 r. —31.12.2016 r.

X1. Analiza wydanego pozwolenia bedzie przeprowadzona przed uplywem
5 lat od daty jego wydania.

UZASADNIENIE

.SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA™ Sp. z 0.0. z siedzibg w Gliwicach,
przy ul. Okreznej 16, wystapila z wnioskiem z dnia 26.06.2006 r., uzupetnionym
dnia 12.07.2006 r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkeji
welny skalnej nalezace] do wnioskodawcy.

Zgodnie z pkt 3 ust. 4 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska 7 dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowad znaczne
zanieczyszezenie poszezegdlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci (Dz.U. Nr 122, poz. 1055) przedmiotowa instalacja zostala zakwalifikowana
do instalacji ,,w przemysle mineralnym do wytapiania substancji mineralnych, w tym
produkeji widkien mineralnych, o zdeolnosei produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na
dobe™.

Wstepna analiza wniosku wykazala, ze instalacja nalezy do wymienionych w § 3 ust.
| pkt 24 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywac na srodowisko
oraz szczegotowyeh uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia
do sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na $rodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
z pézn. zm.), tji. do ,instalacji do produkcji wiékien mineralnych™ Wobec
powyzszego, zgodnie z art. 3 pki 35, art. 183 i art. 378 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wlasciwym do wydania pozwolenia jest Prezydent Miasta
Ghiwice.

Przedstawiony wniosek spelnial wymagania formalne okredlone w artykule 208
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, co pozwolilo na wszezgcie postgpowania
administracyjnego — zawiadomienie z dnia 03.08.2006 r., znak SR-76270/1/06.
Wniosek wraz z kopia dowodu uiszezenia oplaty rejestracyjnej zostal przeslany
Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia 13.07.2006 r., znak SR-76270/1/06.



Informacja o wpisaniu wniosku do publicznie dostegpnego wykazu podana zostala do
publicznej wiadomosci poprzez zamieszczenie Jej na tablicy ogloszen w holu
slownym Urzedu Miejskiego w Gliwicach oraz na stronie internetowej w dniach
od 03.08.2006 r. do 25.08.2006 r. pod adresem: Attp:/Avww. um.glivice.pl.

W powyzszym terminie nie zostaly wniesione do sprawy zadne uwagi i wnioski.

W wyniku ustalen poczynionych w trakeie ogledzin instalacji przeprowadzonych
w dniu 03.08.2006 r. wnioskodawca uvzupelmt dokumentacje w dniu 11.09.2006 r.,
ktora nastepnie aktualizowat w toku rozpatrywania wniosku.

Uzupelniajgee informacje niezbedne w prowadzonym postepowaniu wyjasniajacym
dostarczone zostaly w formie drukowanej oraz zapisu elektronicznego.

7Z przedtozonej dokumentacyi wynika, Ze instalacja uruchomiona zostala
w [V kwartale 1979 r. oraz, ze kilkakrotnie przeprowadzono jej modernizacj¢. ktora
wplynela na ograniczenie zuzycia energii oraz wody, wzrost stopnia oczyszczania
spalin z pieca i odpylania linii produkcyjnej, a takze poprawe efektywnodci
powlekania wiokien lepiszczem. Planowane dzialania na najblizsze lata zakladaja
dalsza modernizacje instalacji (przewidywane naktady — tabela nr17). Projektowane
inwestycje beda zwigzane z ograniczeniem wielkosci emisji substancyi 1 energni do
srodowiska oraz zmniejszeniem ilosci zanieczyszczen.

Ustalone w punkcie [1.2. decyzji dopuszczalne ilosci: pylu, pylu zawieszonego,
dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla, siarkowodoru, fenolu,
formaldehydu, amoniaku, chlorowodoru, dozwolone do wprowadzania do powietrza,
okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym przez ..SAINT-GOBAIN ISOVER
POLSKA™ Sp. z 0.0. w Gliwicach.

Poziom ten, przy zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania substancji do
powietrza okreslonych w w/w punkcie niniejszej decyzji, zapewnia dotrzymanie
standardow jakosei powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdw niektdrych substancji
w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszezalnych poziomdéw niektorych
substancji (Dz.U. Nr 87,p0z.796) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 3 grudnia 2002 1. w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji
w powietrzu (Dz.UJ, Nr 1/03,poz.12).

Ponadto z terenu Zakladu emitowane sa nastgpujgce substancje: weglowodory
alifatyczne 1 aromatyczne fluor, zelazo, tytan, kobalt, nikiel, chrom. miedZ, mangan,
ofow, antymon, cyna, selen, wanad, arsen.

Zrodia energetyczne, w ktorych spalany jest gaz ziemny i olej napedowy maja laczna
moc cieplng ponizej 15 MW, przy czym nominalna moe cieplna wprowadzana
w oleju napedowym nie przekracza 10 MW - nie wymagaja zatem pozwolenia na
wprowadzanie gazow 1 pylow do powietrza.

W trakcie eksploataci instalacji wytwarzane sg odpady, dla ktdrej to emisji ustalono
warunki w pkt IL3 decyzji. W pkt tym uwzgledniono rdwniez odpady wytwarzane
w zwigzku z utrzymaniem ruchu instalacji oraz pozostale powstajgce w wyniku
funkcjonowania Zakladu.

Podczas eksploatacji instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny
i $rodowiska zgodnie z pkt IV decyzji.

Ze wzgledu na lokalizacje instalacji w oddaleniu od granicy panstwa i niewielki
zasieg jej oddzialywania we wszystkich elementach srodowiska, stwierdzono brak
mozliwosci transgranicznego oddzialywania na $rodowisko. W zwigzku z tym
odstapiono od przeprowadzenia postepowania w trybie art. 38-70 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

W pkt VIII, w oparciu o art. 151 1 art. 188 ust.2 pkt 6 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, nalozono dodatkowe obowigzki, za ktorymi przemawiaja szczegolne
wzgledy ochrony srodowiska.



Termin waznosci decyzji ustalony zostal zgodnie z wnioskiem strony na 10 lat.

Zeodnie z art. 211 wust. 3a ustawy Prawo oclrony $rodowiska.
postanowieniem z dnia 15.12.2006 r., znak In.PZ/103/3856/2006/g) Slaski
Wojewodzki Tnspektor Ochrony Srodowiska w Katowicach uzgodnil projekt
niniejszej decyzji.

Przyjete w L SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z oc.0. w Gliwicach
rozwigzania umozliwiajg prowadzenie procesu technologicznego przy dotrzymaniu
standardéw emisyjnych i standardow jakosel $rodowiska wymaganych przepisami
ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Analizujac rozwigzania  techniczne,
technologiczne i organizacyjne stosowane przez prowadzacego przedmiotowg
instalacje uznano, ze spelniajq one wymagania najlepszej dostepnej techniki. Tym
samym prowadzacy instalacj¢ wykazal, ze zapewnia wypelnienie podstawowych
zobowiazan okre$lonych w obowigzujgeych przepisach warunkujacych mozliwosc
prowadzenia dzialalnosci przemystowej w instalacji i uzyskania na jej prowadzenie
pozwolenia zintegrowanego.

Majac powyzsze na uwadze orzekam jak w sentencji.

Pouczenie

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania
w przypadkach, gdy eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem
warunkéw pozwolenia, bad?z bedzie to wynikaé z koniccznosci dostosowania
eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony srodowiska.
Zoodnie z art. 182 ustawy Prawo ochrony $rodowiska pozwolenie zintegrowane
zwalnia prowadzacego instalacj¢ z obowiazku posiadania pozwolen sektorowych.

Od niniejszej decyzji sluzy Stronie prawo wniesienia odwolania do Samorzadowego
Kolegium Odwolawczego w Katowicach za moim podrednictwem, w terminie 14 dni
ad daty jej dostarczenia (art. 127 § 112, art. 129 § 112 Kpa).

Przed uplywem terminu waiesienia odwolania decyzja nic ulega wykonaniu,
a wniesienic odwolania wstrzymuje jej wykonanie (art. 130 § 112 Kpa),

Uiszczono oplate skarbowq od udzielonego poswolenia w kvocie 2.000,00 =l (sfovenie: dhwa
rvsigee zloryeh O0/100).

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt Id, art. 9 oraz ust. 38, pkt.] ez¢sei 1V zalgeznika do
wstenwy = diia 9 wrzesnia 2000 1. (tekst jedn. z 2004 r. Dz, U Nir 253, poz. 2332 2 poz. zm.)
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