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PREZYDENT MIASTA GLIWICE

SR.6223.4.2016.UM Gliwice, 01.09.2016 r.

ar kor. umsazazs.zossyom INHENIENNIRNNEANNY

DECYZJA Nr SR-747/2016

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity - Dz. U.
z 2016 r., poz. 23}, dziatajac na wniosek Saint-Gobain Construction
Products Polska Sp. z o0.0., z siedzibg w Gliwicach przy
ul. Okreznej 16 z dnia 30.03.2016 r.

ORZEKAM

zmieni¢ za zgodg strony decyzje Prezydenta Miasta Gliwice Nr SR~
784/2006 z dnia 27.12.2006 r., zmienionej decyzja Nr SR-239/2007
z dnia 27.03.2007 r., decyzjg Nr SR-264/2008 z dnia 14.04.2008 r.,
decyzjg NrSR-450/2012 z dnia 11.07.2012 r. oraz decyzjg Nr SR-
1050/2014 =z dnia 21.11.2014r, w sprawie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcii welny skalnej,
zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16, w nastepujacy
sposcb:

1. Punktowi 1.2.1.3. ,Rozwidknianie i formowanie kobierca” nadad
brzmienie:

Stopiony w piecu szybowym wsad splywa do urzadzen
rozwidkniajacych, gdzie na wirujacych z predkoscig 5 000 + 9 000
obr./min dyskach powstajg widkna welny skalnej. Rownoczesnie na
obracajace sie dyski podawany jest roztwor lepiszcza. Po nasgczeniu
lepiszczem wiokna kierowane bedg na maszyneg formujaca, pracujacy
w technologii PENDULUM, w ktoérej kobierzec jest formowany
dwuetapowo: najpierw widkna z rozwiokniarki tworzg wstege na bebnie
azurowym tzw. szybkiego formowania, a nastepnie wstega jest
uktadana wahadiowo (na tzw. zakiadke) na przenosniku zbiorczym.
Gruboé¢ kobierca do dalszej obrobki jest w tej technologii osiggana
poprzez wlasciwie dobrane wzajemne szybkosci poszczegdinych
przenosnikdw i ilosé zakiadelk.

2. W punkcie 1.2. ,Charakterystyka instalacji i stosowanych
technologii” dopisa¢ punkt 2.2.2a. ,.Linia do produkcji mat
statkowych” o brzmieniu:

Instalacja pracuje w systemie ,on-line” w taki sposdb, ze kobierzec
welny skalnej jest kierowany bezposrednio z linit produkeyjnej weiny

. skalnej na linie produkcji mat siatkowych, bez koniecznosci wstepnego

wykonania pétfabrykatu, jego
dostarczania na linie produkcyjng.
bezposrednio kierowany na linie pakowania.

magazynowania i
Gotowy  produkt

ponownego
bedzie



Etapy produkcji mat siatkowych:

Na linii produkcyjnej wetny skalnej, na wyjsciu ze strefy ciecia jest
zainstalowany rozdzielacz, ktéry pozwala na skierowanie wyrobdw do
nowo zabudowanego urzadzenia do produkcji mat na siatce lub
skierowanie, zgodnie z dotychczasowym kierunkiem produkcji, do
strefy paletyzacji. Rozdzielacz automatycznie identyfikuje zadane
szerokosci wyrobu gotowego i grupuje je we wlasciwy sposéb tak, aby
mogly by¢ odpowiednio wprowadzone do maszyny do szycia.

Maty z weiny skalnej odpowiednio przyciete do rozmiardw
handlowych, przed wprowadzeniem do maszyny do szycia, mogg byé
opcjonalnie potaczone z folig aluminiowg lub innymi pokryciami
podwyzszajacymi wlasciwosci uzytkowe produktu. Siatka stalowa jest
rozwijana z rolki umieszczonej pod linig i faczona z matg bezposrednio
przed przeszyciem. Szycie jest wykonywane przez wieloglowicowy
maszyng do szycia, a materiatem szyjacym jest drut stalowy,

Poszczegolne maty sg przyszyte do ciggtej wstegi siatki stalowej
i wymagajg rozdzielenia przed zapakowaniem. Wiasciwe odciecie siatki
pomigdzy matami wykonywane bedzie za pomoca gilotyny.

Maszyna rolujgca automatycznie zwija poszczegdlne maty w rolki
o rozmiarach handlowych. W trakcie zwijania rolka jest dodatkowo
owijana w folig, po czym nastepuje obkurczenie luznych bokdw
opakowania nadmuchem gorgcego powietrza.

Gotowe rolki produktéw z mat na siatce bedg automatycznie
etykietowane, grupowane w moduly (po trzy rolki), zwiazane razem
i przesylane uktadem przenosnikéw do paletyzacji w istniejacym ciggu
produkcyjnym.

3. Punktowi 1.2.3, ,Parametry techniczne i eksploatacyjne

instalacji” nadac brzmienie:

L.p.| Lokalizacja | Urzadzenie | Charakterystyka techniczna urzadzenia
A, Instalacja welny skalnej (wydajnosé teoretyczna: 140 Mg/dobe; wydajniosé

osiggalna: 130 Mg/dobe)
1. zbiorniki zbiomik stalowe o pojemnosci 4x80 m™ 2x50 m°
magazynowe
suroweow
Ob sypkich
2. saar uklad przesiewu |sita wibracyjne o wymiennych sitach, o oczkach
surawcowni
wstepnego 20-60 mm
surowca
3. uklad wazenia |4 wagi bebnowo-obrotowe o nosnosci do 500 kg
surowca kazda
4, piec szybowy $rednica pieca 1550 mm; wyposazony w 6 dysz
nadmuchu gorgcego powietrza; wykonany z blach
Obszar pieca kottowych; chlodzony ptaszczem wodnym;
wydajnosc topienia do 7000 kg/h. Zuzycie
powietrza 3500-4500 Nm®/h; tlenu 350 Nm'/h;
5. uktad chlodzenia [chlodzenie wodg zmiekczong; plzeplgw nominalny
. pieca i dysz dla pieca 140 m*/h; dla dysz 70-90 m™/h
powietrza

(oS



L.p.| Lokalizacja Urzgdzenie Charakterystyka techniczna urzadzenia
6. ukiad odpylania [cyklon wstepnego odpylania oraz filtr tkaninowy
pulsacyjny o skutecznosci odpylania minimum
99%, 360 workow o wymiarach fi 124x3010 mm;
filtry wykonane z widkna szklanego pokrytego
mikromembrang z PTFE; powierzchnia filtracji
420 m”*
7. uklad odzysku  rwymiana ciepta spalin i pDWIEtfza ogrzame
ciepla powietrza 3500-4500 Nm*/h do temp 610°C,
i dopalania zuzycie gazu 30-200 m*h. Komora dopalan:a
spalin tlenku wegla o sprawnosci min. 88%.
Obszar rozwtékniarki rozwidknianie stopionego materizfu skalnego
9. rozwidkniania uktad padawania |dozowanie wodnych roztworéw zywicy oraz
lepiszcza dodatkéw, 4 pompy dozujgce
z przeplywomierzami; dozowanie 500 + 2000 fh
10. {Obszar maszyna ukladanie wstegi wiokien ,na zaktadke”,
formowania Formujgca formowanie grubosci kobierca
PENDULUM
11. komora filtrowanie powietrza z widkien PO formowaniu;
filtracyjna powierzchnia fittracji okolo 150m?; wyposazona
w meandry
12. zaburzarka zmiana predkosci transporiu kobierca, zaburzenie
struktury widkien, 4 oddzielne transportery
tasmowe z regulacjg predkosci; wspéiczynnik
réznicy w predkosciach dwoch par tasm do 4,8
13. {Komora komora polimeryzacja Zywicy fenolowo-formaldehydowej,

polimeryzacyjna

polimeryzacyjna

diugosé 30 m; przenosniki lamelowe perforowane
gora/dét o ustawialnej odleglosci wzgledem siebie

14. (Strefa strefa chiodzenia|chlodzenie kobierca po wyjsciu z komory
chiodzenia za polimeryzacyjnej — cyklon odpylania
komorg o skutecznosci ok.75%
polimeryzacji
15. {Zespot pit pity wzdiuzne odeinanie obrzezy kobierca, rozcinanie wzdiuzne,
tngcych 6 pil tarczowych
16. pila poprzeczna |rozcinanie kobierca poprzecznie jw potowig],
1 pila taSmowa
17. pita poprzeczna |odcinanie plyt o zadanej diugosci, 2 pily latajace
latajgca tarczowe
18. ukiad rozdrabianie obrzezy kobierca na granulatorze
zawracania bebnowym i transport pneumatyczny do strefy
obrzezy, formowania
granulatory
obrzezy

B. Instalacja przygo

towania fepiszcza (srednia wydajnosé: 55 Mg/dobe)

17. zbiorniki 27 zbaornlknw stalowych o pojemnosciach od 0,25
magazynowe ~B0m° (1 zb.x0,25, 4 zb.x1,25, 1 zbx1,5, 1 zbx2 5
Zywicownia i mieszalnikowe |1zb.x1,6, 1 zb.x3,2, 3zh.x4, 1 zbx6,3, 2 zb.x15,
SUTOWCOW 2 zb.x25, 2 zb.x30, 7 zb.x45 , 1 zb.x80 -
plynnych Zapasowy)

C. Linia produkgji plyt Fasoterm (zdolnosé produkcyjna 550 Mg/m-c)

18. etap ciecia plyt  |pita Fasoterm wraz z manipulatorem
automatycznego podawania plyt, zespol
przenosnikow, pita tasmowa

19. iLinia Fasoterm |komora komora grzewcza wraz z systemem przenosnikow

grzewcza oraz z systemem wentylatomw i palnikiem
gazowym, Zuzycie gazu 14 m°/h

20. strefa pakowania jautomatyczna pakowaczka, tunel grzewczy




L.p.

Lokalizacja

Urzgdzenie

Charakterystyka techniczna urzadzenia

D. Instalacja do produkcji mat na siatce ($rednia wydajnosc: 35 Mg/dobe)

21. rozdzielacz wraz |kierowanie produktu z instalacji wetny skalnej na
z przenosnikami |linie pakowania lub na linie mat na siatce

22. linia taczenie maty z welny z siatkg stalowa.
wprowadzajaca |Maszyna do szycia wieloglowicowa, predkosé
i maszyna do szycia - 25 m/min.
szycia Material szyjacy — drut stalowy o Srednicy

0,35 mm.
23. gilotyna rozdzielenie wsteqgi siatki
24. maszyna automatyczne zwijanie maty w rolki
. rolujgca
25 |Liniamatna  maszyna do obkurczenie luznych bokdw opakowania
siatce obkurczania folii |nadmuchem gorgcego powietrza

na rolkach

26. maszyna do etykietowanie produkiu
eiykietowania

27. maszyna grupowanie po trzy rolki
grupujgca
moduly

28. przenosniki przesylanie do paletyzacii w ciagu produkeyjnym
transportowe do
istniejgeej linii
technologiczne;.

4. Tab. nr 1 ,Rodzaje i ilosci zuzywanych surowcow” w pkt 1.2.4.1.

LZuzycie surowcow” zastapic tabela:

Lp. Surowiec Zastosowanie iJednostka| Maksymalne zuzycie
Instalacja IPPC do produkcji welny skalnej
1. |Gabro produkcja welny | vy o/rox 31 963
skalnej
. produkcja wetny
2. |Dolomit skalnej Mg/rok 4 280
. produkcja wetny
3. |Tluczen bazaltowy skalnej Ma/rok 7 500
produkeia welny
4, |Boksyt skalnej Mg/rok 4 300
5 Kruszywo wielkopiecowe | produkcja wetny Ma/rok 13 500
" |(zuzel) skalngj
- produkcja weiny
6. |Emulsja silikonowa skalnej Mg/rok 35
. produkcja wetny
7. |Siarczan amenu skalngj Mag/rok 21
. produkcja weiny
8. |Woda amoniakalna skalnej Mg/rok 32
. produkcja welny
8. {Silan skainej Mag/rok 7
. . produkcja weiny
10.|Emulsja olejowa skalnej Mg/rok 210
Zywica fenclowo- .
11. [formaldehydowa (ok.36- produ:c_]la we}ny Mag/rok 2750
46%) skalngj
. o predukcia weiny
12. |Mocznik (ok. 45%) skalnej Ma/rok 1545
. produkeja welny
13. |Synperonik skainej Ma/rok 10
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Lp. Surowiec Zastosowanie Jednostka, Maksymalne zuzycie

Instalacja pomocnicza — linia Fasoterm

produkeija pliyt

1. {Wetna skalna 2 welny skalnej

Mg/rok 8 400

Instalacja pomocnicza - linia do produkcji mat na siatce

produkcia mat na

1. [Welna skalna siatce Mg/rok 9400
2. [Siatki pr"d“'gfa’fcg‘at na | ok 2 600 000
3 |ont produkcia mat i |y 27

Instalacja przygotowania lepiszcza — zuzycie poszezegélnych surowcow podano
w czesci tabeli dotyczgcej welny skalngj

5. Tab. nr 2 ,Rodzaje i ilosci zuzywanych materiatéw pomocniczych”
w pkt [.2.4.2. ,Zuzycie materialdbw pomocniczych” zastapic tabela:

Lp.| Material pomocniczy Zastosowanie |Jednostka Maksymalne zuzycie
Instalacja do produkcji welny skalnej wraz z instalacjami pomocniczymi

1. {Pokrycie (welon szklany) pgnn?éirri?cze Mg/rok 110

2. |Opakowania kartonowe pgﬂrs;ir;?ge Mg/rok 25

o oozt | Maeray | g

4. I0Opakowania z drewna pgﬁn?éi?;?ge Ma/rok 4500

6. Tab. nr 3 w pkt 1.2.4.3. ,Zuzycie paliw i innych surowcéw” zastapié
tabela:

Lp. Paliwa i media Zastosowanie [Jednostka! Maksymalne zuzycie
Zuzycie mediow na potrzeby instalacji do produkcji weiny skalnej

1. |Woda - m>/rok 18 100

2. |Gaz ziemny - Nm*/rok 1 820 000

3. [Tlen - Nm®/rok 2600 000

4. |Koks i pyt koksowy ™ - Mg/rok 7 408

5. |Energia elektryczna - MWh/rok 15774

7. W punkcie 1.2.5. ,Magazynowanie surowcéw, materialéw
pomocniczych i paliw {(wraz z danymi srodowiskowymi)”:

zdanie:

«Laktad SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA Sp. z 0.0. w Gliwicach nie
zalicza sie do zakladdw, o ktérych mowa w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci
substancji niebezpiecznych, ktdérych znajdowanie sie w zakiadzie
decyduje o zaliczeniu go do zakiaddéw o zwigkszonym ryzyku albo
zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
(Dz.U. Nr 58, poz. 535 z pézn. zm.) z uwagi na magazynowanie tych
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substancji w ilosciach nie przekraczajacych wartosci okresionych w cyt.
rozporzadzeniu, tj.:

- tlen - maksymalna ilos¢ w Zakiadzie: 120,6 Mg,
- woda amoniakalna — maksymalna ilo$¢ magazynowana
w Zakladzie: 45 Mg

zastapi¢ zdaniem:

,Zaktad nie zalicza sie do zaktadéw o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystapienia  powaznej awarii  przemystowej, z uwagi na
magazynowanie substancji i mieszanin wymienionych w przepisach
szczegolowych, w ilosciach nieprzekraczajacych okredlonych w tych
przepisach progow.”

8. W punkcie 1.2.6.2. tytut ,Linia Fasoterm” zmieni¢ na ,Linia
Fasoterm oraz linia do produkcji mat na siatce”

oraz zdanie:
,Praca linii Fasoterm odbywa sie w zaleznosci od zamoéwien (w kazdej
chwili mozna zatrzymadé i ponownie uruchomic instalacje”.

zastapic¢ zdaniem:

.Praca linii Fasoterm i linii do produkeji mat na siatce odbywa sig
w zaleznodci od zamodwien (w kazdej chwili mozna zatrzymac
i ponownie uruchomié instalacjg”.

9. Punktowi 1.2.7.1. ,Pobér wody” nadac¢ brzmienie:

Zaklad pobiera wode do celdéw produkcyjnych oraz socjaino-bytowych
wylacznie z migjskiej sieci wodociggowej, na podstawie umowy.

10. Punktowi 1.2.7.2.4. ,Wody opadowe” nada¢ brzmienie:

Wody opadowe, roztopowe i drenazowe z terenu zaktadu wprowadzane
sg kanalizacjq deszczowg do rowu R-5, na podstawie pozwolenia
wodnoprawnego.

Na kofcowym odcinku kanalizacji deszczowej zabudowane sg
separatory oleju.

11. W punkcie I1.2. ,Wprowadzanie gazéw i pytlow do powietrza”
poszczegoinym podpunktom nadaé brzmienie:

Dopuszczalne rodzaje i ilosci gazéw oraz pytéw, a takze warunki ich
wprowadzania do powietrza (warunki normalnego funkcjonowania
instalacji):

2.1, Piec szybowy - emitor rozruchowy (pracuje w warunkach
odbiegajacych od normalnych) nr 1a /niezadaszony/

wysokost h = 23,1 m, $rednica wylotud = 0,8 m
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2.1,1. Rozpalanie koksu, ciag naturalny i dozowanie powietrza
czas pracy 41h/rok

2.1.2. Zatadunek wsadu, dozewanie powietrza i tienu
czas pracy 12h/rok

2.1.3. Korfticowe opréznianie pieca
czas pracy 41ih/rok

2.1.4. Spust zelaza
czas pracy 256h/rok

2.2. Piec szybowy ~ emitor nr 1 /niezadaszony/
czas pracy 7 640h/rok
wysokosc¢ h = 60,0 m, érednica wylotud = 1,6 m

Zanieczyszczenia sg odprowadzane przez instalacje rekuperacii
ENETEX i komore dopalania tlenku wegla. Komora opalana jest gazem
ziemnym wysokometanowym,

2,2.1. Rozpalanie instalacji rekuperacji (praca w warunkach
odbiegajgcych od normalnych)

czas pracy 62h/rok

2.2.2. Piec szybowy ~ normalna praca pieca

1. Chlorowodér: 0,05 kg/h, 30 mg/Nm?
2. Dwutlenek azotu: 3,41 kg/h, 500 mg/Nm?
3. Dwutlenek siarki: 25,5 kg/h, 1 400 mg/Nm? (od 02.09.2018r.)
4. Fluorowodér: 0,1134 kg/h, 5 mg/ Nm?
5. Pyl catkowity: 3,9 kg/h, 20 mg/Nm?,
6. Pyt zawieszony PM10: 3,9 kg/h -
7. Pyt zawieszony PM2,5: 3,9 kg/h, -
8. Siarkowodér: 0,01 kg/h, 2 mg/Nm?
9. Tienek wegla: 4,2 kag/h, 100 mg/Nm?
10. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI): 1 mg/Nm"*
11. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{VI), Sh,

Pb, Cr{IIl), Cu, Mn, V, Sn: 2 mg/Nm?

2.3. Obszar formowania kobierca ~ emitor nr 2 /niezadaszony/
czas pracy 7 500h/rok
wysokosc h = 60,0 m, srednica wylotud = 1,6 m

Zanieczyszczenia odprowadzane sa do atmosfery przez komore
filtracyjng z wktadem z welonu szklanego.
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1. Amoniak: 6,65 kg/h, 60 mg/Nm?>
2. Dwutlenek azotu: 0,3 kg/h, -

3. Fenol: 0,6 kg/h, 10 mg/Nm?
4. Formaldehyd: 1,0 kag/h, 5 mg/ Nm?
5. Pyl catkowity: 3,0 kg/h, 50 mg/Nm?,
6. Pyl zawieszony PM10: 2,6 kg/h -

7. Pyt zawieszony PM2,5: 2,6 kg/h, -

8. Tlenek wegla: 3,3 kg/h, -

9. LZO: - 30 mg/ Nm?

2.4. Komora polimeryzacyjna, strefa chtodzenia, linia Fasoterm
- emitor nr 3

czas pracy 7 500h/rok
wysokosé h = 60,0 m, $rednica wylotud = 1,6 m

Zanieczyszczenia ze strefy chiodzenia poprzez cyklon odprowadzane sg .
do atmosfery razem z zanieczyszczeniami z komory polimeryzacyjnej.

1. Amoniak: 10,9 kg/h, 60*mg/Nm?, 0,4kg/t)dukt
2. Dwutlenek azotu: 1,6 kg/h, 200 mg/Nm?,

3. Dwutlenek siarki: 1,6 kg/h, -

4, Fenol: 0,7 kg/h, 5 mg/Nm?>, 0,03kg/torout
5. Formaldehyd: 1,0 kg/h, 5 mg/ Nm?, 0,03kg/tamua
6. Pyl catkowity: 3,4 kg/h, 50 mg/Nm?>, 0,2Kkg/tomew
7. Pyl zawieszony PM10: 3,4 kg/h -

8. Pyt zawieszony PM2,5: 3,4 kg/h, o

9. Tienek wegla: 2,8 kg/h, -

10. LZO: - 10*mg/ Nm?, 0,065ka/ oo

*Zgodnie z konkluzjami BAT dopuszcza sie wyzsze wartosci stezen
amoniaku i LZQ w gazach odlotowych z uwagi na znaczacy udziat
produktu o duzej gestosci i duzej zawartosci spoiwa.

Tab. nr 11 Emisja zanieczyszczen w skali roku

L.p. Substancja Ern[i;j;:glt:]z na
1. Amoriak 1316
2. Chlorowodér 0,37
3. Dwutlenek azotu 39,78
4. Dwutlenek siarki 196,94
|5 Fenol 9,75
8. Formaldehyd 15,0
7. Fluorowodar 0,85
7. Pyt ogdlem 77.2




Pyt zawieszony PM10

74,2

Pyt zawieszony PM2 5 55,7
10.  |Siarkowodor 0,075
1. |Tlenek wegla 77,2

12. Tabele w punkcie I1.3.1.1, ,,Odpady powstajace w zwiazku
z eksploatacjg instalacji” zastapic tabela:

llosé
Kod . wyfwarzanych
L.p. odpadu Klasyfikacja odpadu odpadew
[Mg/rok]

1. 010408 |Odpady zwiru lub skruszone skaly inne niz 2 000
wymienione w 01 04 07

2. 101210 |Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 600
inne niz wymienione w 10 12 09

3. 101289 |Inne niewymienione odpady 30 000

4, 160101 |Opakowania z papieru i tektury 25

5. 1560102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 45

B. 150103 |Opakowania z drewna 100

7. 1560104 |Opakowania z metali 3

8. 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe 2

9. 160107 |Opakowania ze szkla 02

10. {1501 10* |Opakowania zawierajgce pozostalo§ci substangji
niebezpiecznych (np. srodkami ochrony rosfin'1ili 5
kiasy toksycznosci ~ bardza toksyczne i toksyczne)

11. |16 03 04 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 1600
16 03 03, 16 03 80

12, 1161106 |Okladziny piecowe i materialy ogniotrwate
z procesow niemetalurgicznych inne niz wymienione 30
w16 1105

13. (170405 |Zelazoistal 5

13. Tabele w punkcie I1.3.2.1. ,Odpady powstajace w zwiazku
z eksploatacja instalacji” zastapic tabela:

Kod Zrodlo powstawania oraz Spos6b postepowania
Lp. odpadu Nazwa odpadu charak!t)erystyka odpadu z o%pac?gm
1. |01 0408 |Odpady zwiru lub Zrodio powstawania: odpady Sposdb magazynowania:
skruszone skaly inne |powstajg w surowcowni linii welny |iuzem (w postaci pryzmy)
niz wymienione skalnej na etapie odsiewania, na
w 010407 sitach podziama surowcow iMliejsce magazynowania:
fopliwych (bazaltu, gabra, dolomitu,jwydzielone migjsce na placu
zuzla, boksytu) magazynowym -
skladowisku surowcow.
Podstawowy skiad: bazalt, gabro,
dolomit, boksyt. Sposaéb dalszego
postepowania: odpad jest
Wiasciwosci: ziarna o wymiarach |przekazywany odbiorcom
ponizej 20 = 30 mm; odpad nie jest izewnetrznym do zbierania
zanieczyszczony substancjami lub.przetwarzania.
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
2. 101210 |Odpady stale Zrodlo powstawania: zrodtem Sposéb magazynowania:
2 oczyszczania wytwarzania jest piec szybowy. opakowanie typu big-bag |
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L.p.

Kod

Nazwa cdpadu

Zrédlo powstawania oraz

Sposéb postepowania

150102

tworzyw sztucznych

z pakowania produktow:
uszkodzonej, zuzytej folii (kawalki
folii PE, stretch, worki i kaptury)
oraz zuzytych i uszkodzonych
beczek 1 pojemnikdw z po

zakupionych materiatach

odpadu charakterystyka odpadu z odpadem
gazow odlotowych  [Odpad powstaje w wyniku i kontener
inne niz wymienione |oczyszczania spalin z pylow na
w1012 08 filtrze tkaninowym, Miejsce magazynowania:
wydzielone migjsce
Podstawowy sktad: bazalt, gabro, |w obrebie zaktadu, na
dolomit, boksyt, zelazo (sktadniki  |utwardzonym podiozu
wsadu})
Sposob dalszeqo
Wiasciwosci: odpad nie jest postepowania: odpad jest
zanieczyszczony substancjami przekazywany odbiorcom
niebezpiecznymi i nie stwarza zewnetrznym do zbierania
hezposredniege zagrozenia dla lub przetwarzania.
Srodowiska.
3. |[101299 [Inne niewymienione Zrodio powstawania; Sposob magazynowania:
odpady odpad powstaje w procesie kontener lub luzemn
produkeijt welny skalnej na elapie  |(w postaci pryzmy}
topienia w piecu szybowym,
podczas formowania, Miejsce magazynowania:
polimeryzacji, chfodzenia, ciecia  |wydzielone miejsce
kobierca na odpowiednie wymiary, |w obrebie zaktadu,
pakowania, magazynowania, utwardzone podioze
transporiu produktu, odpylania
urzgdzen i linii z czastek i pylow  |Sposéb dalszego
welny skalngj w instalacji postepowania: odpad jest
odpylania. przekazywany ocdbiorcom
zewnetrznym do zbierania
Podstawowy sklad: bazalt, gabro, {lub przetwarzania,
dolomit, boksyt., Zelazo, woda
Wiasciwosci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
hezposredniego zagroZenia dla
srodowiska.
4. 1150101 |Opakowania Zrédlo powstawania: odpad Spossdb magazynowars~:
z papieru i tektury zuzytych i uszkodzonych kartonow |luzem w uporzadkowar .
oraz papieru z pakowania sposdh.
produktow oraz po zakupionych
materiatach. Miejsce magazynowania:
wydzielone miejsce
Podstawowy skiad: celuloza w zadaszonym boksie
z utwardzonym podlozem
Wiasciwasci: palne, iflub wydzielone miejsce na
biodegradowalne, odpad nie jest  |placu magazynowym
zanieczyszczony substancjami {utwardzone podioze)
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dia Sposéb dalszego
$rodowiska. postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.
5. Opakowania z Zrodio powstawania: odpad

Sposob magazynowania:
foliowe ;
worki/beczki/pojemniki,
prasowane kostki ustawiane
na palecie
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Kod Zrédto powstawania oraz Sposéb postepowania
Lp. odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu Z odpadem
Podstawowy skiad: polimery Migisce magazynowania:
(gtownie polipropylen, polietylen, |wydzielone migjsce
polistyren, PCW). w zadaszonym boksie
Z utwardzonym podtozem
Wiasciwosci: palne, odpad nie i/lub wydzielone migjsce na
jest zanteczyszczony substancjami [placu magazynowym
niebezpiecznymi i nie stwarza {utwardzone podioze)
bezposredniego zagrozenia dia
Srodowiska, Sposdb dalszeqo
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
jub przetwarzania.
6. 150103 Opakowaniaz Zrodlo powstawania: gidwnie Sposéb magazynowania:
drewna uszkodzone palety z pakowania luzem w uporzadkowany
produktow oraz po zakupionych spasob.
materialach.
Miejsce magazynowania:
Podstawowy sklad: celuloza wydzielone migjsce
w zadaszonym boksie
Wiasciwosci: paine, Z utwardzonym podiozem
biodegradowalne, odpad nie jest  |ilub wydzielone miejsce na
zanieczyszczony substancjami placu magazynowym
niebezpiecznymi i nie stwarza (utwardzone podtoze)
bezposredniego zagrozenia dia
Ssrodowiska. Sposoéb dalszego
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnegtrznym do zbierania
lub przetwarzania.
7. 1150104 |Opakowania z metali |Zrédio powstawania: metalowe Sposoh magazynowania:
beczki, wiaderka, itp. po pojemnik.
zakupionych materiatach
Miejsce magazynowania:
Podstawowy skiad: Zzelazo, wydzielone miejsce
wegiel, aluminium oraz inne metale|w zadaszonym boksie
i ich stopy. Z utwardzenym podiozem
ilub wydzielone migjsce na
Wiasciwosci: odpad nie jest placu magazynowym
zanieczyszczony substancjami {utwardzone podioze)
niebezpiecznymi i nie stwarza Sposob dalszggo
bezposredniego zagrozenia dla postepowania: odpad jest
Srodowiska. przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.
8. |150108 {Zmieszane odpady &Qgig_[:gv_ygt_aw__anm:wype{nienia Sposob magazynowania:
apakowaniowe opakowan (tektura, styropian pojemnik.
i inne) po zakupicnych materiatach.
Miejsce magazynowania:
Podstawowy skiad: celuloza, wydzielone miejsce
zelazo, wegiel, aluminium, w zadaszonym boksie
palimery z utwardzonym podiczem
i/lub wydzielone miejsce na
Wiasciwosci: odpad nie jest placu magazynowym
zanieczyszczony substancjami (utwardzone podioze)
niebezpiecznymi i nie stwarza .
bezposredniego zagrozenia dla Sposob dalszego
Srodowiska. postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewngtrznym do zbierania
lub przetwarzania.
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Kod Zradto powstawania oraz Sposdb postepowania
Lp odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu z odpadem
150107 |Opakowania ze szkta |Zrédio powstawania: opakowania [Sposéb magazynowania:
szklane po zakupionych pojemnik.
materiatach
Miejsce magazynowania:
Podstawowy sktad: kwarc, tlenki |wydzielone miejsce
metali w zadaszonym boksie
z utwardzonym podiozem
Wiasciwosci; odpad nie jest iflub wydzielone miejsce na
zanieczyszczony substanciami placu magazynowym
niebezpiecznymi i nie stiwarza (utwardzone podioze)
bezposredniego zagrozenia dia
Srodowiska. Sposob dalszeao
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania. |
10. |15 01 10* |Opakowania Zrodlo powstawania: opakowania |Sposob magazynowa
zawierajgce po materialach niebezpiecznych  |luzem na tacy.
pozostatosc wykorzystywanych w zywicowni
substancji i na liniach produkeyjnych Miejsce magazynowania:
niebezpiecznych (np. wydzielone migjsce
$rodkami ochrony Podstawowy skiad: w zaleznosci |w zadaszonym boksie
roslin | i 1l klasy od rodzaju opakowania - celuloza, |z utwardzonym podiczem,
toksycznosci — zelazo, wegiel, aluminiurn, zadaszonym
bardzo toksyczne polimery
i toksyczne) Sktadniki z zataeznika nr 4 do Sposdb daiszego
ustawy o odpadach: postepowania: odpad jest
38) fenole, zwigzki fenoclowe przekazywany cdbiorcom
zewnetrznym do zbierania
Wiasciwosci: odpady moga lub przetwarzania.
przyjmowad wiasciwosci
pozostatosci substangii
niebezpiecznych.
Wiasciwosci z zatgeznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H4 draznigce
H5 szkodliwe
H6 toksyczne
H8 zrgce
H14 ekotoksyczne
11. [16 03 04 [Nieorganiczne Zrodio powstawania: welna Sposdb magazynowania:
odpady inne niz skalna niespeiniajaca wymagan kontener lub luzem
wymienione jakosciowych, probki z badan (w postaci pryzmy)
w 16 03 03, 16 03 80 llabaratoryjnych, produkty
uszkodzone podczas Miejsce magazynowania:
magazynowania i transportu. wydzielone miejsce na
terenie zakladu, utwardzone
Podstawowy skiad: bazalt, gabro, |podloze
dolomit, boksyt, zelazo (sktadniki
wsadu), aluminium, stal. Sposéb dalszeqo
postepowania: odpad jest
Wiasciwosci: odpad nie jest przekazywany odbicrcom
zanieczyszczony substancjami zewnetrznym do zbierania
niebezpiecznymi i nie stwarza lub przetwarzania.
bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
12. 116 11 06 [Ckladziny piecowe Zrodlo powstawania: materialy  |Sposéb magazynowania:
i materialy ogniotrwale, powstajgce w trakcie |kontener
ognictrwale remontow pieca szybowego oraz
Z procesow wymiany uszkoedzonych elementow
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Kod Zrodlo powstawania oraz Sposéb pastepowania
L.p- odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu z oc!pac?em
niemetalurgicznych  |i drobnych napraw pieca, Miejsce magazynowania:
inne niz wymignione wydzielone migjsce na
w16 1105 Podstawowy skiad: krzemiany, |terenie zakladu, utwardzone
glinokrzemiany podioze
Wiasciwosci: odpad nie jest Sposoh daiszeqo
zanieczyszczony substancjiami postepowania: odpad jest
niebezpiecznymi i nie stwarza przekazywany odbiorcom
bezposredniego zagrozenia dia zewnegfrznym do zbierania
srodowiska. lub przetwarzania.
13. 1704 05 |Zelazo i stal Zrédio powstawania: ztom Sposéb magazynowania:

stalowy powstajgcy podczas
produkcji mat na siatce (zuyta
siatka, drut)

Podstawowy skiad: zelazo,

wegiel

Wiasciwosci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.

luzem w uporzadkowany
sposdb, na palecie

Miejsce magazynowania:

wydzielone migjsce na
terenie zaktadu, utwardzone
podioze

Sposéb dalszeqgo

postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom

Zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.

14. Tabele w punkcie I1.3.2.2. ,,O0dpady wytwarzane w zwiazku
z techniczna obstuga procesu produkcyjnego i utrzymaniem
ruchu instalacji oraz funkcjonowaniem zakiadu” zastapié

tabela:
L.p. oc:;c:;u Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu Sposc;bogtgs;tgggwama
1. [07 0299 |Inne niewymienione Zrodlo powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
odpady powstajg w zwigzku z wymiang luzem, w sposob
uszkodzonych elementow uporzadkowany (na
urzgdzen (np. zuzyte tadémy, weze, ipaletach).
rury z tworzyw)
Miejsce magazynowania:
Podstawowy skiad: guma, stal przy boksie na odpady.
(siatka metalowa), tworzywa
sziuczne Sposoéb dalszego
postepowania: odpad jest
Wiasciwosci: cialo stale, odpad  |przekazywany odbiorcom
nie powoduje bezposredniego zewnetrznym do zbierania
zagrozenia dla $rodowiska. lub przetwarzania.
2. 080318 |Odpadowy toner Zrodte powstawania: odpady Sposdb magazynowania;
drukarski inny niz powstajg w wyniku wymiany pojemniki
wymieniony zuzytych tonerdw z kserokopiarek,
w08 03 17 i pojemnikdw po tuszach do Miejsce magazynowania:

drukarek

Podstawowy skiad: tworzywa
sziuczne, metale (obudowa);
zywice, pimenty (toner)

Wlasciwosci: cialo stale, odpad
nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dia srodowiska.

wyznaczone miejsce
w budynku
administracyjnym

Sposdb dalszego
postepowania: odpad jest

przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.




Kod

Sposob postepowania

Podstawowy skiad: mieszanina
ptynnych weglowodordw
Skiadniki z zalgcznika nr 4 do
ustawy o odpadach:

50) weglowodory i ich zwigzki

z tlenem), azotem lub siarkg
nieuwzglednione w inny sposab
w niniejszym zatgczniku

Wiasciwosci: toksyczne,
ekotoksyczne.

Wiasciwosci z zalgcznika nr 3 do
ustawy o cdpadach:

H6 toksyczne

H14 ekotoksyczne

L.p odpadu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu z odpadem
3. 1311 13* |Inne oleje Zrodlo powstawania; cdpady Spoesob magazynowania:
hydrauliczne powstajg podczas wymiany olejow |szczelne beczki lub inne
w urzadzeniach mechanicznych  |pojemniki, wyposazone
i maszynach roboczych w szczelne zamknigcia,
wykonane z materialow
Podstawowy sklad: mieszanina |odpornych na dziatanie
plynnych weglowodorow odpadu lub jego skladnikdw
Sktadniki z zalacznika nr 4 do
ustawy o cdpadach: Miejsce magazynowania:
50) weglowodory i ich zwigzki W Wyznaczonym
z tlenem, azatem lub siarkg i zamykanym
nieuwzglednione w inny sposab pomieszczeniu, na szczelngj
w niniejszym zatgczniku posadzce
Wiasciwosci: toksyczne, Sposcéb dalszeqo
ekotoksyczne. postepowania: odpad |
Wiasciwoscei z zalagcznika nr 3do  |przekazywany odbiorcor,
ustawy o odpadach: zewnetrznym do zhierania
HB6 toksyczne lub przetwarzania.
H14 ekotoksyczne
4. 1302 05* |Mineralne oleje Zrédlo powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
silnikowe, powstajg podczas wymiany olejéw |szczelne beczki lub inne
przektadniowe w urzgdzeniach mechanicznych pojemniki, wyposazone
i smarowe i maszynach roboczych w szczelne zamkniecia,
niezawierajace wykonane z materiatow
Zwigzkow Podstawowy slkdad: mieszanina |odpornych na dziatanie
chiorowcoorganiczny |plynnych weglowadorow odpadu lub jego skladnikéw
ch Sktadniki z zatacznika nr 4 do
ustawy o odpadach: Miejsce magazynowania:
50) weglowodory i ich zwigzki W wyznaczonym
z tlenem, azotem lub siarka i zamykanym
nieuwzglednione w inny sposob pomieszczeniu, na szczelnej
w ninigjszym zatgczniku posadzce
Wlasciwosci: toksyczne, Sposéb dalszego
ekotoksyczne. postepowania: odpad jest
Wiasciwosci z zatgoznika nr 3do  |przekazywany odbiorcom
ustawy o odpadach: zewnetrznym do zbierar
H6 toksyczne lub przetwarzania.
H14 ekotoksyczne
5. [13 02 06* |Syntetyczne olgje Zrodlo powstawania: odpady Sposdb magazynowania:
silnikowe, powstajg podczas wymiany clejéw |szczelne beczki lub inne
przekladniowe w urzgdzeniach mechanicznych pojemniki, wyposazone
i smarowe w szczelne zamknigeia,

wykonane z materiatéw
odpornych na dzialanie
odpadu lub jego skfadnikdw

Miejsce magazynowania:
W WyZnaczonym

i zamykanym
pomieszczeniu, na szezelnej
posadzce

Sposéb dalszego
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.
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L.p. 0;‘::;u Nazwa odpaduy Charakterystyka odpadu Sposc;bolz;;?;tséantzwama
6. |13 0208 iInne oleje silnikowe, |Zrodio powstawania: odpady Sposob magazynowania:
przekiadniowe powstajg podczas wymiany olejéw [szczelne beczki lub inne
i smarowe w urzgadzeniach mechanicznych pojemniki, wyposazone
w szczelne zamliecia,
Podstawowy sktad: mieszanina  |wykonane z materiatow
ptynnych waglowodoréw odpornych na dziatanie
Sktadniki z zatgcznika nr 4 do odpadu lub jego skladnikow
ustawy o odpadach:
50) weglowodory i ich zwiazki Miejsce magazynowania:
z tlenem, azotem fub siarkg W wyznaczonym
nieuwzglednione w inny sposch i zamykanym
w niniejszym zatgczniku pomieszczeniu, na szczelnej
posadzce
Wiasciwoscei: toksyczne,
ekotoksyczne. Sposob dalszego
Wiasciwosci z zatgcznika nr 3do  postepowania: odpad jest
ustawy o odpadach: przekazywany odbiorcom
HB toksyczne zewnetrznym do zbierania
H14 ekotoksyczne lub przetwarzania.
7. 113 05 06" |Oleje z odwadniania |Zrodlo powstawania: odpady Odpad nie jest
olejow powstaja w wyniku oczyszczania |magazynowany na terenie
w separatorach sciekow opadowych w separatorze |zaktadu, bezposrednio po
zabudowanym na kanalizacji wytworzeniu odpad jest
deszczowe] przekazywany odbiorcom
zewnegtrznym do zbierania
Podstawowy sklad: mieszanina |lub przetwarzania.
plynnych weglowodordw
Skiadniki z zalgcznika nr 4 do
ustawy o odpadach:
50) weglowodory i ich zwigzki
z tlenem, azotem lub siarkg
nieuwzglednione w inny sposdb
w niniejszym zatgczniku
Wilasciwosci: toksyczne,
ekotoksyczne,
Wiasciwosci z zatgeznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
HB toksyczne
H14 ekotoksyczne
8. 113 0508* |Mieszanina odpadow [Zrédlo powstawania: odpady Cdpad nie jest
z piaskownikow powstajg w wyniku oczyszczania |magazynowany na terenie
i odwadniania olejow [sciekdw opadowych w separatorze |zaktadu, bezposrednio po
w separatorach zabudowanym na kanalizacji wytworzeniu odpad jest
deszczowej przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
Podstawowy sldad: piasek, gleba,ilub przetwarzania.
woda, olej {mieszanina plynnych
weglowodorow)
Skiadniki z zalgcznika nr 4 do
ustawy o odpadach:
50} weglowodory i ich zwigzki
z tlenem, azotem lub siarka
nieuwzgtednione w inny sposab
w niniejszym zatgezniku
Wiasciwoseci: toksyczne,
ekotoksyczne.
Wiasciwosc z zatgcznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
HG toksyczne
H14 ekotoksyczne
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L.p. ocl;::)c;%u Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu Sposc;borz]c:)satéagno‘wama
9. [1502 02* |Sorbenty, materialy Zrodio powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
filtracyjne (w tym filtry {powstaja w trakcie oczyszczania  |szczelne pojemniki
olejowe nieujete w  [zaolejonych elementow urzadzen,
innych grupachy, usuwania ewentualnych wyciekow, [Miejsce magazynowania:
tkaniny do wycierania jwykonywania prac remontowo- magazyn odpadow
{np. szmaty, scierki) |konserwacyjnych urzadzen
i ubrania ochronne | maszyn Sposdéb dalszego
zanieczyszczone postepowania: odpad jest
substancjami Padstawowy sktad: tkaniny przekazywany odbiorcom
niebezpiecznymi {np. |glawnie z baweiny, widkien zewnetrznym do zbierania
PCB) z tworzyw sziucznych iin., odpad  |lub przetwarzania.
Zanieczyszczony olejami
Skiadniki z zatacznika nr 4 do
ustawy o cdpadach:
50) weglowodory i ich zwigzki
z tlenem, azotem lub siarkg
nieuwzglednione w inny sposob
w niniejszym zatgczniku
Wilasciwosci: toksyczne,
ekotcksyczne. palne
Wiasciwosci z zatgeznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H6 toksyczne
H14 ekotoksyczne
10. [1502 03 |Sorbenty, materialy |Zrédlo powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
filtracyjne, tkaniny do |powstajg w trakcie sprzatania, pojemniki
wycierania {np. czyszczenia maszyn | urzgdzen,
szmaty, $cierki) wyrmiany filirow powietrza, Miejsce magazynowania:
i ubrania ochronne  [wymiany zuzytej odziezy i srodkow [wydzielone miejsca na
inne niz wymienione |ochronnych terenie zakladu oraz
w1502 02 magazyn odpaddw
Podstawowy skiad: Tkaniny
gtownie z bawelny, wiokien Sposéb dalszedo
z tworzyw sztucznych i in. postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
Wilasciwosci: obojetne, palne, zewnetrznym do zbierania
biodegradowalne w przypadku iub przetwarzania.
materiatéw naturalnych.
11. [16 01 03 |Zuzyte opony Zrédio powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
powstajg w warsztacie naprawy Juzem, w sposdb
wozkow widtowych i maszyn uporzadkowany {na
roboczych, przy wymianie zuzytych|paletach).
opon
Mieisce magazynowania:
Podstawowy skitad: guma wyznaczone miejsce na
(glownie kauczuk), materiaty terenie zakladu
wzmacniajgce {. tkaniny
syntetyczne, siatki stalowe, kord  (Sposéb dalszeqo
{wiskoza lub poliamid) postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
Wiasciwosci: w srodowisku zewnetrznym do zbierania
ulegajg destrukcji fizycznej, lub przetwarzania.
w wyniku niekonirolowanego
spalania powstajg szkodliwe
substancje.
12. |16 01 07 |Filtry olejowe Zrodio powstawania: odpady Sposdb magazynowania;
powstajg w warsztacie naprawy szczelne beczki lub inne
waozkow widlowych i maszyn pojemniki, wyposazone w
roboczych, przy wymianie szczelne zamkniecia,
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L.p. oc:Taoacilu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu Sposzbo;éc;)ztéggnciwama

zuzytych filtréw wykonane z materiaiow
odpornych na dziatanie

Podstawowy skiad: papierowy adpadu lub jego skladnikow
material filtracyjny (celuloza oraz | ‘
rgzne dodatki i wypelniacze),
metalowa obudowa (stal ~ stop Miejsce magazynowania:
zelaza z weglem z domieszkami  |magazyn odpadéw
innych metali; aluminium), niebezpiecznych
uszczelki (guma — giéwnie
kauczuk), odpad zawiera Sposob dalszeqo
pozostalosci oleju — mieszanine postepowania: odpad jest
weglowodorow. przekazywany odbiorcom
Skladniki z zatgcznika nr 4 do zewnetrznym do zbierania
ustawy o odpadach: lub przetwarzania.
50) weglowodory | ich zwigzki
z tlenem, azotem lub siarkg
nieuwzglednione w inny sposdéb
w niniejszym zaigczniku
Wiasciwosci: wkiad filtracyjny
palny, cbudowa | guma obojetne,
odpad moze przejmowad
wiasciwosci oleju — toksyczne,
ekotoksyczne Wiasciwosai
z zalacznika nr 3 do ustawy
o odpadach:
H6 toksyczne
H14 ekotoksyczne

13. [16 01 13" |Plyny hamulcowe Zrédto powstawania: odpady Sposdéb magazynowania:
powstajg w warsztacie naprawy szezelne beczki lub inne
wozkaw widlowych i maszyn pojemniiki, wyposazone
roboczych, podczas okresowsj w szczelne zamkniecia,
wymiany plynow w wozkach wykonane z materiatéw
i maszynach odpornych na dzialanie

odpadu fub jego skiadnikow
Podstawowy skiad:
rozpuszczalniki {np. etery alkilowe |Miejsce magazynowania:
glikole alkilenowe), Srodki smarne |magazyn odpadow
{tj.: poliglikole etylenowe, niebezpiecznych
poliglikole propylenowe oraz estry
baranowe eterdw alkilowych glikoli |Sposéb dalszego
alkile nowych) postepowania; odpad jest
Sktadniki z zatgcznika nr 4 do przekazywany odbiorcom
ustawy o odpadach: zewnetrznym do zhierania
40) rozpuszezalniki organiczne, lub przetwarzania.
z wyjatkiem rozpuszczainikew
halogenowanych,
45) etery.
Wiasciwosci: draznigce,
szkodliwe, wysoka temperatura
wrzenia.
Wiasciwosci z zatgcznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H4 draznigce
. H5 szkodliwe .

14. [16 01 14* |Piyny zapobiegajace |Zrédio powstawania; odpady Sposob magazynowania;
zamarzaniu powstajg w warsztacie naprawy szczelne beczki lub inne
zawierajgce wozkow widlowych i maszyn pojemniki, wyposazonga
niebezpieczne roboczych, podczas okresowej w szczelne zamknigcia,
substancje wymiany plynow wykonane z materiatdow
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L.p. oc:'(poac:ju Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu Sposozbo%;s;t;;:;wama
w wozkach | maszynach odpornych na dzialanie
odpadu lub jego skladnikow
|Podstawowy sklad: glikol
etylenowy, woda Miejsce magazynowania:
Skladniki z zatgcznika nr 4 do magazyn odpaddw
ustawy o odpadach: niebezpiecznych
50) weglowodory i ich zwigzki
2 tlenem, azotem lub siarkg Sposob dalszeqo
nieuwzglednione w inny sposob postepowania: odpad jest
w ninigjszym zatgczniku przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
Wiasciwosci: szkodliwe. lub przetwarzania.
Wiasciwosci z zalacznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H5 szkodliwe
15. [16 02 13* |Zuzyte urzgdzenia Zrodlo powstawania: odpady Sposob magazynowania;
zawierajgce powstajg w zakiadzie podczas pojemniki
niebezpieczne wymiany zuzytych monitorow, lamp
elementy inne niz fluorescencyjnych i innych Miejsce magarzynowania:
wymienione zawierajacych rec. zaplecze warsztatowe
w 16 02 09 do automatykéw
1602 12 Podstawowy skiad: tworzywa
sztuczne i guma (polimery), metale |Sposob dalszego
{zelazo, aluminium, mied2, cynk), |postepowania: odpad jest
szkio (kwarc). Elementy urzadzen :iprzekazywany odbiorcom
powedujace zaliczenie tych zewnetrznym do zbierania
odpaddéw do niebezpiecznych lub przetwarzania.
moga zawiera metale cigzkie,
giownie oldw, beryl, rtec, kadm
i inne.
Sktadniki z zalgcznika nr 4 do
ustawy o odpadach:
1) beryl, zwigzki berylu,
10) zwigzki srebra,
11) kadm, zwiazki kadmu,
16) rteé, zwigzki rtec,
18) ofdw, zwigzki olowiu,
Wiasciwosci: cialo stale,
toksyczne, ekotoksyczne,
szkodliwe
Wiasciwosci z zatgcznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H5 szkodliwe
HG toksyczne
H14 ekoloksyczne
16, |16 02 14 [Zuzyte urzadzenia Zrodto powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
inne niz wymienione |powstajg w zakladzie podczas pojemniki lub luzem,
w 16 02 09 do wymiany wyeksploatowanych w spastob uporzadkowany
160213 i zuzytych urzgdzen i elementow
elektrycznych i elektronicznych Miejsce magazynowania:
magazynek T w biurze
Podstawowy skiad: tworzywa automatykow
sztuczne | guma (polimery), metale
{#elazo, aluminium, miedz, cynk), |Sposdb dalszeqg
szkio (kwarc). postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
Wihasciwosci: cialo stale, zewnetrznym do zbierania
mineraino-organiczne, nie jub przetwarzania.
powoduje bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
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L.p. o c!Kp(:ziu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu Sposozbo?j;satg;;wama
17. |16 06 01* |Zuzyte balerie Zrédto powstawania: odpady Odpad nie jest
i akumulatory powstajg w warsztacie naprawy magazynowany na terenie
olowiowe wozkdw widlowych i maszyn zalkdadu, bezposrednio po
roboczych, podczas okrasowej wytworzeniv odpad jest
wymiany zuzytych akumulatorow  |przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
Podstawowy skiad: ofow, lub przetwarzania.
obudowa z tworzywa sztucznego,
elektrolit (kwas siarkowy)
Skiadniki z zatacznika nr 4 do
usiawy o odpadach:
18) olow, zwiazki olowiu,
23) kwasne roztwory lub kwasy
w pastaci stalej.
Wiasciwosgi; cialo stale, elektrolit
Zracy
Wiasciwosci z zalgeznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H4 draznigce
H5 szkodliwe
H8 zrace
18. |16 06 02* |Baterie | akumulatory |Zrédio_powstawania: odpady Sposdb magazynowania:
niklowo-kadmowe powstaja w wyniku okresowej pojemniki
wymiany zuzytych baterii niklowa-
kadmowych w aparatach Miejsce magazynowania:
komérkowych pracownikow wydzielona czesé
pomieszczenia biurowego
Podstawowy skiad: obudowa
z tworzywa sztucznego lub metalu, |Sposdéb dalszego
elektrody niklowo-kadmowe, grafit, |postepowania: odpad jest
elektrolit (np. wodorotlenek potasu) |przekazywany odbiorcom
Skiadniki z zatgcznika nr 4 do zewnetrznym do zbierania
ustawy o odpadach: lub przetwarzania.
5) zwiazki niklu,
11) kadm, zwigzki kadmu,
24) roztwory zasadowe | zasady
w postaci stalef
Wiasciwosci: cialo state, elektrolit
Zracy
Wiasciwosci z zalgcznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H4 draznigce
H5 szkodliwe
H6 toksyczne
H14 ekotoksyczne
19. |16 06 04 |Baterie alkaliczne (z |Zrédto powstawania: odpady Sposob magazynowania:
wytaczeniem 16 06 (powstajg w wyniku okresowej pojemniki
03) wymiany zuzytych baterii
z przyrzgddw pomiarowych, Miejsce magazynowania:
miernikow, latarek recznych, wydzielone migjsca
pilotow w budynku
administracyjnym
Podstawowy skiad: obudowa i produkeyjnym.
Z tworzywa szfucznego lub metaluy,
elektrolit alkaliczny (np. Sposdb dalszego
wodorotlenek polasu), elektrody  |postepowania: odpad jest
(tlenek eynku, dwutlenek przekazywany odbiorcom
manganu), grafit zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.
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Lp. oc:(pc;c:iu Nazwa odpadu Charakterystyka odpadu Spnszbozc;s;tgé:;wama
Wiasciwosci: cialo stale, odpad
nie powoduje bezpoéredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

20. |16 10 01* Uwodnione odpady |Zrédio powstawania: odpady Cdpad nie jest
ciekle zawlerajgce  |powstajg w zwigzku z okresowym magazynowany na terenie
substancje czyszczeniem zbiornikdw wody zakladu, bezposrednio po
niebezpieczne Procesowej wytworzeniu odpad jest

przekazywany odbiorcom
Podstawowy skiad: woda, zewnetrznym do zbierania
zywice, lepiszcze lub przetwarzania.
Skiadniki z zalgcznika nr 4 do
ustawy o odpadach:
38) fenole, zwigzki fenolowe,
50) weglowodory i ich zwiazki
z tlenem, azotem lub siarkg
nieuwzglednione w inny sposdb
w ninigjszym zatgczniku.
Wiasciwosci: ciecz, toksyczne,
Wiasciwosci z zalacznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
HS5 szkodliwe
H6 foksyczne

21. [16 11 06 {Okladziny piecowe Zrodlo powstawania; materialy  |Sposéb magazynowania;
i materialy ogniotrwate, powstajgce w trakcie  |metalowy kontener
ogniotrwale remontéw pieca szybowego oraz
Z procesow wymiany uszkodzonych elementow |Miejsce magazynowania:
niemetalurgicznych  |i drobnych napraw pieca. wydzielone miejsce na
inne niz wymienione terenie zakladu posiadajgce
w16 11 05 Podstawowy skiad: widkna szczelne podloze

ogniotrwale powstate na bazie

tlenkéw glinu, krzemu i jego Sposcéb dalszego

pochodnych. postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom

Wiasciwosci; cialo state, obojetne, |zewnetrznym do zbierania

nie powoduje bezposredniego lub przetwarzania.

zagrozenia dla Srodowiska.

22. [17 0107 |Zmieszane odpady |Zrodlo powstawania: odpady Sposéb magazynowar '~
z betonu, gruzu powstajg w trakcie prac metalowy kontener lub
ceglanego, rozbidrkowo-remontowych oraz fuzem
odpadowych naprawczych na terenie zakladu
materialdw Miejsce magazynowania:
ceramicznych Podstawowy sklad: krzemiany, |w bezposrednim
i elementow zwiazki glinu, wapnia, magnezu, |sgsiedziwie prowadzenia
wyposazenia inne niz |piasek (kwarg) i inne. prac remontowych
wymienione
w17 01 06 Wlasciwosci: obojetne, odpad nie |Sposéb dalszego

stanowi zagrozenia dla Srodowiska |postepowania; odpad jest

lub zdrowia i zycia ludzi przekazywany odbiarcom
zewnefrznym do zbierania
lub przetwarzania.

23. {17 02 04* |Odpady drewna, Zrodto powstawania: odpady Sposéb magazynowania:
szkia i tworzyw powstajg w wyniku wymiany metalowy kontener lub
sztucznych zuzytych podkiadow kolejowych luzem
zawierajace lub
zanieczyszczone Podstawowy sklad: drewno Miejsce magazynowania:
substancjami (celuloza, hemiceluloza, lignina),  |w bezposrednim
niebezpiecznymi {np. |kreozot. sgsiedziwie prowadzenia
drewniane podkiady |Skiadniki z zalgcznika nr 4 do prac remontowych
kolejowe) ustawy o odpadach:

35) kreozoty
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L.p.

Kod

Nazwa odpadu

Charakterystyka odpadu

Sposodb postepowania

odpadu z odpadem
Wiasciwosci: cialo stale, paine Sposaob dalszego
Wiasciwo$ci z zalgeznika nr 3 do  [postepowania: odpad jest
ustawy o odpadach; przekazywany odbiorcom
H6 toksyczne zewnetrznym do zbierania
H7 rakotworcze lub przetwarzania.

24. |17 04 01 |Miedz, braz, mosiadz |Zrédio powstawania: jest to zlom (Sposéb magazynowania:
ze zuzytych kabli i osprzetu pojemniki
elektrycznego

Miejsce magazynowania:
Podstawowy skiad: miedz, oraz |na zapleczu warsztaty
domieszki innych metali automatykow
(w stopach).

Sposob dalszego
Wiasciwosci: obojeine, odpad postepowania: odpad jest
niestwarzajacy zagrozenia dia przekazywany odbiorcom
zdrowia cziowieka i $rodowiska.  |zewnetrznym do zbierania

lub przetwarzania.

25. 1704 02 |Aluminium Zrédio powstawania: jest to ztom |Sposéb magazynowania:
ze zuzytych kabli i osprzetu pojemniki
elektrycznego

Miejsce magazynowania:
Podstawowy sklad: aluminium, |na zapleczu warsziaty
oraz domieszki innych metali automatykow
(w stopach).

Sposob dalszeqgo
Wiasciwosci: obojetne, odpad postepowania: odpad jest
niestwarzajgey zagrozenia dia przekazywany odbiorcom
zdrowia czlowieka i Srodowiska. zewnetrznym do zbierania

lub przetwarzania,

26. 1170405 |Zelazo i stal Zrodio powstawania: jest to ziom [Sposéb magazynowania:
powstajacy podezas napraw metalowy kontener,
biezgcych, konserwacji i prac pojemniki Jub luzem
remontowych prowadzonych na
ternie zakladu Miejsce magazynowania;

w bezposrednim
Podstawowy skiad: stal - zelazo, |sasiedztwie prowadzenia
wegiel i oraz domieszki innych prac remontowych
pierwiastkow

Sposob dalszego
Wiasciwesci: obojetne, postepowania: odpad jest
niestwarzajacy zagrozenia dla przekazywany odbiorcom
zdrowia cztowieka i srodowiska, zewnetrznym do zbierania

lub przetwarzania.

27. {17 04 07  |Mieszaniny metali Z_[p’d_io_m_gig_m_g odpady Sposob magazynowania;
powstajg w trakcie prac metalowy kontener,
rozbidrkowo-remontowych oraz pajemniki lub fuzem
naprawczych na terenie zakladu

Miejsce magazynowania:
Podstawowy skiad: aluminium,  |w bezposrednim
miedz, oraz domieszki innych sgsiedziwie prowadzenia
metali (w stopach). prac rementowych
Wiasciwosci: obojetne, odpad Sposob dalszego
niestwarzajgcy zagrozenia dla postepowania; odpad jest
zdrowia czlowieka i Srodowiska. przekazywany odbiorcom

zewnetrznym do zbierania

lub przetwarzania.

28. |17 04 11 |Kable inne niz Zrédio powstawania: odpady Sposdéb magazynowania:

wymienione
w17 04 10

powstajg w trakcie prac
rozbiorkowo-remontowych oraz
naprawczych na terenie zaktadu

metalowy kontener,
pojemniki lub luzem
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L.p.

Kod
odpadu

Nazwa odpadu

Charakterystyka odpadu

Sposaéb postepowania
z odpadem

Podstawowy sklad: rdzen
miedziany, rzadziej aluminiowy,
ostona z tworzyw sztucznych
(polietylen, polipropylen itp.) oraz
gumy

Wilasciwosci: obojetne, odpad
niestwarzajacy zagrozenia dla
zdrowla cziowieka i srodowiska.

Miejsce magazynowania:
w bezposrednim
sasiedztwie prowadzenia
prac remontowych

Sposdb dalszego
\postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania,

29.

17 06 04

Materialy izolacyjne
inne niz wymienione
w17 06011170603

Zradio powstawania: odpady
powstajg w trakcie
przeprowadzania remontow np

budynkow, hal, wymiany izolacji na

rurociggach

Podstawowy skiad: weina
mineralna, styropian (polistyren),
pianki poliuretanows

Wiasciwosci: obojetne, odpad
niestwarzajgcy zagrozenia dia
zdrowia cziowieka i Srodowiska.

Sposdb magazynowania:
metalowy kontener lub
pojemniki

Miejsce magazynowania:
w bezposrednim
sgsiedziwie prowadzer
prac remontowych

Sposob dalszegqo
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania
lub przetwarzania.

30.

150905

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Zrodio powstawania: odpady
powstajg w podczas uzdatniania
wody technologicznej

Podstawowy sklad: polimery

Wiasciwosci: obojetne, odpad
niestwarzajgcy zagrozenia dla
zdrowia czlowieka i srodowiska.

QOdpad nie jest
magazynowany na terenie
zaktadu, bezposrednio po
wytworzeniu ocdpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnefrznym do zbierania
lub przetwarzania.

31.

19 08 89

Inne niewymienione
ocdpady

Zréodio powstawania: odpady
powstajg w podczas uzdatniania
wody technologicznej, sg lo

odpadowe membrany stosowane w

odwroconej osmozie

Podstawowy skiad: polimery

Wiasciwosci; obojetne, odpad
niestwarzajgcy zagrozenia dla
zdrowia cziowieka i Srodowiska.

Odpad nie jest
magazynowany na terenie
zakladu, bezposrednio po
wytworzeniu odpad jest
przekazywany odbiorco—
zewnetrznym do zbiera
[ub przetwarzania.

15. Tabele nr 13-14 w punkcie III.3. ,Metody zapewnienia
efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej” zastapi¢
tabelami:

Tab. nr 13 Poréwnanie rozwigzan stosowanych w zakltadzie
z wymaganiami wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania

ogélne

Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i instalacji
do produkcji welny skalnej

A. Systemy zarzgdzania s’rociowiskowego

1.

Wdrazanie i przestrzeganie systemu
zarzadzania srodowiskowego zawierajgcego
w sobie wszystkie nastepujace cechy:

« zaangazowanie Scistego kierownictwa,

150 90601,

Zakiad posiada wdrozony i certyfikowany
Zintegrowany System Zarzadzania:
¢ System zarzgdzania jakoscig wg normy
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Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakiadzie i instalacji
do produkeji welny skalnej

w tym kadry kierowniczej wyzszego
szczebla;
okreslenie polityki ochrony érodowiska, ktora
obejmuje ciagle doskonalenie instalacji
przez Sciste kierownictwo;
planowanie i ustalenie niezbednych
procedur, celdw i zadan w powiazaniu
Z planami finansowymi i inwestycjami;
wdrozenie procedur ze szczegdinym
uwzglednieniem:
- struktury i odpowiedzialnosci,
- szkoleri, swiadomosci | kompetencii,
— komunikacji,
— zaangazowania pracownikow,
- dokumentacii,
— wydajnej kontroli procesu,
- programu utrzymania ruchu,
- gotowoéci na sytuacje awaryjne
i reagowania na nie,
— zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczgcymi srodowiska;
= sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie
dziatan korygujgcych, ze szczegolnym
uwzglednieniem:
~ monitorowania i pomiarow (zob. tez
dokument referencyjny dotyczacy
ogolnych zasad monitorowania),
~ dziatani korygujacych i zapobiegawczych,
— prowadzenia zapisow,
— niezaleznego (fezeli jest to mozliwe)
audytu wewnetrznego i zewnetrznego
w celu okreslenia, czy system
zarzgdzania srodowiskowego jest zgodny
z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy
jest wiasciwie wdrozony i utrzymywany:
» przeglad systemu zarzadzania
Srodowiskowego przeprowadzony przez
Sciste kierownictwo pod katem stalej
przydatnosci systemu, jego prawidlowosci
i skutecznosci;
dalsze rozwijanie czystszych technologii;
= uwzglednienie — na etapie projekiowania
nowego obiektu | przez caly okres jego
eksploatacji — skutkow dia Srodowiska
wynikajgcych z ostatecznego wycofania
instalacji z eksploatacii;
regularne stosowanie sektorowej analizy
poréwnawczej.

o

Mozliwos¢ zastosowania:

Zakres (np. poziom szczegolowosci} | rodzaj
systemu zarzadzania $rodowiskowego (np.
oparty o normy) bedg zasadniczo odnosic sie
do charakteru, skali i ztozonosci instalagji craz
do zasiegu oddzialywania takiej instalacji na
Srodowisko.

* System zarzadzania $rodowiskiem wg normy
SO 14001,

o System zarzgdzania bezpieczenstwem wg
normy OHSAS 18001,

Wymagania BAT sa spetnione.

B. Efekiywnosc energetyczna

1.

Ograniczenie kenkretnych poziomow zuzycia
energii poprzez zastosowanie jednej

« proces technologiczny jest na biezaco
nadzorowany;
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Lp. Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zaktadzie i instalacji
do produkcji welny skalnej

z nastepujacych technik lub ich kombinacji:

« optymalizacja procesu dzieki kaniroli
parametrow eksploatacyjnych;

« regularna konserwacja pieca do topienia;

« optymalizacja konstrukcji pieca oraz dobdr
technik topienia;

» stosowanie technik kontroli spalania;

« stosowanie coraz wigkszych ilosci stluczki,
jezeli jest ona dostepna oraz jezeli
rozwigzanie to jest technicznie i
ekonomicznie uzasadnione;

= uzycie kotta odzysknicowego do odzysku
energii, jezeli jest to technicznie

i ekonomicznie uzasadnione;

¢ stosowanie wstepnego podgrzewania
zestawu i stiuczki, jezeli jest to technicznie
i ekonomicznie uzasadnione.

» podczas postojow oczystkowych urzadzenia
instalacji do produkcji welny skalnej sg
poddawane dokiadnej kontroli technicznej
i ewentualnym remontom;

« w celu odzysku ciepfa w zakiadzie stosowany
jest rekuperator;

« gorgce powieirze wprowadzane dyszami do
pieca szybowego wzbogacane jest tlenem,
zwickszajge efektywnos$é spalania.

Wymagania BAT sg speinione.

C. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

1. |Zapobieganie emisji niezorganizowanej pylu

Z magazynowania i przygotowania materialow

statych lub, jezeli jest to niemozliwe, redukcje

tych emisji poprzez zastosowanie jednej

z nastepujacych technik lub ich kombinacii:

a) Magazynowanie surowcow

s przechowywanie sproszkowanych
materiatow luzem w zamknietych silosach
wyposazonych w uklad odpylajacy (np. filir
tkaninowy)

« przechowywanie miatkich materiaiow
w zamknietych pojemnikach lub szczelnie
zamknietych workach

» przechowywanie pylgcych gruboziamistych
materiatow w przykrytych stosach

+ wykorzystywanie pojazdow do czyszczenia
drag oraz stosowanie technik zwilzania
woda

b) Przygotowanie surowcow

¢ w przypadku materialdéw przemieszczanych
nad podiozem stosowanie zamknietych
przenosnikow, aby uniknaé strat materiatu;

« w przypadku transporiu pneumatycznego
stosowanie zamknigtego ukladu
wyposazonego w filtr do czyszczenia
powietrza wykorzystywanego do transportu
pneumatycznego przed jego uwolnieniem
do atmosfery;

» zwilzanie zestawu

« stosowanie niewielkiego podci$nienia
wewnatrz pieca;

» stosowanie surowcow, ktdre nie powodujg
zjawiska rozpadu {gidwnie dolomitu
i wapienia); zjawiska te polegajg na
skrzypieniu (skwarczeniu) mineratow
wystawionych na dziatanie wysokich
temperatur przy powigzanym mozliwym
wzroscie poziomu emisji pyh;

» zastosowanie systemu wyciggowego, ktory
odprowadza zanieczyszczenia do systemu
filtragji, w procesach, w przypadku kiérych

Zaktad posiada wyznaczone, wybetonowane,
czesciowo zadaszone miejsca gromadzenia
surowcow statych. Granulacja wigkszosci
stosowanych surowcow jest powyzej 100mm.
Surowce dostarczane s3 specjalistycznym
transportem samochodowym.

W zakresie ograniczenia pylenia na etapie
przygotowania surowcow stosowane sa:

» Zamkniete podajniki tadmowe/wibracyjne,
+ Zamknieta kieszen zasypowa.

Wymagania BAT s3 spelnione.
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zaktadzie i instalacii
do produkcji welny skalnej

wystepuje prawdopodobienistwo
wytworzenia pylu (takich jak otwieranie
workdw, mieszanie zestawu do produkcji
fryt, usuwanie pyhu z filtra tkaninowego,
proces topienia w piecach z zimnym
koricem);

stosowanie zamknietych zasilaczy
slimakowych;

o pbudowane kieszenie zasypowe,

Zapohieganie rozproszonym emisjom gazow
Z magazynowania i przygotowania surowcow
w postaci lotnegj badz, jezeli jest to niemozliwe,
redukcja tych emisji poprzez zastosowanie -
jednej z nastepuiacych technik lub ich
kombinacii:

pokrywanie zbiornikdw farbg o niskigj
absorpcji promieniowania slonecznego

w przypadku przechowywania luzem, jezeli
na warunki sktadowania wplywajg zmiany
temperatury wywolane dziataniem
promieniowania slonecznego;
kontrolowanie temperatury przy skiadowaniu
surowcow w postaci lotnej;

izolacja zbiornikdw do skladowania
surowcow w postact lotnej;

zarzgdzanie zapasami;

stosowanie zbiomikdw z plywajaca pokrywg
w przypadku skiadowania duzych ilosci
lotnych produktéw naftowych;

stosowanie systemow transportu

z urzgdzeniami zawracajgcymi dla oparow
w przypadku przemieszczania lotnych cieczy
(np. z samochodu cysterny do zbiomika
magazynowego),

stosowanie zbiornikdw o sklepieniach
przeponowych w przypadku skiadowania
surowcow cieklych;

stosowanie zawordw cisnieniowo-
prézniowych w zhiornikach, ktorych
konstrukcja jest odporna na wahania
cisnienia;

odpowiednie postepowanie z emisjami (np.
adsorpcja, absorpcia, kondensacja)

w przypadku skladowania materialow
niebezpiecznych;

stosowanie wypelnienia
podpawierzchniowego w przypadku
sktadowania cieczy, ktdre sie fatwo pieniag.

[

Nie dotyczy.
Zakiad nie stosuje surowcow lotnych.

D. Podstawowe techniki ogolne

1.

Zmniejszenie zuZzycia energii i redukcja emisji
do powietrza dzigki prawadzeniu stalego
monitorowania parametrow eksploatacyjnych
oraz zaplanowanej konserwacji pieca do
topienia.

Technika obejmuje szereg czynnosci z zakresu
monilorowania i konserwacji — ktére mozna
realizowac oddzielnie lub w kombinacii
cdpowiedniej dla typu pieca, aby ograniczyé¢ do

minimum efekly starzenia sie pieca — takich jak

Proces technologiczny jest na biezgco
nadzorowany.

Fodczas postojow oczystkowych urzadzenia
instalacji do produkeji welny skaine] sg
poddawane doktadnej kontroli technicznej

i ewentualnym remontom. Zastosowano system
rekuperacii ciepla spalin pieca szybowego, ktare
wykorzystywane jest do ogrzewania powietrza
podawanego do pieca.

Do pieca szybowego wprowadzane jest gorace
powietrze wzbogacone tlenem, zwigkszajac
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Techniki stosowane w zaktadzie i instalacji

odpowiednich parametrow procesu, w tym:
« stale monitorowanie parametréw
najwaznigjszych proceséw, aby zapewnic

stabilno$c procesow, w tym np. temperatury,

podawania paliwa i przeplywu powietrza;

« regularne monitorowanie parametrow
procesu, aby zapobiec zanieczyszczeniom,
np. zawartesci Oz spalanych gazow w celu
kontrolowania stosunku paliwa do
powietrza, lub je zredukowac;

« prowadzenie ciaglych pomiaréw pylu, emisji
NOy i SO3 lub pomiaréw nieciagtych co

najmniej dwa razy w roku, w ramach kontroli

parametrow zastepczych, aby zapewnic
wlasciwe dziatanie ukladu oczyszczania
migdzy pomiarami;

» prowadzenie cigglych pomiardw lub
regularnych okresowych pomiarow emisji
NHa , jezell stosowana jest technika
selektywnej redukcjt katalitycznej (SCR) lub
selektywnej redukcji niekatalityczne]
{SNCR);

» prowadzanie cigglych pomiaréw lub
regularnych okresowych pomiaréw emisii

CO, jezeli w celu redukeji emisji NOx stosuje

sie techniki podstawowe lub techniki
chemicznej redukcji paliwem lub moze
wystapi¢ spalanie czesciowe;

« prowadzenie regulamych okresowych
pomiarow emisji HCl, HF, CO oraz metali,
szczegolnie jezeli stosowane sg surowce
zawierajgce takie substancje lub moze
wystapi¢ spalanie czedciowe;

« stale monitorowanie parametrow
zastepeczych, aby zapewni¢ odpowiednie
dziatanie ukladu oczyszczania gazu
odlotowego oraz utrzymanie poziomow
emisji miedzy pomiarami nieciggtymi.

Monitorowane parametry zastepcze obejmuja:
doprowadzanie odczynnikow, temperature,

Lp. Wytyczne BAT do produkcji welny skalnej
uszczelnienie pieca i blokdw palnikowych, efektywnosc spalania.
utrzymywanie maksymalnej izolacii,
kontrolowanie stabilnoéci plomienia, Wymagania BAT s3 spetnione.
kontrolowanie stosunku paliwa do powietrza
itp.

2. |Prowadzenie doldadnej selekcji i kontroli Zakiad prowadzi rozliczenia magazynowe
wszystkich substancji i surowcow surowca pobranego do produkeji. Na biezgco
wprowadzanych do pieca do topienia, aby funkcjonuje automatyczny system kontroli
zredukowaé emisje do powietrza lub im procesu oraz systemy zgodnosci z dokumentami
zapobiec poprzez zastosowanie jednej magazynowymi.

z nastepujacych technik lub ich kombinagii: Dostawy surowcow sg realizowane wylacznie od
« stosowanie surowcow i sttuczki obcej kwalifikowanych dostawcow.
o niskim poziomie zanieczyszczen {np. Do opalania pieca szybowego wykorzystywany
metalami, chlorkami, fluorkami); jest koks o wysokiej granulacji | dobrych
« stosowanie surowcow alternatywnych (np.  |parametrach wylrzymatosciowych, gorace
mnigj lotnych); powietrze wzbogacone ilenem i gaz ziemny
» stosowanie paliw o niskim poziomie w komorze dopalania CO.
zanieczyszczenia metalami.
Wymagania BAT sg spelnione.
3. |Regulamy monitoring emisji lub innych Proces przebiega pod kontrolg automatyki oraz

nadzorem wykwalifikowanego personelu,
monitorowane sa kluczowe parametry procesu
technologicznego.

Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji
substancji do powietrza.

Wymagania BAT sa speinione,
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i instafac;j
do produkcii wetny skalnej

doprowadzanie wody, napiecie, usuwanie pyiu,
predkoéé obrotoéw wentylatora itp.

Eksploatowanie ukladow oczyszczania gazu
odlotowegoe w normainych warunkach
eksploatacji przy optymalnej efektywnosci

i dostepnosci, aby zapobiec emisjom lub je
zradukowac.

Mozliwosé zastosowania

W odniesieniu do szczegdinych warunkow

eksploatacji mozna okreslic specjalne

procedury, w szczegolnosci:

e w trakeie rozruchu i wylgczania;

e w trakcie innych specjalnych czynnosci,
ktdre moglyby miec wphyw na wlasciwe
funkcjonowanie ukladow (np. regularnej
i nadzwyczajnej konserwaciji oraz
czyszczenia pieca lub uktadu oczyszezania
gazu odlotowego badZ powaznej zmiany
pracesu produkgji);

¢ w przypadku niewystarczajacego przeptywu
gazu odiotowego lub zbyt niskiej
temperatury, ktdre uniemozliwiajg
eksploatowanie ukladu przy peingj
efektywnosei.

Urzgdzenia ochrony powietrza sg na biezaco
kontrolowane i serwisowane, co zapewnia ich
prawidlowg prace.

Praca urzadzen nie wyposazonych w urzadzenia
ochronne jest stabiina, nie wystepuijg
zwigkszone emisje zanleczyszczen w trakcie ich
fozruchu.

Wymagania BAT s3 spetnione.

Ograniczenie emisji tlenku wegla (CO)

z piecow do topienia, jezeli w celu redukgii
emisji NO, stosuje sie techniki podstawowe lub
chemiczng redukcje paliwem.

Podstawowe techniki redukcji emisji NO,
opierajg sie na modyfikacjach procesu
spalania (np. zmniejszeniu stosunku powietrza
do paliwa, stosowaniu palnikow o niskiej emisji
NO, do spalania etapowego). Chemiczna
redukcja paliwem polega na dodawaniu
weglowodorowego paliwa do strumienia gazéw
odlotowych, aby ograniczyé NO, powstaly

w piecu.

Wzrost emisji CO spowodowany
zastosowaniem powyzszych technik mozna
ograniczy¢ dzigki dokladnej kontroli
parametréw eksploatacyjnych.

Odpowiadajace BAT {BAT-AEL) poziamy
emisji tlenku wegla z piecdw do topienia:
Tlenek wegla wyrazony jako CO <100 mg/Nm®

Spaliny z pieca szybowego sg dopalane w
komorze dopalania, w kidre] nastepuje utlenienie
tlenku wegla do dwutlenku wegla. Emisja tlenku
wegla w trakcie ostatnich pomiarow z pieca
szybowego plasowala sie ponizej granicy
oznaczalnosci, zalem byla nizsza od wartosci
referencyjnej.

Wymagania BAT sg spetnione.

Redukcja emisji amoniaku (NH3 ); jezeli w celu
wysoko efekiywnej redukeji emisji NOx stosuje
sig technike selektywnej redukcji katalityczne;
(S8CR) lub selektywnej redukcfi niekatalitycznej
(SNCR).

Technika polega na ustaleniu i uirzymywaniu
odpowiednich warunkdw eksploatacji uktadéw
oczyszczania gazu odlotowego przy uzyciu
techniki SCR lub SNCR, aby zredukowad
emisje nieprzereagowanego amoniaku.

Odpowiadajgce BAT {BAT-AEL) poziomy
emisji amoniaku przy zastosowaniu
techniki SCR lub SNCR:

Nie dotyczy.
W instalacji nie stosuje sie wymienionych
w konkluzjach technik redukcji tlenkéw azotu.
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i instalaciji
do produkcji welny skalnej

+ Amoniak wyrazony jako NHz <5 —
30mg/Nm ?

Uwaga: WyZsze poziomy sg zwigzane 2 wyZszymi
ste2eniami wejsciowymi NOx , wigkszym tempem
redukcji oraz starzeniem sie katalizalora.

Redukcja emisji boru z pieca do topienia, jezeli
do sporzadzania zestawu wykorzystywane sg
Zwigzki boru, poprzez zastosowanie jedne]

2z nastepujgcych technik lub ich kombinacii:

» praca systemu filtracji przy odpowiednigj
temperaturze, aby zwiekszy¢ efeklywnosc
oddzielania zwigzkow boru w stanie statym,
przy uwzglednieniu, ze niektdre rodzaje
kwasu borowego mogg wystepowad w
spalinach jako zwigzki gazowe przy
temperaturach ponizej 200 °C, ale rowniez
tak niskich jak 60 °C;

+ stosowanie oczyszczania suchego lub
péisuchego w potaczeniu Z systemem
filtracji;

« stosowanie pluczki wodnej.

Monitorowanie

Monitorowanie emisji boru nalezy prowadzic
zgodnie z konkretng metodyka, umozliwiajgeq
dokonywanie pomiarow emisji w postaci
substancji stalych | gazow oraz okreslenie
skutecznego usuwania tych substancji ze
spalin.

Nie dotyczy.
W technologii produkciji welny skalnej nie
wykorzystuje sie zwigzkéw boru.

E. Odpady z proceséw produkeji szkia

Zmniejszenie produkcji odpaddw statych
przeznaczonych do unieszkodliwienia poprzez
zastosowanie jednej z nastepujgcych technik
lub ich kombinacii:

« recykling odpadow z surowcéw szklarskich,
jezeli pozwalaja na to wymogi jakosciowe,;

= ograniczenie do minimum strat materialow
w trakcie magazynowania i przygotowania

SUrOWCOW;

« recykling stluczki wtasnej z wybrakowanych
wyrobow;

» recykling pylu przy sporzadzaniu zestawu,
jezeli pozwalaja na to wymogi jakosciowe;

» waloryzacja odpadow statych lub szlamu
dzieki odpowiedniemu uzyciu na miejscu
{np. osaddw z uzdatniania wody) lub
w innych gateziach przemysiu;

« waloryzacja materiatoéw ogniotrwalych pod
koniec okresu eksploatacjt w celu mozliwego
ich wykorzystania w innych gatgziach
przemysiu;

» stosowanie brykigtowania cdpaddw
Z uzyciem cementu jako spoiwa w celu
przeprowadzenia recyklingu w piecach
szybowych z podgrzewaniem dmuchu, jezeli
pozwalajg na to wymagi jakosciowe.

» Straty materialow na etapie magazynowania
i przygotowania mieszanki sg ograniczone do
minimum poprzez dokladne wazenie
skiadnikéw mieszanki wsadowej i system
podajnikdw tasmowych i kubetkowych.
Odpadowe witkna z procesu ciecia sg
zawracane do fazy formowania kobierca, co
minimalizuje ilos¢ wytwarzanych odpaddw

Wymagania BAT s speinione.
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i instalacji
do produkcji welny skalnej

F. Hatas z procesow produkcji szkla

Redukcja emisji hatasu poprzez zastosowanie

jednej z nastepujgcych technik lub ich

kombinaciji:

= przeprowadzanie oceny halasu

w Srodowisku oraz sporzgdzenie planu
zarzadzania halasem dostosowanego do
srodowiska lokainego;

zamkniecie halasliwych urzgdzen lub
przeprowadzanie procesdw generujgcych
hatas w wydzielonej strukturze/jednosice;
wykorzystywanie nasypow w celu
ekranowania zrodta halasu;
przeprowadzanie w ciggu dnia procesow
generujgcych halas realizowanych na
wolnym powietrzu;

barier naturalnych (drzew, krzewdw) miedzy
instatacjg a obszarem chronionym, na
podstawie warunkow lokalnych.

stosowanie barier dzwigkoszczelnych, w tym

Pomiary hatasu prowadzone w ramach
monitoringu emisji wynikajgce z warunkaw
pozwolenia nie wykazujg oddzialywania zaktadu
na poziomie, kidry wymagatby wdrazania —-..
szczegolnych:'innych niz utrzymywanie instalacji
w dobrym stanie technicznym, biezgce usuwanie
usterek i wymiana uszkodzonych maszyn

i elementow instalacji na nowe. Ponadto w
zakiadzie uwzgledniono rozwigzania takie jak
ograniczenie de minimum prac prowadzonych

w otwarte] przestrzeni w porze nocy, czy

Wymagania BAT s3 speinione,

Tab.

nr 14 Poréwnanie rozwigzan stosowanych w zakiadzie

Zz wymaganiami

wynikajgcymi

z konkluzji BAT -

wymagania dfa produkcji welny mineralnej

Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i instalacji
do produkgeji welny skalnej

A. Emisje pylu z piecéw do topienia

1.

Redukcja emisji pylu z gazaw odlotowych
z pieca do topienia poprzez zastosowanie
elektrofilira lub systemu filtrow workowych

Odpowiadajace BAT poziomy emisji pylu
Z pieca do topienia w sektorze welny
mineralnej

o Pyt <10 - 20 mg/Nm®

Gazy technologiczne z pieca szybowego sg
oczyszczane w cyklonie | pulsacyjny filtrze
tkaninowym.

Emisja wg pomiardw:
s Pyt 29443 mg/Nm*

Wymagania BAT s3 speinione.

B. Tlenki azotu (NOy) z piecéw do topienia

1.

e & 9 2 e

Redukecja emisji NO z pieca do topienia
poprzez zastosowanie jednej z nastepujgacych
technik lub ich kombinacii:

zmiany w procesie spalania;
zmniejszenie stosunku powietrza do paliwa;
nizsza temperatura powietrza spalania;
spalanie etapowe:

— stopniowanie powietrza;

— stopniowanie paliwa;

recyrkulacja spalin;

palniki niskoemisyjne (Low-NO,);
dobér paliwa;

topienie elektryczne;

topienie tlenowo-paliwowe.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji NO,
Z pieca do topienia w sekiorze welny
mineralnegj:

s NO, <400 — 500 mg/Nm®

W piecu szybowym jako paliwo stosuje sie
oprocz koksu gaz ziemny wysokometanowy

i wprowadza sie gorgce powietrze wzbogacone
tlenem

Emisja wg pomiarow:

+ NO, 387,3168 mg/Nm*

Wymagania BAT s3 spelnione.
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i instalacji
do produkcji welny skalnej

C. Tlenki siarki (SOx ) z piecow do lopienia

1.

Redukcja emisji SOy z pieca do topienia
poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik lub ich kombinacji:
+ ograniczenie do minimum zawartosci siarki
w zestawie i optymalizacja bilansu siarki;
» stosowanie paliw o niskie] zawartosci siarki,
e oczyszczanie suche lub pdlsuche
w potgczeniu z systemem filtracji;
» stosowanie oczyszczania na mokro.

QOdpowiadajace BAT poziomy emisji SOy
z pieca do topienia w sektorze welny
mineralnej:

s SO, <1 400 mg/Nm®

W instalacji stosuje sie koks zawierajgcy mniej
siarki niz wegiel kamienny oraz gaz ziemny

o minimalne] zawartosci siarki (wg przepisow
szczegotowych <40 mg/m®) oraz gorgce
powietrze wzbogacone tlenem

Emisja wg pomiardéw:
s S0, 2 065,3508 mg/Nm®

Wyzsza emisja dwutlenku siarki niz
okreslono w konkiuzjach BAT wynika ze
stosowania Zuzla wielkopiecowego .
Obnizenie poziomu emisji siarki bedzie
realizowane poprzez bilans masowy siarki
i korekte wsadu surowcowego do pieca
szybowego.

D. Chlorowodér (HCI) i fluorowoddr (HF) 2 piecow do topienia

1.

Redukcja emisji HCI i HF z pieca do topienia
poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik Jub ich kombinacji:
» dobdr surowcow o niskiej zawartosci chloru
i fluoru przy sporzadzaniu zestawu;
e oczyszezanie suche lub polsuche,
w potgczeniu z systemem filtracji.

Qdpowiadajgce BAT poziomy emisji HCI
i HF z pieca do topienia w sektorze welny
mineralnej:

« HCI: <10 — 30 mg/Nm®

s HF: <1 -5 mg/Nm’.

W instalacji nie stosuje sie dodatkdw
zawierajacych istotne ladunki chloru lub fluoru.

Emisja wg pomiarow:

» HCI: pomiary ponizej doinej granicy zakresu
metody

» HF: pomiary pcnizej dolnej granicy zakresu
metody

Wymagania BAT s3 spetnione.

E. Siarkowodor (H:5) z piecow do topienia wetny skalnej

1.

Redukcia emisji H2S z pieca do topienia
poprzez zastosowanie systemu spalania gazu
odiotowego w celu utienienia siarkowodoru do
S0;

Odpowiadajgce BAT poziomy emisji Hz5
z pieca do topienia w sektorze welny
mineralnej:

» HoS: <2 mg/N m".

Emisja wg pomiardw:
* H,S: pomiary ponizej dolnej granicy zakresu
metody

Wymagania BAT sg spelnione — nie ma
koniecznosci stosowania systemu redukciji
siarkowodoru.

E. Metale z piecéw do topienia

1.

Redukcja emisji metali z pieca do topienia

poprzez zaslosowanie jednej z nastepujgcych

technik lub ich koembinacji:

« dobdr surowcow o niskiej zawartosci metali
przy sporzadzaniu zestawu,

» zastosowanie systemu filtracji.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji metali

z pieca do topienia w sektorze wetny

mineralnej:

= Suma pierwiastkow: Asf5
Cr{iV): <0,2 — 1 mg/Nm

» Suma pierwiastkow; As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr{i\V), Sb, Pb, Cr{li), Cu, Mn, V, S <1 -2
mg!Nm3

Co, Ni, Cd, Sa, .

Emitor 1 z pieca szybowego wyposazony jest
w cyklon wstepnego odpylania oraz filtr
tkaninowy pulsacyiny o skutecznosci odpylania
minimum 99%,

Emisja wg pomiaréw:

* Suma pierwiastkow: As.ﬁ
Cr(lV): 0,48074 mg/Nm
Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr{lV}, Sb, Pb, Cr{ll1), Cu, Mn, V, Sn; 1,38775
mg/Nm°.

Co, Ni, Cd, Se,

L

Wymagania BAT s3a speinione.
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Lp. Whytyczne BAT

Techniki stosowane w zakiadzie i instalacji
do produbcji welny skalngj

F. Emisje z proceséw koricowych

1. |Redukcja emisji z procesdw koricowych

paprzez zastosowanie iednej z nastepujacych

technik lub ich kembinacii:

e pczZyszoczanie strumieniowe i odpylacze
cyklonowe,

¢ pluczki wodne;

e elekirofiltry mokre;

o filtry z welny skalnej (dla produkcji wetny
skalnej).

+ spalanie gazu odlotowego.

Odpowiadajace BAT poziemy emisji
powietrza z procesdw koficowych

w sektorze wetny mineralnej w przypadku,
gdy sa one oczyszczane cddzielnie:

a) obszar fermowania ~ polgezone emisje

z formowania | polimeryzacji — polgczone
emisje z formowania, polimeryzacji i
chiodzenia:

aminy: <3 mgleE',

amoniak; 30 - 60 mg/Nm?>,

fenol: 5 — 10 mg/Nm®,

formaldehyd: 2 — 5 mg/Nm?®,

pyl zawieszony ogétem: 20 — 50 mg/Nm®,
LZ0: 10 — 30 mg/Nm”.

& & & o @O

h) kemery polimeryzacyjne:

aminy; <2 mg/Nm”,

amoniak: 20 — 60 mg/Nm?®,

dwutlenek azotu: 100 — 200 mg/Nm?,
fenol: 2 -~ 5 mg/Nm®,

formaldehyd: 2 — 5 mg/Nm®,

pyt zawieszony ogc’nlem: 5-30 mgles,
LZO: <10 mg/Nm”,

Emisja wg pomiaréw:
a} obszar formowania:
o emitor EZ — komora osadcza:
— aminy: nie stosuje sie,
amoniak: 51,648 m%/Nma,
fenol: 4,054 mg/Nm”,
formaldehyd: 0,253 mg/Nm?,
pyt zawieszony ogdtem: 0,421 mg/Nm?,
- LZO: 20,853 mg/Nm®.
b) Kemory pelimeryzacyjne
o emitor E3 — komora polimeryzacyjna;
- aminy: nie stosuje sie,
amoniak; 105,827 mg/Nma.
dwutlenek azotu: 10,25 mg/Nma,
fenol: 2,88 mg/Nm®,
formaldehyd: 0,308 mg/Nm?,
py! zawieszony ogélem; 13,648 mgll\ima,
LZO: 15,944 mg/Nm®.

I

{

Poziom emisji amoniaku oraz LZO
przekroczyt emisje graniczng, jednakze
wynika to z rodzaju produkowanego
asortymentu, kiéry ponad 90 % stanowig
produkty o duzej gestosci i duzej zawartosci
spoiwa. W roku 2017 planowane jest
stopniowe zastgpienie obecnego lepiszcza
nowym lepiszczem opartym na Zywicy
zawierajacej bardzo niski poziom fenolu

i prawie zerowy poziom formaldehydu oraz
syropu glukozowego, Nowe spoiwo nie
badzie wymagaé dodatku wody
amoniakalnej.

16. W punkcie IV.3.1.;
zdanie:

.Krécce pomiarowe usytuowane sg na rurociagu przed emitorami:

- piec szybowy
- komora osadcza

- komora polimeryzacyjna.”
zastgpic zdaniem:

«Krééce pomiarowe usytuowane sag na rurociggu przed emitorami:

- pieca szybowego
- pbszaru formowania

- komory polimeryzacyjnej i strefy chtodzenia.”




Tabele w punkcie IV.3.1 decyzji zastapic tabela:

Zrodlo emisji

Nr emitora

Substancja

Czestotliwosc
pomiarow

Piec szybowy
(normalna praca
instalacji)

E1

Chiorowoddr,
dwutlenek azotu,
dwutienek siarki,
fluorowodér,

pyl catkowity,
pyl PM10,

pyt PM2.5,
siarkowodér
tlenek wegla,

Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se,

Cr{V1),

Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se,

Gr(V1), Sb, Pb, Cr(ill), Cu, Mn, V, Sn

dwa razy w roku

Qbszar formowania
kobierca

E2

amoniak,
dwutlenek azotu,
fenol,
formaidehyd,

py! catkowity,
pyt PM10,

pyt PM2,5,

L.ZO

dwa razy w roku

Komora polimeryzacji
i strefa chiodzenia +
Linia Fascterm

E3

> 8 & O & # 0 8 & |4 & & & 0 o s @

amoniak,
dwutlenek azotu,
dwutlenek siarki,
fenol,
formaldehyd,

py! catkowity,
pyl PM10,

pyt PM2.5,

LZO

dwa razy w roku

17. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian

UZASADNIENIE

Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach
przy ul. Okreznej 16 wystapita z wnioskiem © wprowadzenie zmian
w pozostajacej w obrocie prawnym decyzji Prezydenta Miasta Gliwice
Nr 784/2006 z dnia 27.12.2006 r, zmienionej decyzja Nr SR-239/2007

z dnia 27.03.2007 r,

decyzja Nr SR-264/2008 z dnia 14.04.2008 r,,

decyzjg N SR-450/2012 z dnia 11.07.2012 r. i decyzjg Nr SR—1050/2014
z dnia 21.11.2014 r., w nastepujgcym zakresie:

- wpktL2.:

s zmieniono opis procesu rozwidkniania i formowania kobierca w punkcie
1.2.1.3. w zwigzku z likwidacja komory osadczej, zastapionej maszyng
formujaca, pracujaca w technologii PENDULUM; Nowa technologia
pozwala uzyskac lepszy rozkiad wiokien, co wptywa na docelowe
wlasdciwosdcl termoizolacyjne wyrobow.

« dopisano punkt 1.2.2.2a. w zwigzku z planowanym uruchomieniem linii
technologicznej do produkcji mat siatkowych,

« w punkcie 1.2.3. zaktualizowano dane dotyczace obszaru formowania,
w ktérym komore osadcza zastapiono maszyng formujaca PENDULUM,
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dopisano wiersz ze strefg chiodzenia za komorg polimeryzacyjng oraz
uzupetniono wykaz elementow instalacji o planowang do uruchomienia
linie do produkcji mat na siatce,

w tab. nr1 w punkcie 1.2.4.1., zmieniono planowane maksymalne
zuzycie surowcdw, w tym wzrost zuzycia emulsji silikonowej, siarczanu
amonu, wody amoniakalnej, silanu, emulsji olejowej, zywicy fenolowo-
formaldehydowej 1 synperoniku, co wynika 2z rzeczywistego
wykorzystania tych surowcéw w latach ubieglych oraz wprowadzenia
nowych asortymentéw produktowych. Bilans uwzglednia tez
planowanag linie do produkcji mat na siatce.

w tab. nr 2 w punkcie 1.2.4.2., zmieniono planowane maksymalne
zuzycie materialdw pomocniczych, w tym wzrost zuzycia opakowan
z tworzyw sztucznych oraz drewna, co wynika z rzeczywistego
wykorzystania tych materiatdw w latach ubiegtych oraz wprowadzenia
nowych asortymentow produktowych.

w tab. nr 3 w punkcie 1.2.4.3,, zmieniono planowane maksymalne
zuzycie paliw | mediéw, w tym wzrost zuzycia wody, gazu ziemnego |
tlenu (do wzbogacania powietrza do pieca, w celu poprawy
efektywnosci energetycznej, co wynika z rzeczywistego wykorzystania
tych surowcow w latach ubiegiych,

wprowadzono zmiany o charakterze porzadkowym w punkcie 1.2.5,,
1.2.7.1. 1 1.2.7.2. z uwagi na nieaktuainos¢ przywolanych w decyzji
przepisow prawa oraz niektdrych dokumentow,

punkt I1.2.6.2. uzupeiniono o informacje dotyczace planowanej do
uruchomienia linii do produkcii mat siatkowych,

w pkt I1.2.:

okreslono emisje dopuszczalng do powietrza z procesu topienia
w mg/Nm’ przy warunkach referencyjnych 8% tlenu i z procesdw
korficowych réwniez w mg/Nm?,

wprowadzono emisje graniczng metali z procesu topienia, a takze
emisje graniczng lotnych zwigzkéw organicznych z procesow
koncowych,

ustalono emisje dopuszczalng dla pytu PM2,5, w zwigzku z okresleniem
standardu jakosci powietrza dla tej substancji,

odstgpiono od okreslenia emisji dopuszczalnej dla emitora
rozruchowego pieca szybowego Ela (lgcznie przez 350 h/rok) oraz dla
emitora E1 w trakcie rozpalania instalacii rekuperacji (maksymalnie
przez 62 h/rok), poniewaz sq to warunki pracy instaladgji odbiegajace
od normalnych. Dla tych warunkéw okreslono jednoczesnie
maksymalny, dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkow
odbiegajacych od normalnych oraz warunki wprowadzania
zanieczyszczen do srodowiska w tych okresach.

zaktualizowano wysokosc¢ emitoréw: z pieca szybowego (E1), z ocbszaru
formowania (E2) i z komory polimeryzacyjnej (E3); Zmiana wysokosci
emitoréw wynika z pierwotnego, btednego okreslenia ich wysokosci
w odniesieniu do konstrukcji wsporczej komina. Aktualnie wykonane
pomiary pozwolily podaé rzeczywista wysokosc emitorow.

w pkt I1.3.:

w tab. w punkcie II.3.1.1. zmieniono ilosci odpadéw w oparciu
o analize ilosci odpadéw wytworzonych w latach ubieglych
z uwzglednieniem odpadéw powstajgcych w zwigzku z planowanym
uruchomieniem produkcji mat siatkowych oraz testowaniem nowych
produktéw | wprowadzaniem nowych asortymentéw produktowych,
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w tab. w punkcie II1.3.2.1. oraz I1.3.2.2, zaktualizowano miejsca
i sposcby magazynowania niektorych odpaddw, a takze podstawowy
sktad oraz wtasciwosci odpadow,

w pkt I11.3.

tab. nr 13-14 zastgpiono tabelami o tych samych numerach, lecz
o innych tytutach i tresci: nr 13 ,Porownanie rozwigzan stosowanych w
zakiadzie z wymaganiami wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania
ogoine” i nr 19 ~Poréwnanie rozwigzan stosowanych
w zaktadzie z wymaganiami wynikajgcymi z konkluzji BAT -
wymagania dla produkcji welny mineralnej”. Zmiana podyktowana jest
koniecznoscia dokonania analizy spetnienia wymagan konkluzji BAT,
zatwierdzonych decyzja wykonawczg KE z dnia 28.02.2012r.
ustanawiajgcg konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
produkgji szkta,

w pkt IV.3.1.:

zmieniono tres¢ dotyczaca usytuowania kroccéw  pomiarowych
w zwigzku z zamiang komory osadczej na maszyne formujgca oraz
dopisano strefe chiodzenia przy komorze polimeryzacyjnej, ktora
dotychczas nie byla uwzgledniona w decyzji,

dostosowano zakres i czestotliwos¢ monitoringu emisji do powietrza do
wymagan konkluzji BAT zatwierdzonych decyzjg wykonawczg KE z dnia
28.02.2012 r., ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) =zgodnie 2z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji szkia.

Whnioskodawca w zwiazku ze zmiana warunkéw pozwolenia

zintegrowanego nie planuje wprowadzenia istotnej zmiany
w instalacji do produkcji wetny skalnej.

Istotng zmiang wg kryteriow okreslonych w ustawie Prawo ochrony

srodowiska jest w szczegolnosci taka zmiana sposobu funkcjonowania
instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowad znaczgce
zwiekszenie negatywnego oddzialtywania na $rodowisko, lub zmiana,
gdzie w wyniku zwiekszana skala dziatalnosci wynikajaca z tej zmiany,
sama w sobie, kwalifikowataby ja, jako instalacje, o ktorej mowa
w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 cyt. ustawy.
Zmiany pozwolenia zintegrowanego wprowadzone nin. decyzjg nie
powoduja zwiekszenia negatywnego oddziatywania instalacji na
$rodowisko ani tez nie sa zwiazane ze zwickszeniem skali dziatalnosci,
ktéra sama w sobie powodowalaby zaklasyfikowanie nowych
elementow instalacji do grupy instalacji IPPC.

Zgodnie z art. 155 kpa decyzja ostateczna, na mocy ktorej

strona nabyta prawo, moze by¢é w kazdym czasie za zgodg strony
uchylona lub zmieniona przez organ, ktéry ja wydal, jezeli przepisy
szczegoine nie sprzeciwiajq sie zmianie takiej decyzji i przemawia za
tym stuszny interes strony.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.
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POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawoe wniesienia
odwelania do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w
Katowicach za posrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni od
dnia jej doreczenia.

Optate skarbowg za wydanie niniejszej decyzji pobranc zgodnie
z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej {t. j. — Dz.U.
z 2016 1., poz. 23),

Z up. Prezydenta Miasta

Zasiepda I\f' zelnike

Otrzymuig:
1. Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0.

. A44-100 Gliwice, ul. Okrezna 16

2. Minister Srodowiska
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54’

3. Slaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
40-042 Katowice, ul. Powstancow 41a

4. Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Slaskiego
40-037 Katowice, ul. ngoma 46

5. Wvydziat Srodownska ~aa.
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