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PREZYDENT MIASTA GLIWICE
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SR.6223.3.2016.UM Gliwice, 21.07.2016 r.

ar or. umaszzss.2o1s,um NN

DECYZIA Nr SR-667/2016

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyinego (tekst jednolity - Dz. U.
z 2016 r., poz. 23), dziatajac na wniosek Saint-Gobain Construction
Products Polska Sp. z o0.0., z siedzibg w Gliwicach przy
ul. Okreznej 16 z dnia 30.03.2016 r.

ORZEKAM

zmieni¢ za zgodg strony decyzje Prezydenta Miasta Gliwice Nr $R-
785/2006 z dnia 27.12.2006 r., zmienione] decyzjami: Nr SR-

240/2007 z dnia 27.03.2007r., Nr SR-186/2008 =z dnia
11.03.2008 ., Nr 5R-265/2008 =z dnia 14.04.2008r, Nr SR-
350/2008 z dnia 07.05.2008r., NrSR-351/2008 z dnia
07.05.2008 r., Nr SR-490/2010 z dnia 05.08.2010r, NrSR-

45172012 z dnia 11.07.2012r., oraz Nr SR-1049/2014 z dnia
21.11.2014 r, w sprawie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji weilny szklanej, zlokalizowanej w Gliwicach przy
ul. Okreznej 16, w nastepujgcy sposob:

i. Tab. nr 1 ,Charakterystyka techniczna urzadzen”™ w pkt 1.2.3.
~Parametry techniczne i eksploatacyjne instalacil” zastapic tabela:

Instalacja welny szklanef
L.p. |Wydajnos¢ instalacji: zdolnosé produkeyjna projektowana; 206 Mgsaaa/dobe.
Zdolnos¢ produkeyjna aktualnie mozliwa do osiggniecia: ok. 140 Mgsaa/dobe.
1. zbiorniki magazynowe ;bﬂrggﬂl rrslgaif\.:% (:n ggemnosca. 6 x 250 m;
Obszar surowcow sypkich 1x75m%; 1x28 m% 2x15m°
2 surowcowni  |uklad wazenia, 7 zbiornikdéw wagowych o pojemnoéci do
transportu | mieszania |1,5 m®, przenosniki pneumatyczre,
surowca tasmowe, Srubowe, mikser
3. . - powierzchnia pieca 55 m™; wydajnoéé max
piec szklarski 206 Mg topionego szkla/dobe
4. Eg:z::rf‘odzema PIECA 1| hiodzenie wodg obiego»:\irq przephyw
Obszar pieca pomocniczych nominalny wynosi 563 m’/h
5. . przeptyw powietrza wynosi 7 500 Nm*/h,
uklad odzysku ciepla |, czego ok. 2 000 m*h trafia do komory
oraz chiodzenia spalin *[_ T
polimeryzacyjnej linii nr 1
6. uklad oczyszczania elektrofilir suchy EWK TEF 7030531009
spalin-elektrofiltr o skutecznosci ok. 98%
7. Obszar maszyna rozwhéknianie stopicnego szkla, 6 dyskow
formowania |rozwidkniajgca, natrysk |obracajacych sie z predkoscia 2 200
i utrwalania |lepiszcza obr./min
8. lkobierca - . dwie sekcje po 2 bebny perforowane
fini maszyna formujgca ; S e Y e -
inia nr 1 kobierzec E:faﬂcu;ace przeciwbieznie o srednicy 3 560




9. komora 2 prz;anqéni%larggl;we d% re;guflacji grubosci
: . w zakresie 10 + mm, 6 slre
polimeryzacyjna temperaturowych
10. maszyna rozwitknianie stopionego szkia, 4 dyski
rozwidkniajgca, natrysk [obracajgce sie z predkoscia ok. 2200
lepiszcza obr./min
11. Wyposazona w przenoSnik lamelowy, cztery
komora osadcza sekc_:je ssace z 4 went},:igtorami, .1 _sekcja
wyréwnawcza, predkosé przenoénika 2 + 80
m/min
12. Obszar Dwustopniowe urzgdzenie zaburzajgce,
formowania zaburzarka zmieniaja_ce orientacje widkien, stopien
i utrwalania zaburzenia1-5
13. lkobierca-  |urzadzenia do
linia ne 2 podawania welonu
szklanego przed Nakiadanie na kobierzec powloki z welonu
komorg szklanego
polimeryzacying na
kobierzec od gory
14. 2 przenosniki lamelowe do regulacji grubosci
komora w zakresie 10 + 350 mm, 5 stref
polimeryzacyjna temperaturowych, predkosé przenosnika 2 +
80 m/min
15. . nadmuch powietrza w celu ochlodzenia
urzadzenie chicdzace produktu
16. . nakladanie na produkt za pomoca tzw.
Obszar ;gm?lgizrr:liz do goracego walca powqui z papieru, folii
cigcia aluminiowej lub widkniny
17. Eowlekania urzadzenia do ciecia o o
i pakowania - wzdluznego oraz ciecie wzdluzne za pomocy ciecia wodnego,
linia nr 1 zawracania obcigtych  |obcinanie obrzezy, cigcie poprzeczne przy
obrzezy do procesu uzyciu gilotyny wedrujgcej
i ciecia popizecznego
18. urzadzenia do pakowar]_ie w za.leznoéci ogi asortyme:)tu
ckowania produkcii w ro_lkl lub paczki, paletyzacja
P z zastosowaniem systemu MPS
19. urzadzenie chiodzace Nadmuch po_wietrza w celu ochiodze_:nia
produkiu — pierwszy etap schladzania
20. urzgdzenia do cigcia
wzdtuznego oraz Obcinanie i mielenie obrzezy pitg tarczows
zawracania obcietych  [typu Schroeder, ciecie wzdluzne
obrzezy kobierca do strumieniem wody
Obszar procesu
21. [ciecia, . Nadmuch powietrza w celu ochtodzenia
pc?w[ekania urzgdzenie chiodzgce produktu -pdrugi etap schladzania
22. |i pakowania - . naktadanie na produkt powtoki z papieru,
finianr2 urzalldiem}e do folii aluminiowe] lub widkniny za pomoca
powlekania tzw. goracego walca lub klejenie na zimno
23. urzadzenia do cigcia  |ciecie poprzeczne przy uzyciu gilotyny
poprzecznego wedrujace] lub pily latajgcej
24, urzadzenia do pakowal]ie w za_leznoéci m_:l asortymer_ﬂu
akowania produkcji w l’O‘EkI lub paczki, paletyzacja
P z zastosowaniem systemu MPS
25. Mokre oczyszczanie wstepne
Oczyszczanie z zastosowaniem systemdw Venturi oraz
spalin mokry elektrofiitr elektrofiltr mokry odmiany dual-system
o skutecznosci B5-88%

Instalacja przygotowania lepiszcza

Wydajnosé instalacji: Srednia wydajnosc 55 Mg/dobe,




26. 27 zbiornikdw stalowych 0 pojemnosciach
zbiorniki magazynowe |od 0,25 - 60m° (1 zb-x0,25, 4 zb.x1, 25,
Zywicownia i mieszalnikowe 1sz1 5, 1zbx2,5, 1 zb.x1,6, 1 zb.x3,2, 3
surowcow plynnych zb.x4, 1zb.x 6,3, 2 zbx15, 2 zb. x 25,
2zb.x30, 7 zb.x45, 1 zb.x60 (zapasowy)
Instalacja wody przemystowej dla linii nr {
27. 3 filtry Roto-sieve z sitami obrotowymi
o oczku 400pum, zass[ane pompa
. : o wydajnosci 700 m*/h;
Stacja urzadzenia do
uzdatniania juzdatniania wody ngg; osl;r‘o}rc:wy 0 oczku 80 ym z przeplywem
wody procesowe] prasa rubowa do odciskania wody
Z widkien, wilgotnos¢ odpadu po prasie
<40%
Instalacja wody przemyslowej dla linii nr 2
28. 2 filtry Roto-sieve z sitami obrotowymi

Stacja urzadzenia do
uzdatniania |uzdatniania wody
wody procesowej

o oczku 400pm, zasnlane pompa

o wydajnosci 700 m/h;

2 filtry obrotowe o oczku 80pm

z sumarycznym przeplywem wody 20m/h,
prasa srubowa do odciskania wody

Z wiokien, wilgotnos¢ odpadu po prasie

<40%

2. Tab. nr 2 ,Rodzaje i ilosci zuzywanych surowcéw” w pkt 1.2.4.1.
»ZUZycie surowcow” zastapic tabela:

Lp. Rodzaj materiatu / media p[azgxﬂfémiﬁé Ifg}i({de
Instalacja do produkeji welny szklanej
1. | Piasek 11 500
2. | Soda 7 600
3. | Skalefn/mefelin 7 600
4. | Wapien 1 800
5. | Dolomit 2 600
6. | Boraks 7 200
7. | Dwutlenek manganu 310
8. | Stluczka wiasna 10 000
9. | Stluczka zewnetrzna 58 000
10. fg;v\iﬁgafiﬁzlgﬁoéggmaldehydowa 6 700
11. | Siarczan amony 77
12. | Silan 21
13. | Weda amoniakalna 65
14. | Mocznik 3 600
15. | Emulsja olejowa 800

L8]




3. Tah. nr 3 ,Rodzaje i ilosci zuzywanych materialéw pomocniczych”
w pkt 1.2.4.2. ,Zuzycie materiatdw pomocniczych” zastapic tabela:

Lp. Rodzaj materiatu / media Planowane maks. zuZzycie surowcow
[Mglrok]

Instalacja do produkgcji welny szklanej

1 Pokryc.ie (aluminiowe, papierowo- 600
* | aluminiowe, welon szklany)

2. | Opakowania kartonowe 20

3. | Opakowania z tworzyw sztucznych 2000

4. | Opakowania z drewna 3 900

5. i Klej 25

4. Tab. nr 4 w pkt 1.2.4.3. ,Zuzycie paliw i innych surowcow” zastapié
tabela:

]';_ Media | paliwa Jednostka P'a"‘;‘::é‘:kzc';‘f‘fv‘:;;";;‘ff:fe?‘ do
1. | Woda m°frok 182 000

2. | Gaz ziemny Nm*/rok 17 622 000

3. | Tlen Nm*/rok 15 891 000

4. | Energia elektryczna MWh{rok 56 500

5. W punkcie 1.2.5. ,Magazynowanie surowcéw, materiatow
pomocniczych i paliw (wraz z danymi Srodowiskowymi)

”,
]

zdanie:

JZakiad SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA Sp. z o.0. w Gliwicach nie
zalicza sie do zaktaddw, o ktorych mowa w rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci
substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sig w zakladzie
decyduje o zaliczeniu go do zakladéw o zwiekszonym ryzyku albo
zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz.U. Nr 58, poz. 535 z pdzn. zm.) z uwagi na magazynowanie tych
substancji w ilodciach nie przekraczajacych wartosci okreslonych w cyt.
rozporzadzeniu.”

zastapi¢ zdaniem:

LZaklad nie zalicza sie do zaktadow o zwigkszonym lub duzym ryzyku
wystapienia  powaznej awarii przemystowej, z uwagi na
magazynowanie substancji i mieszanin wymienionych w przepisach
szczegdtowych, w ilosciach nieprzekraczajacych okredlonych w tych
przepisach progow.”



6. Punktowi 1.2.7.1. ,Pobér wody"” nadaé brzmienie:

Zakiad pobiera wode do celéw produkcyjnych oraz socjalno-bytowych
wytacznie z miejskiej sieci wodociggowej, na podstawie umowy,

7. Punkiowi 1.2.7.2.4, ,Wedy opadowe” nadac brzmienie:

Wody opadowe, roztopowe | drenazowe z terenu zakiadu wprowadzane
sg kanalizacjg deszczowa do rowu R-S, na podstawie pozwolenia
wodnoprawnego.

Na koncowym odcinku kanalizacji deszczowej zabudowane sa
separatory oleju.

8. W punkcie I1.2. ,Wprowadzanie gazoéw i pyldéw do powietrza”
poszeczegdinym podpunktom nadaé brzmienie:

Dopuszczalne rodzaje i ilosci gazdw oraz pytdw, a takze warunki ich
wprowadzania do powietrza (warunki normalnego funkcjonowania
instaiacii):

2.1. Piec szklarski | linia produkcji weiny szklanej - emitor nr 4
/niezadaszony/

czas pracy: 8 204 h/rok
wysokosSE h = 46,65 m, srednicad = 3,0 m

Zanjeczyszezenia edprowadzane sg do powietrza poprzez:

- piec - suchy elektrofiltr typ EWK TEF 703053109, skutecznosé
ok. 98%,

- formiernia — separatory 4 szt., skutecznosé ok. 80%,

- sekcja chiodzenia - cyklon 1 szt., skutecznosc ok. 80%,

- komora polimeryzacyjna — cykiony 2 szt., skutecznosé ok, 80%,

Nosnikiem ciepta jest gaz ziemny wysokometanowy.

11. Tlenek wegla:

Pyt catkowity:

86,42 kg/h,

Pyt zawieszony PM10: 49,83 kg/h
10. Pyt zawieszony PM2.5: 49,83 kg/h,

12, LZ0:

7,9 ka/h,

<50 mg/Nm?,

1. Amoniak: 28,0 kg/h, <60 mg/Nm?,
2. Chlorowodér: 8,0 kg/h, -

3. Dwutlenek azotu: 17,7 kg/h, -

4. Dwutlenek siarki: 0,4 kg/h, -

5. Fenol: - <10 mg/Nm?,
6. Fluorowodor: 0,042 ka/h, -

7. Formaldehyd: - <5

8.

9.

<30 mg/Nm?,



2.1.1. Sam piec szklarski (stezenia za suchym elektrofiltrem)

1. Chlorowodér: - <0,02 kg/MAuytopur
2. Dwutlenek azotu: - <0,5 ka/MGuwytopur

3. Dwutlenek siarki: - <0,3 ka/MGuwytopur

4, Fluorowoddr: - <0,013 kg/M8uyiopus
5. Pyl catkowity: - <0,050 kg/MGwytopu,
6., Tlenek wegla: - <100 mg/Nm?,

7. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI): - 0,0025 kg/Mduytapus
B. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{VI), Shb,

Pb, Cr(11I), Cu, Mn, V, Sn:

0,0025 kg/Mgwytnpu-

2.1.2. Piec szklarski - emitor nr4, praca w warunkach
odbiegajacych od normalnych

Czas pracy:

- zatrzymanie linii 1 i 2: 436 h/rok

wysokosé h = 46,65 m, srednicad = 3,0 m
Zanleczyszczenia odprowadzane sg do powietrza poprzez:

- piec - suchy elektrofiltr typ EWK TEF 703053109 o skutecznosci
ok. 98%,

2.1.3. Piec szklarski - emitor nrd4a (rezerwowy), praca
w warunkach odbiegajacych od nermalnych

Czas pracy:
- prace oczystkowe: 120 h/rok,
wysokasé h = 31,5 m, Srednicad = 1,0 m

2.2. Okap przy wlocie do komory polimeryzacyjnej - emitor nr 5
/zadaszony/

czas pracy: 8 204 h/rok
wysokos¢ h = 10,6 m, srednicad = 0,35 m

1. Amoniak: 0,077 kg/h, <60 mg/Nm?;.0,4 ka/Mgproduktu,
2. Dwutlenek azotu: 0,15 kg/h, £200 mg/Nm?; 1 k9/MGproduktur
3. Fenol: 0,001 kg/h, <5 mg/Nm?; 0,03 ka/Mdproduktur
4. Formaldehyd: 0,001 kg/h, <5 mg/Nm?; 0,03 kg/M3awduicu,
5. Pyt catkowity: 0,015 kg/h, <30 mg/Nm?, 0,2 ka/Maproduktur
6. Pyt zawieszony PM10: 0,015 kag/h, - -
7. Pyt zawieszony PM2.5: 0,015 kag/h, - -
8. Tlenek wegla: 0,01 kg/h, - -
9. LZO: - <10 mg/Nm?>; 0,065 kg/Mdpraduitu-



2.3. Okap przy wylocie z komory polimeryzacyjnej — emitor nr 8
/zadaszony/

czas pracy: 8 204 h/rok
wysokosé h = 13,3 m, $rednicad = 0,85 m

1. Amoniak: 0,7 kg/h, <60 mg/Nm?; 0,4 kg/Mroduktes
2. Dwutlenek azotu: 0,025 kg/h, <200 mg/Nm?; 1 kg/Mproduktur
3. Fenol: 0,03 kg/h, <5 mg/Nm?; 0,03 kg/Mgprodurtus
4. Formaldehyd: 0,03 kg/h, <5 mg/Nm?; 0,03 kg/MGprodustur
5. Pyl catkowity: 0,24 kg/h, <30 mg/Nm?,0,2 kg/Mgproduktur
6. Pyl zawieszony PM10: 0,24 kg/h, - -
7. Pyt zawieszony PM2.5: 0,24 kg/h, - -
8. Tlenek wegla: 0,04 kg/h, - -
9. LZO: - <10 mg/Nm?, 0,065 kg/Mgrodukss-

2.4, Obkurczanie rolek — emitor nr @ /zadaszony/
czas pracy: 8 204 h/rok
wysokosé h = 8,4 m, $rednicad = 0,5 m

1. Dwutlenek azotu: 0,005 kg/h,
2. Dwutlenek siarki; 0,015 kg/h
3. Pyl catkowity: 0,0022 kg/h,
4. Pyl zawieszony PM10: 0,0022 kg/h,
5. Pyl zawieszony PM2.5: 0,0022 kg/h,
6. Tlenek wegla: 0,005 kg/h,

2.5. Emitor linii DLWS - emitor nr 17 /otwarty/
czas pracy: 8 204 h/rok
wysokosé h = 47,0 m, srednicad = 1,8 m

Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery poprzez:
- formiernia — separatory 4 szt.

- komora polimeryzacyjna - cyklony separujace 2 szt.

- sekcja chtodzenia - cyklon separujacy 1 szt.

- mokry elektrofiltr o skutecznosci ok. 85-88%

1. Amoniak: 8,69 kg/h, <60* mg/Nm?,
2. Dwutlenek azotu: 1,4 kg/h, -

3. Fenol: 0,2 kg/h, <10 mg/Nm?,
4. Formaldehyd: 0,186 kg/h, <5 mg/Nm?,
5. Pyt catkowity: 12,72 kg/h, <50 mg/Nm?,
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Pyt zawieszony PM10: 4,043 kg/h, -
Pyt zawieszony PM2.5: 3,0323 kg/h, -
Tlenek wegla: 2,234 kg/h, -
- <30* mg/Nm?,

* 7godnie z konkluzjami BAT dopuszcza sie wyzsze wartosci stezeri
z uwagi na znaczacy udziat produktu o duzej gestosci.

LZO:

Tab. nr 12 w pkt I1.2. ,Emisja zanieczyszczen w skali roku z catlej
instalacji” zastapi¢ tabela:

Emisja roczna

L.p. Substancja [Mgirok]
T | Amoniak 307,4
2. | chiorowodsr 65,63
3. Dwutlenek azotu 158,2
4. Dwutlenek siarki 3,405
5. Fenol 16,44
5 \Fluorowodsr 0,345
7 Formaldehyd 22,07
8. Pyt calkowity 815.5
8. Pyt zawieszony PM10 444 1
10| pyt zawieszony PM2.5 231.4
. Tlenek wegla 83,52

9, Punktowi 11.3.1. ,,Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do
wytwarzania w ciagu roku” nadac¢ brzmienie:

Tab. nr 13 Ilosci i rodzaje wytwarzanych odpadéw dopuszczonych do

wytwarzania
Kod ; llosé
L.p. odpadu Klasyfikacja odpadu [Mg/rok]
4 10 11 03 | Odpady wlokna szklanego i tkanin z widkna szklanego 1500
5 101112 | Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 20
3 10 11 16 | Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych inne niz 250
) wyrmienione w 10 11 15
4 1011 99 | Inne niewymienione odpady 19
1501 01 | Opakowania z papieru i tekiury 20
1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 80
7. 1501 03 | Opakowania z drewna 120




Kod . llosé
L.p. odpadu Klasyfikacja odpadu [Mgirok]
16 01 04 | Opakowania z metali 3
9. 150105 | Opakowania wielomaterialowe 0.9
10. 1560106 | Zmieszane odpady opakowaniowe 3
11. | 150107 | Opakowania ze szkla 0.2
12. | 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji
niebezpiecznych {np. srodkami achrony roslin 1 i 1 klasy 4
toksycznosci — bardzo toksyczne i ioksyczne)
13. | 160304 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03,
16 03 80 900
14. | 16 11 05* | Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow
niemetalurgicznych zawierajgce substancje 250
niebezpieczne
156. | 16 1106 | Okdadziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow 450
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05*
16. | 170405 | Zelazoi stal 100

Tab. nr 15 przyjmuje tresc ,,Skiad i wlasciwosci odpadéw oraz sposaéb
gospodarowania odpadami”

Kod Zrodio powstawania oraz Sposob postepowania
L.p. odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu z odpac?é)m
1. (10 11 03 |Odpady wickna Zrodlo powstawania: cdpad |Sposéb magazynowania:
szklanego i tkanin |powstaje w procesie produkgji [kontener,
z wldkna welny szklanej podczas
szklanego procesow formowania, Miejsce magazynowania:
polimeryzacji, chtodzenia, wydzielone miejsce na terenie
ciecia kobierca na zakladu, na utwardzonym
odpowiednie wymiary, padlozu.
pakowsania, magazynowania,
transportu produkiu, odpylania [Sposdéb dalszego
urzadzen i linit z czagstek postepowania: odpad jest
i pytow welny szklanej przekazywany odbiorcom
w instalacji odpylania. zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania. Odpady wiokna
Podstawowy skitad: piasek, [szklanego z oczyszezania
soda, skalen itp. (substancie, |wody procesowej zawracane
z ktorych wytwarzane sg 53 we wsadzie surowcowym
widkna szklane natryskiwane jdo pieca szklarskiego.
lepiszczem | emulsjg olejowa).
Wiasciwosci: adpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezpoéredniego zagrozenia
dia zdrowia czlowieka
i srodowiska. -
2. [1011 12 [Szkio odpadowe  |Zradio powstawania: Sposob magazynowania;
inne niz Zradtem jest piec szklarski, kontener.
wymienione odpad stanowi zbrylone szkio,
w1011 11 ktére powstaje W syluacjach  |Miejsce magazynowania:
awaryjnych oraz przy zmianie |wydzielone migjsce na terenie
wydajnosci pieca szklarskiego. jzakladu, na utwardzonym
podiozu.
Podstawowy sklad: piasek,
soda, skalen itp. (substancje,

9




Kod Zrédto powstawania oraz Sposéb postepowania
L.p- adpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu z odpadem

z ktorych wytwarzane jest Sposéb dalszego
szkto). postepowania: odpad jest
Wiasciwosci: odpad nie jest |przekazywany odbiorcom
zanieczyszczony substancjami|zewnegtrznym do zbierania Jub
niebezpiecznymi i nie stwarza |przetwarzania.
bezposredniege zagrozenia
dla zdrowia cziowieka
i Srodowiska.

3. |10 1116 [Odpady stale Zrodio powstawania: odpad |Sposéb magazynowania:
z oczyszczania Z oczyszczania z pylow spalin [automatycznie kierowane do
gazéw adlotowych todprowadzanych z pieca zbiornika
inne niz szklarskiego oraz okresoweqgo
wymienione aczyszczania instalacji spalin | Miejsce magazynowania:
w1011 15 (elektrofiltru, rekuperatora budynek surowcowni.

i rurociggow).
Sposdob dalszeqgo
Podstawowy skiad: postepowania: odpad
krzemionka, glin, wapn, dodawany do wsadu
magnez. surowcowego do pieca
szklarskiego, w sytuacjach
Wiasciwosci: odpad nie jest |awaryjnych jest przekazywany
zanieczyszczony substancjami|odbiorcom zewnetrznym do
niebezpiecznymi i nie stwarza |zbierania lub przetwarzania.
bezposredniego zagrozenia
dla zdrowia czlowieka
i srodowiska.

4. 101199 |Inne Zrédlo powstawania: odpad [Sposob magazynowania;
niewymienicne powstaje w wyniku wydzielony konlener
odpady okresowego czyszczenia

urzgdzen i obszardw linii Miejsce magazynowania:

Zawiera kawatki szkta wydzielone miejsce na terenie

wymieszanego z pylami, zakiadu, na utwardzonym

czgstkami materiatow podiozu.

ogniotrwalych, materiatami

pokryciowymi, wioknarmi. Sposob dalszego
postepowania: odpad jest

Podstawowy sklad: przekazywany odbiorcom

krzemionka, glin, wapn, zewnetrznym do zbierania lub

magnez, aluminium. przetwarzania.

Wiasciwosci: odpad nie jest

zanieczyszczony substancjami

niebezpiecznymi i nie stwarza

bezposredniego zagrozenia

dla zdrowia czlowieka

i Srodowiska.

5. (150101 |Opakowania z Zrodlo powstawania: odpad |Sposéb magazynowania:

papieru i tektury  |zuzytych i uszkodzonych luzem na paletach.
kartonéw oraz papieru
Z pakowania produktéw oraz  |Miejsce magazynowania:
po zakupionych materialach. |zadaszony boks.
Podstawowy skiad: celuloza |Sposdb dalszeqo

postepowania: odpad jest

Wiasciwosci: palne, przekazywany odbiorcom
biodegradowalne, odpad nie lzewnetrznym do zbierania lub
jest zanieczyszczony przetwarzania.
substanciami niebezpiecznymi
i nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i Srodowiska.
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wielomaterialowe

Kod Zrodlo powstawania oraz Sposdb postepowania
Lp odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu z odpadem
6. |150102 |Opakowania Zrédio powstawania: odpad |Sposéb magazynowania:
z tworzyw z pakowania produkiow: foliowe worki/beczki/
sztucznych uszkodzonej, zuzytej folii pojermnniki/prasowane kostki na
{kawalki folii PE, stretch, worki |palecie
i kaptury) oraz zuzytych
i uszkodzonych beczek Migjsce magazynowania;
i pojemnikow z po wydzielone miejsce
zakupionych materiatach. w zadaszonym boksie
z utwardzonym podiozem iflub
Podstawowy sklad: polimery (wydzielone migjsce na placu
(gtownie polipropylen, magazynowym (uiwardzone
polietylen, polistyren, PCW). |podtoze)
Wlasciwosci: palne, odpad  [Sposdhb dalszeqo
nie jest zanieczyszczony postepowania: odpad jest
substancjami niebezpiecznymi |przekazywany odbiorcom
i nie stwarza bezposredniego |zewnetrznym do zbierania lub
zagrozenia dla zdrowia przetwarzania.
czlowieka i srodowiska.
7. (1560103 {Opakowania Zrédio powstawania: glownie|[Sposab magazynowania:
z drewna uszkodzone palety luzem.
z pakowania produktow oraz
po zakupionych materiatach. Migjsce magazynowania:
wydzielone miejsce
Podstawowy sklad: celuloza (w zadaszonym boksie
z utwardzonym podiozem
Wiasciwosci: palne,
biodegradowaine, odpad nie |Sposch dalszego
jest zanieczyszczony postepowania: odpad jest
substancjami niebezpiecznymi |przekazywany odbiorcom
i nie stwarza bezposredniege |zewnetrznym do zbierania lub
zagrozenia dla zdrowia przetwarzania.
cztowieka i Srodowiska.
8. |1501 04 |Opakowania Zrédlo powstawania; Sposéb magazynowania:
z metali metalowe beczki, wiaderka, luzem w pojemniku.
itp. po zakupionych
materiatach. Mieisce magazynowania:
wydzielone migjsce
Podstawowy sidad: Zelazo, |w zadaszonym boksie
wegiel, aluminium oraz inne |z utwardzonym podiozem
metale i ich stopy.
Sposob dalszeqo
Wiasciwoscei: odpad nie jest |postepowania: odpad jest
zanieczyszczony substancjami|przekazywany odbiorcom
niebezpiecznymi i nie stwarza |zewnetrznym do zbierania lub
bezposredniego zagrozenia  przetwarzania.
dla zdrowia czlowieka
i Srodowiska.
5 |15 0105 |Opakowania Zrédio powstawania: Sposéb magazynowania:

opakowania wielomaterialowe
po zakupionych materiafach,
uszkodzone etykiety.

Podstawowy skiad: papier
{celuloza} folia (polietylen)

Wlasciwosci: palne, odpad

luzem.

Mieisce magazynowania:

wydzielone miejsce
w zadaszonym boksie
z utwardzonym podiozem

Sposob dalszego

nie jest zanieczyszczony

postepowania: odpad jest
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Kod

Zrodio powstawania oraz

Sposi6b postepowania

L.p. odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu z odpadem
substancjami niebezpiecznymi |przekazywany odbiorcom
i nie stwarza bezposredniego |zewnetrznym do zbierania lub
zagrozenia dla zdrowia przetwarzania.
czlowieka i Srodowiska.

10. [1501 06 [Zmieszane odpady |Zrédlo powstawania: Sposdb magazynowania:

opakowaniowe wypetnienia apakowan luzem w pojemniku
{tektura, styropian i inne) po
zakupionych materiatach. Miejsce magazynowania:
wydzielone miejsce w
Podstawowy sklad: celuloza, |zadaszonym boksie z
zelazo, wegiel, aluminium, utwardzonym podtozem
polimery
Sposob dalszego
Wiasciwosci: odpad nie jest |postepowania: odpad jest
zanieczyszczony substancjami|przekazywany odbiorcom
niebezpiecznymi i nie stwarza |zewnetrznym do zbierania lub
hezposredniego zagrozenia  |przetwarzania.
dla zdrowia cztowieka
i Srodowiska.
11. [150107 |Opakowaniaze |Zrédio powstawania: Sposéb magazynowania:
szkta opakowania szklane po fuzem w pojemniku

zakupionych materiatach.

Miejsce magazynowania:
Podstawowy sklad: kwarc, |wydzielone migjsce
tlenki metal w zadaszonym boksie

z utwardzonym podlozem
Wiasciwosci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami|Sposdb dalszego
niebezpiecznymi i nie stwarza |postepowania: odpad jest
hezposredniego zagrozenia  |przekazywany cdbiorcom
dla zdrowia cztowieka zewnetrznym do zbierania lub
i $rodowiska. przetwarzania.

12, {1501 10*|Opakowania Zrédlo powstawania: Sposob magazynowania:
zawierajgce opakowania po materiatach  iluzem na tacy
pozostalosci niebezpiecznych
substancji wykorzystywanych Miejsce magazynowania:
niebezpiecznych  |w Zywicowni i na liniach wydzielone migjsce
{np. srodkami produkeyjnych w zadaszonym boksie

ochrony roélin 1}
klasy toksycznosci
- bardzo
toksyczne

i toksyczne)

Podstawowy sklad:
w zaleznosci od rodzaju

opakowania - celuloza, zelazo,
wegiel, aluminium, polimery
Skfadniki z zalgcznika nr 4
do ustawy o odpadach:
38} fenole, zwigzki
fenolowe
Wiasciwosci: odpady mogg
przyjmowa¢d wtasciwosci
pozostalosci substancii
niebezpiecznych.
Wiasciwosci z zalqcznika nr
3 do ustawy o odpadach:

H4-A draZnigce

H5 szkodfiwe

& foksyczne

H8 Zrace

H14  ekotoksyczne

z utwardzonym padiozem,

Sposéb dalszego

postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom

zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.
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Kod Zrodio powstawania oraz Sposob postepowania

L.p. odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu Z odpades?m

13. |16 03 04 |Nieorganiczne Zrédio powstawania: welna |Sposch magazynowania:
cdpady inne niz szklana niespelnigjgca kontener
wymienione wymagan jakosciowych,

w 16 03 03, probki z badar Miejsce magazynowania;
1603 80 labaratoryjnych, produkty wydzielone miejsce na terenie
uszkodzone podczas zakfadu, na utwardzonym
magazynowania i transportu. |podiozu
Podstawowy skiad: piasek, |Sposdb dalszego
kwarc, dolomit, skalen postepowania: odpad jest
(substancje, z ktérych przekazywany odbiorcom
wytwarzane jest szkio), zewnetrznym do zbierania lub
aluminium przetwarzania.
Wiasciwosci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia
dla zdrowia cziowieka
i Srodowiska.

14. |16 11 05* |[Okladziny piecowe |Zrédic powstawania: Spesébh magazynowania:
i materialy materialy ogniotrwale rmetalowy kontener
ognioctrwale zawierajgce chrom,

Z procesow powstajace w trakcie Miejsce magazynowania:
niemetalurgicznych [remontéw pieca szklarskiego. |odpady nie sg magazynowane
zawierajgce na terenie zakladu
substancje Podstawowy sklad: bezposrednio po wytworzeniu
niebezpieczne krzemiany, glinokrzemiany cdpady sg wywozone na

Skiadniki z zalfgcznika nr 4 |skfadowisko odpadéw

do ustawy o odpadach: niehezpiecznych

3) zwigzki chromu (Vi}

Sposob dalszeqo

Wiagciwosci: ciato state postepowania: cdpad jest

odpady moga przyjmowad przekazywany odbiorcom

wiasciwoscei pozostatoéci zewnetrznym do

substancji niebezpiecznych. |przetwarzania

Wiasciwosci z zalgcznika nr |(unieszkodliwiania).

3 do ustawy o odpadach:

H4 draznigce

H5 szkodliwe

H6 toksyczne

H8 Zrgce

H14  ekotoksyczne

15. |16 1106 |Okladziny piecowe |Zrédio powstawania: Sposob magazynowania:

i materialy
ogniotrwale

Z procesow
niemetalurgicznych
inne niz
wyrtienione

w16 11 05*

materialy ogniotrwate,
powstajgce w trakcie
remontow pieca szklarskiego,
oraz wymiany uszkodzonych
elementow i drobnych napraw
pieca.

Podstawowy skiad:
krzemiany, glinckrzemiany

Wiasciwosci: odpad nie jest
zanieczyszczony substangjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia
dla zdrowia czlowieka

i Srodowiska.

metalowy kontener

Mieisce magazynowania:

wydzielone miejsce na terenie
zakiadu, na utwardzonym
podicZu

Sposob dalszeqao
postepowania; odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania,




L.p.

Kod
odpadu

Nazwa odpadu

Zrédio powstawania oraz
charakterystyka odpadu

Sposob postepowania
z odpadem

16.

1704 05

Zelazo i stal

Zrodio powstawania: ziom
stalowy powstajgcy w trakcie
okresowych napraw pieca

i wymiany uszkodzonych
elementow linii.
Podstawowy sklad: Zelazo,
stal

Wiasciwosci: odpad nie jest
zanieczyszcezony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia
dla zdrowia czlowieka

Sposdb magazynowania:

kontener, wicksze gabaryty
luzem

Miejsce magazynowania:
wydzielone migjsce na terenie
zaktadu, na utwardzonym
podiozu

Sposcb dalszego
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.

i Srodowiska.

10. Tabele

nr18-21 w punkcle

ITI.3.

~Metody =zapewnienia

efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej” zastapic

tabelami:
Tab. Nr 18 Poréwnanie rozwiazah

stosowanych w zakladzie

z wymaganiami wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania

ogolne

Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie
i instalacji do produkcji welny szklanej

A. Systemy zarzgdzania srodowiskowego

1.

Wdrazanie i przestrzeganie systemu
zarzadzania srodowiskowego zawierajacego
w sobie wszystkie nastepujgce cechy:

= zaangazowanie scisiego kierownictwa, w tym
kadry kierownicze] wyzszego szczebla;

» okreslenie polityki ochrony srodowiska, ktora
obejmuje ciggte doskonalenie instalacji przez

« Sciste kierownictwo;

» planowanie i ustalenie niezbednych
pracedur, celow | zadan w powigzaniu
z planami finansowymi i inwestycjami;

« wdrozenie procedur ze szezegdlnym
uwzglednieniem:

- strukiury i odpowiedziainosci,

— szkolen, swiadomosci i kompetencji,

— komunikacji,

— zaangazowania pracownikow,

— dokumentacji,

- wydajnej kontroli procesu,

- programu ufrzymania ruchu,

- gotowosci na sytuacje awaryjne
i reagowania na nie,

— zapewnienia zgodnoéci z przepisami
dotyczgcymi Srodowiska;

» sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie
dziatan korygujacych, ze szczegolnym
uwzglednieniem:

— monitorowania i pomiaréw (Zob. tez
dokument referencyjny dotyczgey
ogolnych zasad monitorowania),

— dziatan korygujacych | zapobiegawczych,

- prowadzenia zapisow,

— niezaleznego (jezeli jest to mozliwe)

audytu wewnetrznego i zewnetrznego

Zakiad posiada wdrozony i certyfikowany

Zintegrowany System Zarzgdzania:

e System zarzadzania jakoscig wg normy
ISO 9001,

« System zarzgdzania Srodowiskiem wg

normy 15O 14001,

System zarzadzania bezpieczenstwem

wg normy OHSAS 18001
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Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie
i instalacji do produkceji welny szklanej

w cefu okreslenia, czy system zarzadzania

$rodowiskowego jest zgodny

Z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest

wiasciwie wdrozony i utrzymywany;

s przeglad systemu zarzgdzania
srodowiskowego przeprowadzony przez
sciste kierowniciwo pod katem stalgj
przydatnosci systemu, jego prawidfowosci
i skutecznosci;

o dalsze rozwijanie czystszych technologii;
s uwzglednienie - na etapie projektowania
nowego obiektu i przez caly okres jego
eksploatacji — skutkdw dla $rodowiska
wynikajacych z ostatecznego wycofania

instalacji z eksploatacji;

= regularne stosowanie sektorowej analizy
porownawcze;j.

B. Efektywnosé energetyczna

1.

Ograniczenie konkretnych poziomoéw zuzycia

energii poprzez zastosowanie jednej

z nastepujgeych technik fub ich kombinagii:

» optymalizacja procesu dzieki kontroli
parametrow eksploatacyjnych;

s regularna konserwacja pieca do topienia;

» optymalizacja konstrukcji pieca oraz dobor
technik topienia;

= stosowanie technik kontroli spalania;

» stosowanie coraz wiekszych ilosci stiuczki,
jezeli jest ona dostepna oraz jezeli
rozwigzanie to jest technicznie
i ekonomicznie uzasadnione;

e uzycie kotla odzysknicowego do odzysku
energii, jezeli jest to technicznie
i ekonomicznie uzasadnione;

» stosowanie wstgpnego podgrzewania
zestawu i sttuczki, jezeli jest to technicznie
i ekonomicznie uzasadnione.

o proces technologiczny jest na biezaco
nadzorowany;

= produkcja wefny szkianej ma charakter
ciagly, piec szklarski pracuje
nieprzerwanie przez 8 -10 lat,

a nastepnie jest przebudowywany;

» podczas postojow oczystkowych
wykonywanych co osiem tygodni,
pozostate urzadzenia instalacji do
produkcji welny szklane] sg poddawane
doktadnej kantroli technicznej
i ewentuainym remontom;

= w miarg potrzeby wykonywane sg przez
firme zewnetrzng doktadne ogledziny
pieca, badania stanu pieca szklarskiego
od zewngtrz przy pomocy kamery
termowizyjnej oraz Endoskopig od
srodka, dajace dokladny obraz zuzycia
pieca;

= piec szklarski opalany jest mieszanka
gazu ziemnego i tlenu;

e w celu odzysku ciepla w zakiadzie
stosowany jest rekuperator;

= stosowanie stluczki szklangj - ok. 70%
udziai

C. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

1.

Zapobieganie emisji niezorganizowangj pytu

Z magazynowania i przygotowania materialow

statych lub, jezeli jest to niemozliwe, redukgje

tych emisji poprzez zastosowanie jednej

z nastgpujacych technik lub ich kombinagii:

a) Magazynowanie surowcow

¢ przechowywanie sproszkowanych
materiaiow luzem w zamknigtych silosach
wyposazonych w ukiad odpylajacy (np. filtr
tkaninowy?},

= przechowywanie mialkich materiatow
w zamknietych pojemnikach lub szczelnie
zamknietych workach,

= przechowywanie pylacych grubaziarnistych

materialow w przykrytych stosach,

Zakfad posiada wyznaczone,
wybetonowane i zadaszone miejsca
gromadzenia surowcow stalych.

Surowce dostarczane sg specjalistycznym
transportem samochodowym, cysterny

Z surowcami rozladowywane sg
bezposrednio do zbiornikow
zlokalizowanych przy surewcowni,
wyposazonych w tace wychwytowe

i studzienki zabezpieczajace przed
zanieczyszczeniem Srodowiska gruntowo-
wodnego.

W zakresie ograniczenia pylenia na etapie
przygotowania surowcdw stosowane jest::
* Nawilzanie zestawu,
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Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie
i instalacji do produkcji welny szklanej

« wykorzystywanie pojazdow do czyszczenia
drdg oraz stosowanie technik zwilzania
woda;

b) Przygotowanie surowcow

« w przypadku materialow przemieszczanych
nad podiozem stosowanie zamknigtych
przenoénikdw, aby uniknad strat materiatu,

» w przypadku transportu pneumatycznegoe
stosowanie zamknigtego uktadu
wyposaZonego w filtr do czyszezenia
powietrza wykorzystywanego do transporiu
pneumatycznego przed jego uwolnieniem do
atmosfery,

+ zZwilzanie zestawu,

» stosowanie niewielkiego podciSnienia
wewngtrz pieca,

« stosowanie surowcow, ktore nie powoduja
Zjawiska rozpadu {gléwnie dolomitu
i wapienia); zjawiska te polegajg na
skrzypieniu (skwarczeniu) mineralow
wystawionych na dzialanie wysokich
temperatur przy powigzanym mozliwym
wzroscie poziomu emisji pyhu,

» zastosowanie systemu wyciggowego, ktory
odprowadza zanieczyszczenia do systemu
filtracji, w procesach, w przypadku ktorych
wystepuje prawdopodobieristwo wytworzenia
pylu (takich jak otwieranie workow,
mieszanie zestawu do produkgii fryt,
usuwanie pylu z filtra tkaninowego, proces
topienia w piecach z zimnym koncem},

» stosowanie zamknietych zasilaczy
slimakowych,

« pbudowane kieszenie zasypowe,

» QOdpylanie na przesypie,
» Zamkniete podajniki sruboweMwibracyjne,
« Zamknieta kieszen zasypowa.

Zapabieganie rozproszonym emisjom gazow
z magazynowania i przygotowania surowcow
w postaci lotng] badz, jezeli jest to niemozliwe,
redukcja tych emisji poprzez zastosowanie
jednej z nastepujgeych technik lub ich
kombinacii:

s pokrywanie zbiornikow farbg o niskigj
absorpcji promieniowania stonecznego
w przypadku przechowywania luzem, jezeli
na warunki sktadowania wplywaja zmiany
temperatury wywotane dziataniem
promieniowania stonecznego;

« kontrolowanie temperatury przy skiadowaniu
surowcow w postaci lotnej;

e izolacja zbiomikéw do skiadowania
surowcow w postaci lotnej;

» zarzgdzanie zapasami;

» stosowanie zbiomikdw z plywajgeg pokrywa
w przypadku skiadowania duzych ilosci
lotaych produktéw naftowych;

e stosowanie systemow transportu
z urzgdzeniami zawracajgcymi dia opardw
w przypadku przemieszczania lotnych cieczy
(np. z samochodu cysterny do zbiornika
magazynowegoy;

» stosowanie zbiormnikow o sklepieniach

Nie dotyczy.
Zakiad nie stosuje surowcow lotnych.
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przeponowych w przypadku skiadowania
surowcow cieklych:

e stosowanie zawordw cisnieniowo-
prézniowych w zbiornikach, ktdrych
konstrukcja jest odperna na wahania
cisnienia;

= odpowiednie postepowanie z emisjami {np.
adsorpcja, absompcja, kondensacja)

w przypadku skiadowania materiatow
niebezpiecznych;

+ stosowanie wypefnienia
podpowierzchniowego w przypadku
sktadowania cieczy, kidre sie fatwo pienig.

D. Podstawowe techniki ogéine

1.

Zmniejszenie zuzycia energii | redukcja emisji
do powlietrza dzigki prowadzeniu stalego
monitorowania parameiréw eksploatacyjnych
oraz zaplanowanej konserwacji pieca do
topienia.

Technika obejmuje szereg czynnosci z zakresu
monitorowania i konserwacji — kidre mozna
realizowac¢ oddzielnie lub w kombinacji
odpowiednigj dla typu pieca, aby ograniczyé do
minimum efekly starzenia sig pieca — takich jak
uszczelmenie pieca i blokow palnikowych,
utrzymywanie maksymalnej izolagii,
kontrolowanie stabilnogci ptomienia,
kontrofowanie stosunku paliwa do powietrza itp.

Proces technologiczny jest na biezgeo
nadzorowany.

Produkcja welny szklanej ma charakter
ciggly, plec szklarski pracuje nieprzerwanie
przez 6 - 8 {at, a nastepnie jest
przebudowywany. Podczas postojow
oczystkowych wykonywanych co osiem
tygodni pozostale urzgdzenia instalacji do
produkcji welny szklanej sg poddawane
doktadnej kontroli technicznej i
ewentualnym remeontom. Ponadto w miare
potrzeby wykonywane sg przez firme
zewnetrzng dokfadne ogledziny pieca,
badania stanu pieca szklarskiego od
zewnatrz przy pormocy kamery
termowizyjnej oraz Endoskopig od $rodka,
dajace dokladny obraz zuzycia pieca:

odpowiednich parametrow procesu, w tym:

» stale monitorowanie parametrow
najwazniejszych procesow, aby zapewnic
stabilno$¢ procesdw, w tym np. temperatury,
podawania paliwa | przeplywu powietrza;

e regularne monitorowanie parametrow
procesu, aby zapobiec zanieczyszczeniom,
np. zawartosci Oz spalanych gazéw w celu
kontrolowania stosunku paliwa do powietrza,
lub je zredukowac;

» prowadzenie ciaglych pomiardw pytu, emisji
NOy i 8O; lub pomiaréw nieciagiych co
najmniej dwa razy w roku, w ramach kontroli
parametrow zastepczych, aby zapewni¢

wiasciwe dzialanie ukladu oczyszezania

2. |Prowadzanie doldadnej selekcji i kontroli Zaktad prowadzi rozliczenia magazynowe
wszystkich substancii i surowcow surowca pobranegoe do produkeji. Na
wprowadzanych do pieca do topienia, aby biezgco funkcjonuje automatyczny system
zredukowad emisje do powietrza lub im kontroli procesu oraz systemy zgodnosci
zapobiec poprzez zastosowanie jednej z dokumentami magazynowymi.

z nastepujgcych technik lub ich kombinacii: Dostawy surowcow sg realizowane

= stosowanie surowcow i stluczki obcej wylacznie od certyfikowanych dostawcow,
o niskim poziomie zanieczyszczen (np. stluczka poddawana jest kontrolom
metalami, chlorkami, fluorkami); a w przypadku niespelnienia wymagan

= siosowanie surowcow alternatywnych (np.  |okreslonych w specyfikaci, sthuczka
mniegj lotnych); zwracana jest dostawey. Do opalania pieca

o stosowanie paliw o niskim poziomie szklarskiego wykorzystywany jest gaz
zanieczyszczenia metalami. Ziemny.

3. |Regularny monitoring emisji lub innych Praces przebiega pod kontrolg automatyki

oraz nadzorem wykwalifikowanego
personelfu, monitorowane sg kluczowe
parametry procesu technologicznego.
Zakiad prowadzi okresowy monitoring emisii
substancji do powietrza, okresowo piec
szklarki bedacy glownym zrodlem emisji
poddawany jest badaniom za pomocy
kamery termowizyjnej i endoskopii w celu
okreslenia siopnia jego zuzycia.
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i instalacji do produkeji welny szklanej

migdzy pomiarami;

prowadzenie cigglych pormiaréw lub
regularnych okresowych pomiaréw emisiji
NHs , jezeli stosowana jest technika
selektywnej redukgji katalitycznej (SCR) ub
selektywnej redukeji niekatalitycznej (SNCR),
prowadzanie cigglych pomiarow lub
regularnych okresowych pomiardw emisji
CO, jezeli w celu redukcji emisji NOx stosuje
sie techniki podstawowe lub techniki
chemicznej redukgji paliwem lub moze
wystapic spalanie czesciowe;

prowadzenie regularnych okresowych
pomiarow emisji HCI, HF, CO oraz metali,
szczegolnie jezeli stosowane sg surowce
zawierajace takie substancje lub moze
wysltgpi¢ spalanie czesciowe;

stale monitorowanie parametrow
zastepczych, aby zapewni¢ odpowiednie
dziatanie ukladu oczyszczania gazu
odlotowego oraz utrzymanie poziomow emisiji
migdzy pomiarami niecigglymi.

Monitorowane parametry zastepcze obejmuijs:
doprowadzanie odczynnikow, temperaturg,
doprowadzanie wody, napigcie, usuwanie pylu,
predkosc obrotéw wentylatora itp.

Eksploatowanie uktadéw oczyszczania gazu
odlotowego w normalnych warunkach
eksploatacji przy optymalnej efekiywnosci

i dostgpnosci, aby zapobiec emisjom lub je
zredukowac.

Spaliny z pieca szklarskiego sg wstepnie
chiodzone w rekuperatorze, a nastepnie
oczyszczane w elektrofiltrze typu EWK TEF
703053109 o skutecznosci okoto 98%, oraz:
« na linii nr1

— podczas procesu formowania kobierca
oczyszczane sg mechanicznie
w czterech separatorach
o skutecznosci okolo 80 %,

- spaliny powstajgce podczas procesu
polimeryzaciji kobierca sg oczyszczane
w dwoch szeregowo usytuowanych
systemach mokrego oczyszczania
z zastosowaniem zwezki wodne]
Venturi'ego oraz odseparowania kropel
wody w cyklonie. Skuteczno$c
oczyszczania wynosi okolo 80%,

- zanieczyszczone powietrze powstajgce
w wyniku chiodzenia maty jest
0CZyszZczane przez zraszanie wodg
z zastosowaniem zwezki wodnej
Venturi'ego oraz cdseparowanie Kropel
wody w cyklonie. Skutecznose
oczyszczania wynosi okolo 80%,

» na linii nr 2:

— spaliny powstajace podczas procesu
formowania kobierca z czterech stref
ssgcych spryskiwane sg wodg
technologiczng, nastepnie kierowane
do kanalow, gdzie nastepuje kolejne
oczyszczanie kurtynami wodnymi.
Kanalami doprowadzone sa do
separatorow gdzie nastepuje
oddzielenie wigkszych kropel wody od
witkien. Po odseparowaniu wody,
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i instalacji do produkgji weiny szklanej

gazy kierowane sa wspdlnym
kolektorem do mokrego elektrofiltra.
Sq cztery uklady: 4 wentylatory,

4 separatory.

- spaliny powstajgce podczas procesu
polimeryzacji kobierca, z dwoch stref
sg oczyszczane w dwoch etapach.
Najpierw na mokro z zastosowaniem
pionowego systemu GEA Venturi
{omywanie spalin 4 dyszami wodnymi
f zraszanie 1 dyszg wodnag)

a nastepnie odseparowanie wody na
cyklonie separujgeym. Po wstepnym
oczyszezeniu spaliny wspolnym
kolektorem kierowane sg do mokrego
elektrofilira. Sg dwa uklady ukiady

z cyklonami separujacymi,

- Zanieczyszczone powietrze powstajace
w wyniku chiodzenia maty jest
OCZySZCZane przez zraszanie wodg
z zastosowaniem zwezki wodngj
Venturi'ego oraz odseparowanie krapel
wody w cyklonie separujgcym. Po
cykionie separujacym gazy kierowane
sg wspdinym kolektorem do mokrego
elektrofiitra. Jest jeden uklad
z cyklonem separujgcym,

—~ makry elektrofilir typu dual system.
Skuteczno$c odpylania mokrego
elektrofiltra wynosi okolo 85-88%.

Poprawng prace elektrofiltra zapewnia
system wizualizacji i opomiarowania AKP
zainstalowany na sterowni, na komputerze
kontroli procesu technologicznego.
Poprawng prace cyklonow zapewnia
systematyczne usuwanie zanieczyszczen
z cyklonu oraz regularne kontrole stanu
urzgdzenia | konserwacje.

Ograniczenie emisji tlenku wegla (CO) z piecéw
do topienia, jezeli w celu redukcji emisji NO,
stosuje sig techniki podstawowe |ub chemiczng
redukcjg paliwem.
Podstawowe techniki redukcji emisji NO,
opierajg sig na modyfikacjach procesu spalania
{np. zmniejszeniu stosunku powietrza do
paliwa, stosowaniu palnikow o niskiej emisji
NO, do spalania etapowego). Chemiczna
redukeja paliwem polega na dodawaniu
weglowodorowego paliwa do strumienia gazow
odlotowych, aby ograniczyé NO, powstaly
w piecu,
Wzrost emisji CO spowodowany
zastosowaniem powyzszych technik mozna
ograniczy¢ dzieki dokfadnej kontroli parametrow
eksploatacyjnych.
Odpowiadajgce BAT (BAT-AEL) poziomy
emisji tlenku wegla 2 piecéw do topienia:
o Tlenek wegla wyrazony jako CO <100
mg/Nm®

Emisja CO z procesu wytapiania szkia nie
wymaga redukcji, emisja tenku wegla

w trakcie ostatnich pomiaréw z pieca
szklarskiego wyniosta 25 mg/nm® i byta
nizsza od wartosci referencyjnej.
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Redukcja emisji amoniaku {NHa }, jezeli w celu
wysoko efektywnej redukcji emisji NOx stosuje
sie technike selektywnej redukciji katalitycznej
(SCR) lub selektywnej redukcji niekatalitycznej
(SNCR).

Technika polega na ustaleniu | utrzymywaniu
odpowiednich warunkéw eksploatacji ukladow
oczyszezania gazu odlotowego przy uzyciu
techniki SCR lub SNCR, aby zredukowad
emisje nieprzereagowanego amoniaku.
Odpowiadajace BAT (BAT-AEL) poziomy
emisji amoniaku przy zastosowaniu techniki
SCR lub SNCR:

. sﬂsmoniak wyrazony jako NHa <5 — 30 mg/Nm

Uwaga: WyZsze poziomy sg zwigzane z wyzszymi
stezeniami wejsciowymi NOx , wigkszym lempem
redukefi oraz starzeniem sig kalalizatora,

Nie dotyczy.

W instalacji nie stosuje sie wymienionych
w konkluzjach technik redukcji tlenkow
azotu.

Redukcja emisji boru z pieca do topienia, jezeli
do sporzadzania zestawu wykorzystywane sg
zwigzki boru, poprzez zastosowanie jednej

Z naslepujgcych technik lub ich kombinacji:
praca systemu filtracji przy odpowiednigj
temperaturze, aby zwiekszy¢ efektywnosc
oddzielania zwigzkow boru w stanie statym,
przy uwzglednieniu, ze niektore rodzaje
kwasu borowego moga wystepowacd

w spalinach jako zwigzki gazowe przy
temnperaturach ponizej 200 °C, ale rowniez
tak niskich jak 60 °C;

stosowanie occzyszczania suchego lub
potsuchego w polaczeniu z systemem
fittracii;

stosowanie pluczki wodnej.
Monitorowanie

Monitorowanie emisji boru nalezy prowadzié
zgodnie z konkretng metodyks, umozliwiajgca
dokonywanie pomiaréw emisji w postaci
substancji statych i gazow oraz okreslenie
skutecznego usuwania tych substancji ze
spalin.

Gazy technologiczne z pieca szklarskiego
(wraz z gazami technologicznymi z linii nr 1
i 2) oczyszezane sg w suchym elektrofiltrze.

E. Odpady z procesow produkcji szkla

Zmnigjszenie produkcji odpaddw statych
przeznaczonych do unieszkodliwienia poprzez
zastosowanie jednej z nastepujacych technik
fub ich kombinacji:

¢ recykiing odpadow z surowcdw szklarskich,
jezeli pozwalajg na to wymogi jakosciowe;
ograniczenie do minimum strat matedatow
w trakcie magazynowania i przygotowania
SUrowcow,

recykling sttuczki wlasnej z wybrakowanych
wyrobow;

recykling pylu przy sporzgdzaniu zestawu,
jezeli pozwalajg na to wymogi jakosciowe;
waloryzacja odpadow statych lub szlamu
dzieki odpowiedniemu uZyciu na migjscu (np.
osadow z uzdatniania wody) lub w innych
galeziach przemystu;

waloryzacja materiatow cgniotrwatych pod

Zaktad stosuje cdpadowg stfuczke szklang
o sprawdzone| jakosci, dostarczang przez
dostawce, a takze wytwarzang w czasie
pracy instalacji.

Qdpad pylow odzyskiwanych ze spalin oraz
odpad widkien z oczyszczania wody
procesowej (od stycznia 2016r.) jest
zawracany do cyklu produkeyjnege, co
minimalizuje ilo$¢ odpaddw deponowanych
na skladowisku odpaddw.
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koniec okresu eksploatacji w celu mozliwego
ich wykorzystania w innych galgziach
przemysiu;

stosowanie brykietowania odpadow

Z uzyciem cementu jako spoiwa w celu
przeprowadzenia recyklingu w piecach
szybowych z podgrzewaniem dmuchu, jezeli
pozwalajg na to wymogi jakosciowe,

F. Halas z procesow produkcji szkia

Redukeja emisji hatasu poprzez zastosowanie
jednej z nastepujgcych technik fub ich
kombinacji:

¢ przeprowadzanie oceny hatasu w $rodowisku
oraz sporzadzenie planu zarzgdzania
hatasem dostosowanego do Srodowiska
lokalnego;

zamkniecie halasliwych urzgdzen lub
przeprowadzanie proceséw generujacych
hatas w wydzielonej strukturze/jednostce:
wykorzystywanie nasypow w celu
ekranowania Zrodia hatasu;
przeprowadzanie w ciagu dnia procesow
generujacych halas realizowanych na
wolnym powietrzu;

stosowanie barier dzwiekoszczelnych, w tym
barier naturalnych (drzew, krzewdw) migdzy
instalacjg a obszarem chronionym, na
podstawie warunkéw lokalnych.

FPomiary hatasu prowadzone w ramach
monitoringu emisji wynikajgce z warunkow
pozwolenia nie wykazujg oddziatywania
zakiadu na poziomie, ktdry wymagatby
wdrazania szczegolnych, innych niz
utrzymywanie instalacji w dobrym stanie
technicznym, biezgce usuwanie usterek

i wymiana uszkodzonych maszyn

i elementow instalacjt na nowe. Ponadto
w zakladzie uwzgledniono rozwigzania takie
jak ograniczenie do minimum prac
prowadzonych w otwartej przestrzeni

W porze nocy, czy zamykanie bram i drzwi
hal produkeyjnych.

Tab. Nr 19 Pordwnanie rozwiazan stesowanych w zakladzie
Z wymaganiami wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania dla
pradukcji welny mineralnej
Techniki stosowane w zakladzie
Lp. Wytyczne BAT i instalacji do produkcji welny szklanej

A. Emisje pytu z piecéw do topienia

1.

Redukcja emisji pylu z gazéw odlotowych

z pieca do topienia poprzez zastosowanie
elektrofiltra lub systemu filtrow workowych
Odpowiadajgce BAT poziomy emisji pytu

z pieca do topienia w sektorze wetny
mineralnej

» Pyt <0,02 — 0,05 kg/tone wytopionego szkfa

Gazy technologiczne z pieca szklarskiego
53 wstepnie chlodzone w rekuperatorze,

a nastepnie oczyszczane w elektrofilirze
typu EWK TEF 703053109 o skutecznosci
ok. 98%.

Emisja wg pomiardw za 2015 rok:

e Pyl 0,04 kg/tone wytopionego szkta

B. Tlenki azotu (NOy) z piecow do topienia

1.

Redukcia emisji NO, z pieca do topienia
poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik lub ich kombinacji:

Zmiany w procesie spalania;

zmniejszenie stosunku powietrza do paliwa;
nizsza temperatura powietrza spalania;
spalanie etapowe:

— stopniowanie powietrza;

— stopniowanie paliwa;

recyrkulacja spalin;

palniki niskoemisyjne (Low-NQ,);

dobdr paliwa;

topienie elektryczne;

topienie tlenowo-paliwawe.

& 92 @ 2 ©

W piecu szklarskim stosuje sie technike
spalania paliwowo-tlenowego.

Emisja wg pomiardw za 2015 rok:

= NO,: 0,627 kg/tone wytopionego szkla
Wyzsza emisja tlenkow azotu niz okreslono
w konkluzjach BAT wynika z dlugiego okresu
czasuy, jaki uplynat od ostatniego remontu.
Piec szkfarski wymaga bowiem gruntownych
remontdw co 6 — 8 lat, natomiast ostatnig
modernizacje przeprowadzono w 2005 r.

Z uwagi na uplyw czasu, na skutek
eksploatacji pieca powstajg nieszczelnosci,
przez ktdre w sposab nieskrolowany
przedostaje sig powietrze, ktdre wplywa
negatywnie na ilosé tlenkow azotu
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Odpowiadajace BAT poziomy emisji NOx
z pieca do topienia w sektorze welny
mineralnej:

» NOy: <0,5 kg/tone wytopionego szkla

powstajacy w procesach spalania paliw — jest
to typowe dla kottdw energetycznych
starszych typow i réznego rodzaju piecow
technologicznych, kidre wymagajg okresowej
wymiany izolacji termicznej ze wzgledu na
powstawanie peknied, przez kitdre do
urzadzen przedostaje si¢ nadmiar powietrza.
W maju 2016 r. przeprowadzony zostat
remont pieca, ktory umozliwi dotrzymanie
emisji granicznej okreslonej

w konkluzjach BAT.

W przypadku stosowania azotanow w zestawie

do produkcji wetny szklanej BAT maijg na celu

redukcje emisji NO, poprzez zastosowanie

jednej z nastepujgcych technik lub ich

kombinacii;

« ograniczenie do minimum stosowania
azotanow w zestawie.

Azotany wykorzystuje sie jako czynnik

utleniajgcy w zestawach o wysokiej zawartosci

zewnetrznej stluczki, aby skompensowad

obecnoéé materialu organicznego zawartego

w stluczce;

« topienie elekiryczne;

« topienie tlenowo-paliwowe.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji NOx

z pieca do topienia w sektorze weiny

szklanej w przypadku stosowania azotanéw

w zestawie:

e NO,: <1,0 - 1,4 kg/tone wylopionego szkla

Nig doiyczy.
W instalacji nie stosuje sie azotanow.

C. Tlenki siarki (SOx } z piecow do topienia

1.

Redukcja emisji SOy z pieca do topienia
poprzez zastosowanie jednej z nastepujgcych
technik Jub ich kambinagji:
« ograniczenie do minimum zawartosci siarki
w zestawie | optymalizacja bilansu siarki;
» stosowanie paliw o niskiej zawarto&ci siarki;
» pczyszczanie suche lub potsuche w
polgczeniu z systemem filtracji;
stosowanie oczyszczama na mokro.
Odpowmdajqce BAT poziomy emisji SOy
z pieca do topienia w sektorze welny
mineralnej:
e S0, <0,1 — 0,3 kg/tone wytopionego szkia

W instalacji stosuje sie gaz ziemny

o minimalnej zawartoéci 5|ark| (wg przepisow

szczegdlowych <40 mg/m %), zwigzku siarki

sa stosowane w procesie w minimalnych

ilosciach (siarczan amonu).

Emisja wg pomiaréw za 2015 rok:

¢ Pomiary nie wykazuja obecnosci
dwutlenku siarki.

D. Chlorowoddr (HCI) i flucrowoddr (HF) z ptecow do topienia

1.

Redukcja emisji HCI i HF z pieca do topienia

poprzez zastosowanie jednej z nastepuigcych

technik lub ich kombinacii:

« dobor surowcow o niskiej zawarto$ci chloru i
fluoru przy sporzadzaniu zestawu,

e onczyszczanie suche lub poisuche,
w polaczeniu z systemem filtracji.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji HCI

i HF z pieca do topienia w sektorze weiny

minerainej:

« HCI: <0,01 - 0,02 kg/tong wytopionego
szkia,

« HF: <0,002 — 0,013 kg/tone wytopionego
szkia,

W instalacji nie stosuje sig dodatkow
zawierajacych istotne ladunki chloru lub
fluoru

Emisja wg pomiardw za 2015 rok:

» HCI: pomiary nie wykazatly obecnosci HCI
+ HF: 0,00005
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E. Metale z piecow do topienia

1.

Redukcja emisji metali z pieca do topienia

poprzez zastosowanie jednej z nasiepujgcych

technik lub ich kombinacji:

o dobor surowcdw o niskiej zawartosci metali
przy sporzadzaniu zestawy;

» zasiosowanie systemu filtracii.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji metali

z pieca do topienia w sektorze welny

mineralnej:

¢ Suma plerwiastkdw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr{IV): <0,4 - 2 5*10° kg/tone wytopionego
szkia,

e Suma pierwiastkdw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr({iv), Sb Pk, Cr(lll), Cu, Mn, V, Sn:
<2,5*10° kg/tone wytopionego szkia.

Gazy lechnologiczne z pieca szklarskiego
wstepnie chtodzone w rekuperatorze,

5g

a nastepnie oczyszczane w elektrofiltrze typu

EWK TEF 703053109 o skutecznosci oko
98%.
Emisja wg pomiardw za 2015 rok:

o

o Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se,

Cr(I\V): 0,00044

o Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se
Cr{l\V}, Sb, Pb, Cr(lil}, Cu, Mn, V, Sn:
0,002297

F. Emisfe z procesow koricowych

1.

Redukcja emisji z procesow koncowych
poprzez zastosowanie jednej z nastepujgcych
technik lub ich kombinagji:

= pczyszozanie strumieniowe i odpylacze

cyklonowe.

o pluczki wodne;

= elektrofiliry mokre;

o filtry z welny skalnej {dia produkcji wetny

skalngj).
= spalanie gazu odfotowego

Odpowiadajgce BAT poziomy emisji

powietrza z procesdw koricowych w

sektorze wetny mineralnej w przypadku,

gdy s3 one oczyszczane oddzielnie:

a) obszar formowania — polaczone emisje
z formowania i polimeryzacji — polgczone
emisje z formowania, polimeryzacji
i chiodzenia:
aminy: <3 mg/Nm®,
amoniak: 30 - 60 m%/Nm
fenol: 5 — 10 mg/Nm”,
formaldehyd: 2 - 5 mg/Nm®,
pyt zawieszony ogotem: 20 — 50 mg/Nm?®,
LZO: 10 — 30 mg/Nm®.

) komory polimeryzacyjne:
aminy: <2 mg/Nm”,
amoniak: 20 — 60 mg/Nm°,
dwutlenek azotu: 100 - 200 mglea,
fenol: 2 ~ 5 mg/Nm?®,
formaldehyd: 2 — 5 mg/Nm°,
pyt zawieszony ogulem 5 — 30 mg/Nm’,
LZ0O: <10 mg/Nm”,
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Emisja z procesow koncowych w linii nr 1
odprowadzana jest do powietrza poprzez
emitor E4, wspdlny z plecem szklarskim,
Poszczegdine elementy posiadaja:

o piec - elektrofiltr typ EWK TEF 703053109

o skutecznosci ok. 98%:

= formiernia - separatory 4 szt., skutecznosé

ok, 80%;

» sekcja chiodzenia - 1 cyklon skutecznosé

ok. 80%;

« komora polimer. - cyklony 2 szt.,
skutecznosc ok. 80%.

Emisfa z poszczegdinych procesow

karicowych w linii nr ograniczana jest

poprzez:

¢ cziery separatory na formowaniu,

o dwa cyklony separujgce na komorze
polimeryzacyjngj,

¢ jeden cyklon na chiodzeniu,

o mokry elektrofiltr o sprawnosci ok.98%

Emisja wg pomiaréw za 2015 rok:

a) obszar formowania — polaczone emisje

z formowania i polimeryzacji — polaczone

emisje z formowania, polimeryzacji
i chlodzenia:

= emitor E4 - Piec szklarski i | linia produkcji

welny szllanej (Polgczone emisje z

formowania, polimeryzacji i chiodzenia):

- aminy: nie stosuje sie,

— amoniak: 34,7 mg/Nm®,

- fenol: 1,32 mg/Nm?,

~ formaldehyd: 4,85 mg/Nm®,

- pyt zawueszony ogotemn: 28,782
mg/Nm?®,

~ LZO: 11,4865 mg/Nm?.

o emitor £17 - Hl linia wetny szklangj
(Polaczone emisje z formowania,
palimeryzacji i chlodzenia):

aminy: nie stosuje sie,

amoniak: 56,584* mg/Nm?®,
fenol: 0,66 mg/Nm3.

{

formaldehyd: 0,708 mg/Nm®,




Lp. Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakliadzie
i instalacji do produkcii welny szklanej

— pyt zawieszony ogdtem: 5,093 mg/Nm°,
- LZ0: 12,068* mg/Nm’.

b) Komory polimeryzacyjne:

emitor E5 - okap przy wlocie do komory
polimeryzacyjnej

- aminy: nie stosuje sig,

amoniak: 23,879 mg/Nm®,

dwutlenek azotu: 0,91 rnglNrna,

fenol: 0 mglea.

formaldehyd: 0,529 ma/Nm®,

pyt zawieszony ogdtem: 3,19 mg/Nm°,
— LZO: 9,305 mg/Nm".

emitor EB — okap przy wlocie do komory
polimeryzacyjnej

aminy: nie stosuje sig,

amoniak: 19,4 mglee',

dwutlenek azotu: 0,87 mg/Nm®,

fenol: 0 mglea,

formaidehyd: 0,12 mg/Nm?,

pyt zawieszony ogoélem: 2,626 rnglea,
— LZO: 9,943 mg/Nm®.

Mozliwe sg wyzsze siezenia z uwagi na
znaczgey udzial produkiu wysokiej
gestosci.

1

11. Punktowi IV.3.1. nadac¢ brzmienie:

3.1. Instalacja do wytwarzania welny szklanej wyposazona jest
w kroéce pomiarowe, wykonane i zainstalowane zgodnie z PN-Z-

04030-7/1994 na emitorach nr 4, 5, 8, 17,

Z uwagi na potrzeby ewidencji i

kontroli

wielkosci emisji, przy

jednoczesnym uwzglednieniu wynikéw analizy stopnia oddziatywania
instalacji na powietrze, a takze wymagan konkluzji BAT, nalezy
prowadzi¢ okresowe pomiary emisji substancji z wykorzystaniem
obowiazujacych metodyk referencyjnych, z czestotliwoscig dwa razy do

roku, w zakresie okreslonym ponizej:
Tab. nr 23

Zrodio emisji | Nremitora

Substancja

amoniak,
dwutlenek azotu,
fenol,
formaldehyd,

pyt calkowity,

pyt PM10,

pyt PM2.5,
tlenek wegla,
LZ20.

Piec szklarski
i linia produkcji
welny szklanej

E4

chiorowodar,
dwutlenek azotu,
dwutlenek siarki,
fluorowodar,

pyt calkowity,
tienek weagia,

Pomiar za
suchym
elektrofiltrem

Piec szklarski

Cu, Mn, V, Sn

Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{VI),
Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{V1), Sb, Pb, Cr{ll}},
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amoniak,
dwutlenek azotu,
fenol,
formaldehyd,

pyt catkowity,

pyt PM10,

pyt PM2.5,

LZ0.

Okap przy
wlocie do

komory ES
polimeryzacyjnej

e 2 a & @ & ©° v

ameoniak,
dwutlenek azotu,
fenol,
formaldehyd,

pyl catkowity,

pyt PM10,

pyt PM2.5,

.20,

Okap przy
wylocie z E8
komory

polimeryzacyjnej

? & @ ® o % e o

amoniak,
fenal,
formaldehyd,
pyt catkowity,
pyt PM10,
pyt PM2.5,
LZO.

Emitor linii
DLWS E17

2 o & o0 & ¢ O

12. Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian

UZASADNIENIE

Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach
przy ul. Okreznej 16 wystapita z wnioskiem o wprowadzenie zmian
w pozostajgcej w obrocie prawnym decyzji Prezydenta Miasta Gliwice Nr
SR-785/2006 z dnia 27.12.2006 r, zmienionej decyzjami: Nr SR-
240/2007 z dnia 27.03.2007 r, Nr SR- 186/2008 z dnia 11.03.2008r,
Nr SR—ZSS/ZOOB z dnia 14.04.2008r, Nr SR- 350/2008 Z dnia
07.05.2008 ., Nr SR- 351/2008 z dnia 07.05.2008r, Nr SR- 490/2010
z dnia 05.08.2010 r., Nr SR-451/2012 z dnia 11.07.2012 r, oraz Nr SR-
1049/2014 z dnia 21.11.2014 r,, w nastepujacym zakresie:

- wpktI.2.;

= w tab.1 aktualizacja liczby i pojemnosci stalowych zbiornikow
magazynowych  surowcodw  sypkich w  obszarze  surowcowi
(w pozostatych pkt decyzji dane te sg prawidiowe) oraz w obszarze
formowania i utrwalania kobierca - linia nr 1 usuniecie pozycji
«urzadzenia do podawania welonu szklanego przed komorg
polimeryzacyjng na kobierzec od dotu”, ze wzgledu na jego likwidacje,

e w fab.nr2 zmiana maksymalnego zuzycia surowcow obejmujaca
wzrost zuzycia zywic fenclowo-formaldehydowych i Premix GB,
a takze emuisji olejowej. Podane ilosci wynikajg z rzeczywistego
wykorzystania surowcéw w latach ubiegtych oraz wprowadzenia
nowych asortymentdw produktowych,

e W tab. 3 zmiana maksymalnego zuzycia materiatdbw pomocniczych
obejmujgca wzrost ilodci opakowan kartonowych oraz kleju,
wynikajacy z rzeczywistego wykorzystania tych surowcéw w latach
ubiegtych oraz wprowadzenia nowych asortymentéw produktowych,
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w tab. nr4 zwiekszenie planowanego zuzycia energii elektrycznej
w oparciu o analize zuzycia z lat poprzednich,

wprowadzenie zmian o charakterze porzadkowym w pkt 2.5. i 2.7.1.
z uwagi na nieaktualno$¢ przywotanych w decyzji przepiséw prawa
oraz niektorych dokumentdw,

w pkt I1.2.:

okreslenie emisji dopuszczainej do powietrza w kg/Mg wytopu
i w mg/Nm® (bez korekty w odniesieniu do tlenu) z proceséw
koficowych dla produkcji welny szklanej na linii nrl i 2 oraz
wprowadzenie emisji granicznej metali z procesu topienia szkia,
a takze emisji granicznej lotnych zwigzkdw organicznych z procesdw
koncowych,

odstapienie od okreslania emisji dopuszczainej dia emitora E4 w trakcie
zatrzymania linii nr 1 i nr 2 oraz dla emitora E4a (rezerwowy) w trakcie
prac oczystkowych, poniewaz sa to warunki pracy instalacji
odbiegajace od normainych. Dla tych warunkéw okreslono
jednoczesnie maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sig
warunkow odbiegajacych od normalnych oraz warunki wprowadzania
zanieczyszczen do srodowiska w tych okresach,

w tab. nr 12 ustalono dopuszczainy poziom pylu PM2,5 w powietrzu
oraz okreslono emisje graniczng niektérych substancji zgodnie
Z konkluzjami BAT,

w pkt I1.3.:

w tab. nr 13 zmiana wnioskowanych ilosci odpaddw dopuszczonych do
wytwarzania okreslona w oparciu o analize ilosci odpadow
wytworzonych w latach ubieglych z uwzglednieniem odpadéw
powstajacych w zwigzku z testowaniem nowych produktéow
i wprowadzaniem nowych asortymentéw produktowych,

usuniecie tab. nr 14 z réwnoczesnym umieszczenlem odpaddéw z tej
tabeli w jednej tabeli nr 13 (zmiana porzadkowa),

w tab. nr 15 dopisanie podstawowego skiadu | wiasciwosci odpadéw
oraz nowego odpadu o kodzie 15 01 05-opakowania wielomateriatowe,
w pkt IIL.3.

tab. nr 18-21 zastapiono tabelami: nr 18 ,Pordwnanie rozwiazan
stosowanych w zakladzie z wymaganiami wynikajacymi z konkluzji BAT
- wymagania ogdine” i nr 19 ,Pordwnanie rozwigzan stosowanych
w zakladzie z wymaganiami wynikajacymi z konkluzji BAT -
wymagania dla produkcji wetny mineralnej”. Zmiana podyktowana jest
koniecznoscia dokonania analizy spetnienia wymagan konkluzji BAT,
zatwierdzonych decyzja wykonawcza KE z dnia 28.02.2012r.
ustanawiajacg konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
produkcji szkia,

w pkt IV.3.3.1. dostosowano zakres i czgstotliwo$¢ monitoringu emisji
do powietrza do wymagan Kkonkluzji BAT, zatwierdzonych decyzjg
wykonawczg KE z dnia 28.02.2012r. ustanawiajgcg konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do produkcji szkfa.

Whnioskodawca w zwiazku ze zmiana warunkéw pozwolenia

zintegrowanego nie planuje wprowadzenia istotnej zmiany
w instalacji do produkcji welny szklanej.
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Istotng zmiang wg kryteriéw okreslonych w ustawie Prawo ochrony
Srodowiska jest w szczegdlnosci taka zmiana sposobu funkcjonowania
instalacji lub jej rozbudowa, ktdra moze powodowaé znaczace
zwigkszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko, lub zmiana,
gdzie w wyniku zwigkszana skala dziatalnosci wynikajaca z tej zmiany,
sama w sobie, kwalifikowataby ja, jako instalacie, o ktdérej mowa
w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 cyt, ustawy.
Zmiany pozwolenia zintegrowanego wprowadzone nin. decyzja nie
powodujg zwiekszenia negatywnego oddzialywania instalacji na
Srodowisko ani tez nie sg zwigzane ze zwiekszeniem skali dzialalnosci,
ktora sama w soble powodowataby zaklasyfikowanie nowych
elementdw instalacji do grupy instalacji IPPC.

Zgodnie z art. 155 kpa decyzja ostateczna, na mocy ktdrej
strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony
uchylona lub zmieniona przez organ, ktory ja wydat, jezeli przepisy
szczegdlne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji i przemawia za
tym stuszny interes strony.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzjl stuzy stronie prawo wniesienia
odwotania do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w
Katowicach za posrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni od
dnia jej doreczenia.

Optate skarbowa za wydanie niniejszej decyzji pobrano zgodnie
z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (t. j. - Dz.U.
z 2016 r., poz. 23).

Otrzvmuia:
1. Saint-Gobain Construction Products Polska $Sp. z 0.0.

44-100 Gliwice, ul. Okrgzna 16

2. Minister Srodowiska
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54’

3. Slaski Wojewadzki Inspektor Ochrony Srodowiska
40-042 Katowice, ul, Powstancow 41a

4. Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Slaskiego

= 40-037 Katowice, ul. Ligonia 46

{5.) Wydziat Srodowiska - aa.






