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DECYZJA NrSR-1011/2016

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz, U, z 2016 r. poz.
23) w zwigzku z art, 378 ust. 1 oraz art. 214 ust. 5 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U.
z 2016r. poz. 627 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia
04.08.2016 r., ztozonego przez Zakiady Tworzyw Sztucznych IZO-ERG
SA. z S|ed2|bq przy ul. Jana Sliwki 86 w Gliwicach

ORZEKAM

) zmienic decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 22.10.2007 r., znak
SR-III-6618/PZ/142/13/06, zmieniong decyzja Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego z dnia 27.05.2010 r., znak OS.PH.KW-137/10
udzielajaca =~ pozwolenia zintegrowanego dia instalacji do
powierzchniowej obrébki substancii, przedmiotédw Iub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub 200 fon rocznie,
eksploatowanej na terenie Zakiaddéw Tworzyw Sztucznych IZO-ERG
S.A, przy ul, Jana Sliwki 86 w Gliwicach, w nastepujacy sposéb:

1. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji
pkt 1. Rodzaj prowadzonej dziatainoesci przyjmuje brzmienie:

Zaktady Tworzyw Sztucznych ,IZO-ERG" S.A. w Gliwicach
prowadzg produkcje laminatéw elektroizolacyjnych i konstrukeyinych
z termoutwardzalnych tworzyw sztucznych w postaci piyt, ruri pretow.
Firma specjalizuje sie gtéwnie w laminatach papierowo - fenolowych
(bakelit), bawetniano - fenowych (tekstolit) i szklano - epoksydowych.

Dzlatalnoéé ta realizowana jest w nastepujgcych instalacjach:
A. Instalacji podstawowej IPPC - instalacja do powlekania,

B. Instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg IPPC -
obrébki korficowe].

C. Instalacji pomocniczej dia instalacji IPPC - jedna instalacja
homogenizacji.

instalacja

w pkt 2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny
ppkt A. Instalacja podstawowa IPPC przyjmuje brzmienie:

Do instalacji o charakterze podstawowym typu IPPC zalicza sig
Wydziat Laminatéw Elektroizolacyjnych (PE), w ktérym proces
nasycania prowadzony jest na nastepujgcych liniach :

- linia powlekania nr 1 — powlekarka pionowa dwustrefowa,
- linia powlekania nr 2 - powlekarka pionowa,
- linia powiekania nr 3 ~ powlekarka pozioma,
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- linia powlekania nr 4 - powlekarka pozioma,
- linia powlekania nr 5 — powlekarka pozioma,
- linla powlekania nr 6 - powlekarka pozioma,
- linia powiekania nr 7 — powlekarka pozioma,
- linia powlekania nr 8 - powlekarka pionowa.

Kazde urzadzenie skiada sie z: ukfadu odwojowego, wanny
lakierniczej, tunelu suszacego, uktadu nawijania i ciecia.

Nosnik nasycony zywicg po przejsciu przez wanny lakiernicze
kierowany jest do tunelu suszacego, gdzie po zetknieciu z wysoka
temperatura nastepuje odparowanie rozpuszczalnika | wstepna
kondensacja zywicy. Tunel suszgcy poziomy sklada sie z czerech stref
suszacych, natomiast pionowy z dwdch stref, Sterowanie procesem
technologicznym odbywa sle poprzez regulacje temperatury {zakres od
100 do 180°C) w poszczegolnych strefach oraz regulacje szybkosci
powlekania. Po zakonczeniu procesu powlekania zywice zlewane sg do
odpowiednio przygotowanych beczek.

Odparowany rozpuszczalnik znad wanien lakierniczych, z tuneli
suszarniczych oraz znad wylotdw z tuneli jest kierowany do
centralnego dopalacza termiczno-regeneracyjnego.

w pkt 2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny
ppkt B. Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC
przyjmuje brzmienie:

Do instalacji powlgzanyeh technologicznie z IPPC, zalicza sie

nastepujace wydziaty:

a) Wydziat Laminatow Elektroizolacyjnych (PE): formatyzerka,
2 prasy, 3 pity, 2 kotty gazowe,

b} Wydziat Obrébki Tworzyw Sztucznych (PA): formatyzerka, pita
tarczowa formatowa, 3 frezarki, 2 tokarki, wiertarka
promieniowa, strugarka poprzeczna,

c) Wydziat Wyrobow Prasowanych (PB): maszyny do obrébki rur
i pretow, 4 pily, przekrawacz, urzadzenie do szorstkowania piyt,
10 zwijarek, 2 prasy, 2 suszarki elektryczne, wanna
hartownicza,

d) Wydziat Kontroli Jakosci {(NKJ): 2 wiertarki, strugarka, tokarka,
frezarka, 2 pity.

Nasycone nosniki, pocigte na arkusze lub nawiniete na tuleje,
wytworzone w instalacji IPPC, ukiadane sg w tzw. pakiety, a nastepnie
poddawane prasowaniu.

Innym produktem sg rurki wykonane 2z materiatow
elektroizolacyjnych, ktére wytwarzane s3 poprzez prasowanie
w formach [ub na tzw. zwijarkach, w podwyZszonej temperaturze.
Suszenie tego typu produktédw odbywa sie w dwdch piecach
ogrzewanych elektrycznie oraz w dwoch ogrzewanych parg
technologiczna.

Produkcja panewek polega na umieszczeniu powleczonego
noénika w formie, prasowaniu pod duzym cisnieniem, a nastepnie na
hartowaniu w oleju.



Produkcja izolatoréw przepustowych polega na nawinieciu na gotowy
rdzert papieru powleczonego zywicg fenolowg wraz z ekranem
aluminiowym badz miedzianym. Tak przygotowany rdzeri hartowany
jest w piecu elektrycznym, a nastepnie poddawany obrobce
mechanicznej i malowaniu recznemu.

Funkcjonowanie instalacji obrobki zwigzane jest z emisjg
zanieczyszczen pytowo-gazowych do powietrza, powstaniem odpaddéw
oraz sciekow technologicznych podczas pracy pily chiodzonej woda.
Prébki produktow badane sa w Wydziale Kontroli Jakosci, ktéry jest
zrodiem powstawania odpaddw.

w pkt 2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny
ppkt C. Instalacja pomocnicza dla IPPC przyjmuje brzmienie:

Do instalacji typu pomocniczego zalicza sig:

Instalacje homogenizacji na Wydziale Laminatéw Elektroizolacyjnych
(PE), w skiad ktorej wchodza: zbiorniki magazynowe zywicy fenolowej,
zbiornik magazynowy acetonu, 3 mierniki objetosciowe, miernik
wagowy, 3 reaktory, 3 zbiorniki naporowe, 2 mierniki wagowe,
2 reaktory do 2ywic epoksydowych, reaktor do mieszania
dwucyjanodwuamidu.

Produkcja materiatéw elektroizolacyjnych polega na przetworstwie
termo- | chemoutwardzalnych zywic syntetycznych. Przygotowanie
kompozycii 1 roztwordéw zywic polega na zmieszaniu Zywic
z rozpuszczalnikami oraz ewentualnymi dodatkami.

W procesie przygotowywania kompozycjl | roztwordw nastepuje
emisja zanieczyszczen gazowych do powietrza i powstajg odpady
produkeyijne.

w pkt 3. Zrédia emisji substancji do powietrza

ppkt 2. przyjmuje brzmienie:

Zrodlami emisji substancji do powietrza z instalacji powigzanych
technologicznie z intalacjg IPPC sq:

- prasa Hoesch - emitor E26,
- pita Jaroma i D36 - emitor E27,
- maszyny wydziatu obrébki tworzyw sztucznych - emitor E28,
- formaty zerka Holzma -~ emitor E28,
- prasa Siempelkamp - emitor E30,
- prasa Becker - emitor E31,
- pita D16, D21, Jaroma - amitor E32,
~ prasa Siempelkamp - amitor E33,
- stanowisko do hartowania panewek w oleju - emitor E34,
- urzgdzenie Cremona i przekrawacz U701 - emltor E35,
- zwijarka N1 -~ emitor E36,
- zwijarka N25 - emitor E37,
— zwijarka N18 -~ emitor E38,
— zwijarka N29 i N30 - emitor £39,
- zwijarka N2 — emitor E40,
- zwijarka N21 - emitor E41,
- zwlarka N6 - emitor E42,
- zwijarka N26 - emitor E43,



- maszyny do obrobki rur i pretdw — emitor E44,
- piecnrl - emitor E45,
- piecnr2 - emitor E46,
-~ kocict Wanson - emitor E47,
- zwijarka 27 ~ emitor £48,
- odciag z urzadzen zainstalowanych na Wydziale NKJ emitor E49,
- Kociot gazowy o mocy 1000 kW - emitor E50

w pkt 5. Zrddta emisji hatasu do srodowiska
ppkt 5.1. Parametry akustyczne i czas pracy punktowych zrodet

hatasu przyjmuje brzmienie:

. Czas emisji
Poziom w przedziale
Kod Nazwa Zrodha hatasu mocy odniesienia
akustycznej [min}
[dB] Dzien | Noc
INSTALACIA IPPC
wi Wentylator wyciagowy z przekrawacza 83,5 480 60
powlekarkl (PE)
a2 Wentylator.dopalacza termiczno- 91,5 480 60
regeneracyjnego
k3 Dopalacz termiczno-regeneracyjny 86,5 480 60
INSTALACIE POWIAZANE TECHNOLOGICZNIE Z IPPC
wé Wentylator wyciggowy z pit {PE) obudowany 77,5 180 60
w5 Odciag z urzadzen obrobczych NKJ 90,0 480 60
w7 Wentylator wyciagowy z Wydziatu PE 94,0 180 0
ck Chicdnia kominowa {dot) 83 480 60
cB Chiodnia kaminowa, (srodek) 74,0 480 60
WO Obudowany wentylator wyciggowy z obrdbki 88,0 480 60
tworzyw sztucznych PA
wl0 | Obudowany wentylator wyciggowy PB 85,5 480 0
wil Emitor powietrza z wentylatora PB 91,0 480 0
wiz Obudowany wentylator wyciggowy z 89,5 360 6L
szorstkarki PB
wl3 [ Wentylator wyciagowy z pily D21, PB 100,5 240 0
wild Emitor powietrza z pity D21, PB 89,0 240 0
wi5 | Wentylator wyciggowy z myjni PE 94,0 480 a
d22 Wentylator dachowy w hali zwijarek 75,0 120 60
w23 | Wentylator scienny w hali pras 73,0 120 60
INSTALACIE POMOCNICZE DLA IPPC
hi6 Wentylator dachowy homogenizacji 1 66,5 240 60
H17 Wentylator dachowy homogenizacjl 2 66,5 240 60
H18 Wentylator dachowy homogenizacji 3 66,5 240 60
H19 Wentylator dachowy homogenizacji 4 66,5 240 | 60
H20 Wentylator dachowy homogenizacil 5 66,5 240 60
H21 | Wentylator dachowy homegenizacji & 66,5 240 60
H24 Wentylator dachowy homogenizaciji 7 66,5 240 60
K25 Emitar z kotta 80,0 240 a0




w pkt 5. Zrédia emisji hatasu do érodowiska
pplkt 5.2. Parametry akustyczne i czas pracy kubaturowych 2Zrddei
hatasu przyjmuje brzmienie:

Czas pracy w
Rownowazny Poziom mocy przedziale
, poziom hatasu akustycznej odniesienia
Zrodto | Obiekt / sciana wewnetrznego | catego budynku [min]
Dzien Noc
[dB] [dB] fmin] [min]
INSTALACIA IPPC
Wydziat PE - hala 1 94,0 480 60
Sciana NW 77,2
PE $ciana SW 83,3
Sciana SE 77,0
Sciana NE 75,5
Dach 78,1
Wydzial PE - hala 2 82,0 480 60
$ciana NW 76,9
Sciana SW 72,9
PE2 Sciana SE 75,9
Sciana NE 70,3
Dach 72,2
Hala powliekarki pionowej 73,5 480 60
Sciana NW 80,0
bo $ciana SW 80,0
Sciana SE 80,0
Sciana NE 80,0
Dach 80,0
INSTALACIE POWIAZANE TECHNOLOGICZNIE Z IPPC
Wydziat PE/Wydzial PA 90,0 480 60
Sciana NW 77,4
Sciana SW 81,1
PE/PA I jana SE 77,2
Sciana NE 76,2
Dach 78,4
Pompownia wody gorgcej 89,5 480 60
Sciana NW 85,2
P1 $ciana SW 83,1
Sciana SE 82,6
Sciana NE 83,7
Dach 82,8
Pompownia wody glebinowej 83,0 480 60
Sclana NW 80,6
P2 $ciana SW 80,1
Sciana SE 83,2
Sciana NE 79,9
Dach 81,2
Wydzial PB; pora dnia 99.5 480 -
Sciana NW 79,5
Sciana SW 86,2
PE1 Sciana SE 75,1
Sciana NE 81,1
Dach 82,2
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W\-rdzial PB, czes$¢ wysoka; pora 94,0 480 .
dnia
Sciana NW 83,1
PB2 Sciana SW 83,1
Sciana SE 83,1
Sciana NE 83,1
Dach 83,1
Wymiennikownia 89,0 480 60
S:‘,ciana NW 81,1
Sciana SW 81,1
wy Sciana SE 81,1
Sciana NE 81,1
Dach 81,1
Wydzial PB; pora nocy (nie pracuja
. . 92,0 - 60
wszystkie urzadzenia)
Sciana NW 75,1
PB1 Sciana SW 75,1
Sclana SE 75,1
Sciana NE 75,1
Dach 75,1
Wydziat PB, czes¢ wysoka; pora
nocy (nie pracuja wszystkie 83,0 - 60
urzadzenia)
Sciana NW 72,6
PB2 Sciana SW 72,6
Sciana SE 72,6
Sciana NE 72,6
Dach 72,6
INSTALACIA POMOCNICZA IPPC
Homaogenizacja 72,5 480 60
Sciana NW 69,3
Ho Sciana SW 69,3
Sciana SE 69,3
Sciana NE 69,3

pkt 7. Planowane zuZycie gléwnych surowcow i materialdéw

pomocniczych przyjmuje brzmienie:

zywice fenolowe
zywice epoksydowe
aceton
2-metoksyetanol

- toluen

- zywice silikonowe

- zywice melaminowe
- papiery

- tkaniny baweiniane
- tkaniny szklane

~ Nomex

- guma w arkuszach
- folia miedziana

t

- 2400 Mg/rok,
- 520 Mg/rok,
- 320 Mg/rok,
- 15 Mg/rok,

- 50 Mg/rok,

- 50 Mg/rok,

- 50 Mg/rok,

- 1400 Mg/rok,
- 600 Mg/rok,
- 850 Mag/rok,
- 15 Mg/rok,

- 200 Mg/rok

- 20 Mg/rok




Planowane zuzvycie gidwnych mediow:

- energia elektryczna
- clepto — para technologlczna - ok. 135 000 Gl/rok,
- ok. 150 000 m?/rok,
- ok. 13 000 m3/rok.

~ gaz ziemny

- woda przemystowa

- ok. 7 000 00C

kWh/rok,

2. W rozdziale III. Warunki wprowadzania do drodowiska
substancji i energii
pkt 1.1, Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas
nermainego funkcjonowania instalacji oraz warunki
wprowadzania ich do powietrza przyjmuje brzmienie:
Dopuszczalna
Parametry emit wartosc¢ stezenia
ara Y ora \ 70
w przeliczeniu na
] . Substancja | wegiel organiczny
:;ﬁtora Zrodio emisji :',j;;z‘ﬂziﬂ;z zanieczysz- w warunkach
Wysokosé |Srednica| ©*0Jaca umown\;ch
[m] [m] [mg/m~,]
Standard emisyjny
51
Skolektorowane |dopalacz
odciggl ze termiczno- Lotne zwigzki
E1l wszystkich linil regenera- 14,0 2,0 arganiczne 50
powlekania cyiny (LZO)

Standard emisyjny Sz dla procesu powlekania, wyrazony jako procent

masy LZO zuzytych w ciggu
odzyskanych, ponownie uzytych w tym procesie, wynosi 20 %.

Emisia roczna z instalacii IPPC:

LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel

33 Mg/rok.

roku,

grganiczny {(suma)

powiekszone] 0 mase LZO

pkt 1.3. Instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC
przyimuje brzmienie:

Parametry emitora
P . Substancja Wielkos¢ emisji
Nr Zrodto Urzadzenia . p i
emitora | emisji redukcyjne | Wysokosé | Srednica zanieczyszcza dopuszczaine]
[m] [m] jaca fkg/h]
Fenol 0,00253
Odciag o Formaldehyd | 0,00462
E26 Z prasy - 14, 0,8
Hoesch Metanal 0,02486
Aceton 0,00253




Qdciag z pity | Cykion nr 2 Pyl ngdtem 0,03080
E27 Jarama o sprawnosci 4,0 0,6 -
i D36 "S5 % T | Ry EewieszanY | 0,03080
Odclag Pyl ogdlem 0,06490
z mE‘?ZY” Cyklon nr 3
E28 wyd'zmtu o sprawnoscl 5,0 0,6
obrébki o ! ' Pyt zawleszony | g ngag0
95% PM10 !
tworzyw
sztucznych
) Pyl ogdlem 0,01397
Sdcta_g Cyklon nr 1
£29 formatyzerki o spgag,v:/nosci 7,0 0,3 Pyt zawleszony 0,01397
Halzma " PM10
0,00022
Odiag o 0,00066
E30 ;prasy‘ _ 14,0 0,25 Formaldehyd '
iy Metanol 0,00176
kamp (PE)
Aceton 0,00022
Fenol 0,00044
Odciag 0,00528
E31 2 prasy - 14,0 1,0 Formaldehyd d
Becker Metanol 0,00473
Aceton 0,00044
Odciag z pity | Cykion nr 4 Pyt ogdtem 0,22550
E32 D16, D21, 0 sprawnosc 9,0 0,5 ‘ :
Jaroma 90% Py) awieszony | 0,22550
0,00044
Odciag Fenol -
,00176
£33 ;-prasy]k . 15,0 0,6 Farmaldehyd
plempe am Metanal 0,00451
Aceton 0,00044
Qdclag ze Weglowodory
0,0
fj;anowlska alifatyczne 0061
E34 hartowanla - 9,0 0,3)(0,4 Weg“awodory
panewek aromomaty- 0,00061
w oleju czne
Odciag Pyl ogdtem 0,21450
ééﬁ%ﬂz‘fnia Cyklon nr 5
E35 i o spg&;&;{:oscl 8,0 0,5 Pyt zawleszony 0,21450
przekrawacz PM10
U701
Fenol 0,00007
[ 0,00
E36 Dd_c'iqgk-zlil ) 4,0 0,25 Farinaldehyd 037
zwijard Metanol 0,00062
Aceton 0,00006
Fenal 0,00005
. 0,000
£37 Odglqgklz;\alzs } 4.0 0,25 Formaldehyd 22
zwijarki Metanol 0,00043
Aceton 0,00004
Fenol 0,00002
i 0,00022
E38 Odslq?(isz : 4,0 0,15 Formaldehyd ‘
zwijar Matanol ,00025
Aceton 0,00002




Fenol 0,00024
Odciag ze
E39 zwijarki N29 - 5,0 05 |Formaldehyd 10,00083
i N30 Metanol 0,00247
Aceton 0,00024
Fenol 0,00006
i 0,00029
E40 Odlclla_? .252 } 4,0 0,25 Formaldehyd
Zwijard Metanal 0,00063
Aceton 0,00006
Fanol 0,0000%
Ea1 OdEiq?{'Z§21 ) 4.0 0,25 Formaldehyd 0,00016
zwipark Metanal 0,00088
Aceton 0,00009
Fenol 0,00011
i 0,00057
E42 Od5|aglJ 'Ziﬁ _ 4,0 0,25 Formaldehyd
awijarkd Metano 0,00111
Acefon 0,00011
Fenol 0,00012
0,00074
E43 Od_g!ag ze B 4,0 0,3 Formaldehyd
zwijarki N2& Metanol 0,00121
Aceton 0,00012
Cdclag do Cyklon nr 6 Pyl ogdlem 0,07480
E44 obrobki ruri | o sprawnosci 2,5 0,6x0,6 ;
pretow P39 " | byt zawieszony | 0,07480
E45 quag . B 3,0 0,15 alifatyczne
Z pieca nr weglawadory | 5 agog2
aromatyczne !
Weglowodory 0,00003
E46 (ZJdtl:lIa%g . _ 7.0 0,15 alifatyczne
p WQQIOWOC‘OI—Y 0,00003
aromatyczne
Pyt ogdlem 0,00202
Pyt zawleszony | g gp202
PM10 '
E47 Kociot ) 6,5 0,35 Tienek wegla | 0,04853
Wanson Dwutl k
wutleng 0,17254
azotu
Dwutlenek 0.01078
siarki !
Fenol 0,00021
i 0,00066
£48 OdEIa_g ze _ 6,5 0,25 Formaldehyd
zwijarki N27 Metanol 0,00222
Aceton 0,00022
Odciag Filtr
z urzgdzen wiokninowy
E49 zainstalowan o] 5,0 0,5 Pyt ogatem 0,06490
ych na skutecznosci
Wydziale NKJ 59,95%
E50 Kociot gaz. - 24,0 0,4 Pyt ogotem 0,000058
o mocy 1060 -
kW Pyt zawieszany 0,000057

PM10




Tlenek wegla 0,027900
Dwutlenek 0,203300
azotu
Dwutlenek 0,009200
siarkl

Emisja roczna z instalacji powigzanej z IPPC:

- fenal -'0,021 Mg/rok,

- formaldehyd - 0,067 Mg/rok,

- metanol - 0,210 Mg/rok,

- aceton - 0,021 Mg/rok,

- pytogotem - 1,243 Mg/rok,

- pylzawieszony PM10 - 1,123 Mg/rok,

- tlenek wegla - 0,209 Mg/rok,

- dwutlenek azotu - 1,531 Mg/rok,

- dwutlenek siarki - 0,0814 Mg/rok,

- weglowodory alifatyczne - 0,00012 Mg/rok,

- weglowodory aromatyczne - 0,00012 Mg/rok.

w pkt 4.1. Wytwarzanie odpadow
ppkt 4.1.1. Odpady niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

Ilos¢ odpadéw
Lp. | Kod Rodzaj odpadu
[Mg/a]
1 07 02 04* Inne rozpuszgqun!kl orgam;zne, rozkwory 20,000
z przemywania | ciecze macierzyste
) 12 01 09* O‘dpado.we gmuISJe i roztv'vory z obrobki metali 10,000
nie zawlerajgce chlorowcaw
3 13 01 05* Emulsje DiE_]OWE': niezawierajgce zwigzkow 10,000
chlorowcoarganicznych
Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce
E
4 130110 zwigzkow chlorowcoorganicznych 2,000
Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe
5 13 02 05* | i smarowe niezawlerajace zwigzkow 5,000
chlorowcoorganicznych
Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe
*® !
6 1130206 emarowe 3,000
Inne oleje silnikowe, przektadniowe
E3 '
7 13 02 08 | smarowe 1,200
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
« | elektroizolatory oraz nosniki ciepta
8 130307 niezawierajace zwiazkow 2,500
chlorowcoorganicznych
Sorbenty i materiaty filtracyjne {w tym filtry
9 15 02 02* o|e3ow§ meu_mte w innych gr'u.pach),. tkanln_y 4,000
do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substanciami
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niebezpiecznymi (np. PCB)

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne

10 |16 02 13* | elementy inne niz wymienione 16 02 0% do 1,000
16 02 12
Chemikalia laborataryjne i analityczne (np.

11 | 16 05 D6* odczynniki chemiczne) zawierajace substancje 0.100
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw !
laboratoryjnych i analitycznych

12 |16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe 5,00

13 |16 06 02* | Baterie | akumulatory niklowokadmowe 0,300

w pkt 4.1. Wytwarzanie odpadow
ppkt 4.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

Ilosc odpaddw

Lp. | Kod Rodzaj odpadu
[Mg/a]

1 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych 1200,0
Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony

2 08 03 18 w 08 03 17 1,0

3 12 01 01 Odpa’dy z toczenia | pitowania zelaza oraz jego 3,0
stopow

4 12 01 03 O_dpady z toczenia | pitowania metali 3,0
niezelaznych

5 12 01 05 Odpady z toczenia | wygtadzania tworzyw 300,0
sztucznych

6 i5 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 500,0

7 15 01 Q2 | Opakawania z tworzyw sztucznych 40,0

8 15 01 03 | Opakowania z drewna 20,0

9 15 01 04 | Opakowania z metall 10,0

10 | 1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe 50,0

11 |15 01 07 | Opakowania ze szlda 1,0
Sarbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

12 | 15 02 03 | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 2,0
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

13 | 16 01 03 | Zuzyte opony 1,0
Zuzyte uradzenia inne niz wymienione

14 11602141 15 02 09 do 16 02 03 1,5
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz

15 1160216 wymienione w 16 02 15 15

16 {16 06 04 | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 0,1
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17 |16 80 01 | Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 0,1

Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
18 |17 01 07 odpadowych materiatow ceramicznych i

elementéw wyposazenia inne niz wymienione 100,0
w 17 01 06
19 | 17 04 05 | Zelazo i stal 200,0
50 |17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione 5,0

w1l70601i170603

w pkt 4.2, Zrédla powstawania odpadéw, miejsca i sposéb
magazynowania odpadow, sposéb gospodarowania odpadami
ppkt 4.2.1. Odpady niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

1) 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

a) miejsca powstawania odpaddéw:

QOdpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacja IPPC
w wyniku wymiany emulsji olejowych w prasach oraz pozostatych
urzadzeniach do obrobki mechanicznej elementdw =z tworzyw
sztucznych i z metali. Odpad stanowi emulsja wodno-olejowa zawiera
mieszanine wysokorafinowanych olejow, niezawierajacych zwigzkow
chlorowcoorganicznych, ktéra po pewnym czasie uzytkowania [ub
przechowywania utracita pierwotne wilasciwosci i nie nadaje sie do
uzytkowania.

b) miejsca magazynowania odpadow:

Wytworzone odpady olejowe magazynowane s3a selektywnie
w szczelnym metalowym pojemniku. Oznakowane, zamykane
pojemniki magazynowane sg na szczelnej powierzchni betonowej.
Magazyn zabezpieczony jest przed dostepem osdb nieuprawnionych.
Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania ewentualnych
wyciekow, sprzet gasniczy i instalacje wywiewna.

c) sposob postepowania z odpadem:

Po przeprowadzeniu badan odpaddw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
beda firmie posiadajacej zezwolenia na prowadzenie okreslonego
przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. R9 - rafinacja
oleju).

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Emulsja wodno-olejowa zawiera mieszaning wysokorafinowanych
olejow, niezawierajacych zwiazkow chlorowcoorganicznych.
Temperatura wrzenia tych olejow wynosi 350 - 500°C. Oleje te
wystepujg w postaci ciektej o barwie od z6itej do jasnobrazowej. 53 to
clecze nierozpuszczalne w wodzie, palne, a zapton nastepuje od
otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni.

Wtasciwosci: H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe”,

2) 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
zwiazkdw chlorowcoorganicznych

a) miejsca powstawania odpaddw:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg IPPC

w  wyniku wymiany olejow w ukiadach hydraulicznych prasy

i wozka widlowego. Odpad stanowig zuzyte oleje hydrauliczne, bedace
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mieszaning wysokorafinowanych olejow minerainych, niezawierajgce
zwigzkéw  chlorowcoorganicznych, kidra po pewnym  czasie
uzytkowania lub przechowywania utracita pierwotne wiasciwosci i nie
nadaje sie do uzytkowania.

b) miejsca magazynowania odpadow:

Wytworzone odpady olejowe magazynowane sg selektywnie
w szczelnym  metalowym  pojemniku.  Oznakowane, zamykane
pojemniki magazynowane s na szczelnej powierzchni betonowe].
Magazyn zabezpieczony jest przed dostgpem osdb nieuprawnionych.
Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania ewentualnych
wyciekdw, sprzet gasniczy i instalacje wywiewna.

¢) sposob postepowania z cdpadem:;

Po przeprowadzeniu badan odpadéw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
beda firmie posiadajgcej zezwolenia na prowadzenie okresionego
przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. R9 - rafinacja
oleju),

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

W skiad odpadu wchodzg zuzyte oleje hydrauliczne, bedace mieszaning
wysokorafinowanych olejéw mineralnych, niezawierajace zwigzkdw
chlorowcoorganicznych. Oleje mineralne sg mieszaning wyzszych
weglowodoréw. Temperatura wrzenia tych olejéw wynosi 350 - 500°C.
Oleje te wystepujg w postaci cieklej o barwie od zottej do
jasnobrazowej. Sa to ciecze nierozpuszczalne w wodzie, palne,
a zapton nastepuje od otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni.
Wiasciwosci: H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe,

3) 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekiadniowe
i smarowe

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg iPPC

w wyniku wymiany olejéw w silnikach i przektadniach urzadzen

mechanicznych. Odpad stanowig oleje syntetyczne o réznej budowie

chemicznej, najczesciej polialfaclefiny, estry i poliestry, ktdre zostaty

otrzymane na drodze syntezy chemicznej i po pewnym czasie

uzytkowania lub przechowywania utracily pierwotne whasciwosci | nie

nadaje sie do uzytkowania.

b) miejsca magazynowania odpadow:

Wytworzone odpady olejowe magazynowane sg selektywnie

w szczelnym metalowym pojemniku, Oznakowane, zamykane

pojemniki magazynowane s3 na szczelnej powierzchni betonowe].

Magazyn zabezpieczony jest przed dostgpem osob nieuprawnionych.

Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zblerania ewentualnych

wyciekow, sprzet gasniczy i instalacje wywiewng,

c) sposcb postepowania z odpadem:

Po przeprowadzeniu badarn odpadéw olejowych i ustaleniu na tej

podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane

bedg firmie posiadajgcej zezwolenia na prowadzenie okresionego

przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. R9 - rafinacja

oleju}.

d) podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:

Oleje syntetyczne sg olejami o roznej budowie chemicznej, najczesciej

polialfaolefiny, estry i poliestry, ktére zostaty otrzymane na drodze

syntezy chemicznej. Oleje syntetyczne majq dobre wtasnosci
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smarujace i sg bardziej odporne na procesy starzenia i utleniania. Sg to
ciecze nierozpuszczalne w wodzie, palne, a zapton nastgpuje od
otwartego ptomienia lub goracej powierzchni.

Wiasdciwosci: H3 - fatwaopalne”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe,

4) 13 02 08* Inne oleje siinikowe, przektadniowe i smarowe

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji IPPC oraz w instalacji technologicznie
zwigzanej z instalacjg IPPC w wyniku wymiany olejow w siinikach
i przekfadniach  urzadzen  mechanicznych. Odpad  stanowig
przepracowane oleje i smary, bedac mieszaning wysokorafinowanych
olejow mineralnych, ktére po pewnym czasie uzytkowania lub
przechowywania utracity pierwotne wiasciwosci i nie nadajg sie do
uzytkowania.

b) miejsca magazynowania odpaddéw:

Wytworzone odpady olejowe magazynowane sg selektywnie
w szczelnym metalowym pojemniku. Oznakowane, zamykane
pojemniki magazynowane sa na szczelnej powlerzchni betonowej.
Magazyn zabezpieczony jest przed dostepem oséb nieuprawnionych.
Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania ewentualnych
wyciekdw, sprzet gasniczy i instalacje wywiewng,

¢) sposéb postepowania z odpadem:

Po przeprowadzeniu badan odpaddéw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
beda firmie posiadajacej zezwolenia na prowadzenie okreslonego
przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. RS - rafinacja
oleju).

d) podstawowy sktad chemiczny | wlasciwosci:

W skiad odpadu wchodzg przepracowane oleje i smary, bedace
mieszaning wysokorafinowanych olejow mineralnych i dodatkow
uszlachetniajacych w ilosci <10 %. Odpad ten powstaje w wyniku
wykonywania przegladéw i konserwacji urzadzen. Oleje te wystgpujg
w postaci ciektej o barwie od zoitej do jasnobrgzowej. Sg to ciecze
nierozpuszczaine w wodzie, sa to ciecze palne, a zapton nastegpuje od
otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni.

Wiasciwosci: H3 - tatwopalne”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe”

5) 1303 07* Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepla niezawierajace
zwiazkéw chlorowcoorganicznych.

a) miejsca powstawania odpaddéw:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg

IPPC w wyniku wymiany olejow w ukfadach grzewczych urzadzen

produkcyjnych (wanna hartownicza). Odpad stanowig przepracowane

oleje, bedac mieszaning wysokorafinowanych olejow mineralnych,
niezwierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych, ktére po pewnym
czasie uzytkowania lub przechowywania utracity pierwotne wiasciwosci

i nie nadaje sie do uzytkowania.

b) mieisca magazynowania odpaddw:

Wytworzone odpady olejowe magazynowane 5§ selektywnie

w szczelnym metalowym pojemniku.  Oznakowane, zamykane

pojemniki magazynowane sg na szczelnej powierzchni betonowej.

Magazyn zabezpieczony jest przed dostepem oséb nieuprawnionych.
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Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania ewentualnych
wyciekdw, sprzet gasniczy i instalacje wywiewna.

¢) sposob postepowania z_odpadem:

Po przeprowadzeniu badan odpaddéw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
beda firmie posiadajgcej zezwolenia na prowadzenie okreslonego
przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. RS - rafinacja
oleju).

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasclwosci:

W skiad odpadu wchodzg przepracowane oleje, bedace mieszaning
wysokarafinowanych olejow mineralnych, niezawierajace zwigzki
chlorowcoorganicznych. Oleje mineralne sg mieszaning wyzszych
weglowodoréw.Temperatura wrzenia tych olejéw wynosi 350-500°C.
Oleje te wystepuja w postaci cieklej o barwie od zoftej do
jasnobrazowej. Sa to ciecze nierozpuszczalne w wodzie, palne,
a zapton nastepuje od otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni,
Wiadciwosci: H3 - ,atwopalne”, H5 - ,szkodliwe”.

6) 150202 * Sorbenty i materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) 1 ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.PCB)

a) miejsca powstawania odpaddéw:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach w wyniku zanieczyszczenia
czyéciw olejeml. Odpad powstaje rowniez w wyniku zebrania
sorbentami rozlewdw olejow. Odpad stanowia bawetniane ubrania
i ochronne szmaty zanieczyszczone olejami, smarami.

b} mieisca magazynowania odpadow:

Zanieczyszczone czysciwo jest okresowo magazynowane w stalowych
beczkach znajdujacych sie przy stanowiskach pracy. Beczki oznaczone
sa kodem odpadu. Docelowo odpad gromadzony jest w 200! beczkach
w magazynie odpaddw niebezpiecznych, na szczelnej powierzchni
betonowej. Magazyn zabezpieczony jest przed dostgpem os6b
nieuprawnionych. Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania
ewentualnych wyciekow, sprzet gasniczy i instalacje wywiewna,

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do unieszkodliwiania uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenla w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:

Weglowodany (celuloza) zanieczyszczone weglowodorami. Odpady te
wystepujg w postaci statej.

Wiadciwosci: H3 - ,fatwopaine”, HS - ,szkodliwe”

7) 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 012

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego oswietlenia w halach
produkcyjnych oraz w pomieszczeniach biurowo-administracyjnych.
Odpad stanowig zuzyte Swietlowki.

b) mieisca magazynowania odpadow:

Zuzyte Swietlowki sg gromadzone w specjalistycznym kontenerze
wykonanym ze sztywnej tektury dostarczonym przez odbiorce tego
odpadu. Kontener jest szczelny, a jego konstrukcja zapobiega
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uszkodzeniu odpadowych swietléwek. Kontener jest zlokalizowany
w magazynie odpaddw niebezpiecznych, na szczelnej powierzchni
betonowej. Magazyn zabezpieczony jest przed dostepem o0sob
nieuprawnionych. Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania
ewentualnych wyciekdw, sprzet gasniczy i instalacie wywiewna.

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do unieszkodiiwiana uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Polimery syntetyczne (polietylen (PE), polipropylen (PP), stopy metali
zelaznych (stal), metale niezelazne (aluminium, miedz, oftow, nikiel,
kadm, rte¢), stopy metali niezelaznych (mosiadz), kwarc.

Wiasciwosci: H14 - ,ekotoksyczne”.

8) 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych
a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg IPPC
(laboratorium) w wyniku wymiany przeterminowanych odczynnikow.
Odpad stanowig substancje zrace, toksyczne dla srodowiska wodnego,
tatwopaine (kwasy stezone, sole, zasady, rozpuszczalniki).

b) miejsca magazynowania odpaddéw:

Odpad w postaci przeterminowanych odczynnikéw jest gromadzony
w oryginalnych opakowaniach szklanych badz wykonanych z tworzyw
sztucznych, szczelnie zamknigtych. Odpadowa mieszanina odczynnikow
jest gromadzona w szczelnym, zamykanym kontenerze wykonanym z
tworzywa sztucznego, na terenie pomieszczenia laboratorium, na
szczelnej powierzchni betonowej. Miejsce magazynowania odpadu jest
oznaczone. Magazyn zabezpieczony jest przed dostepem o0sob
nieuprawnionych. Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania
ewentualnych wyciekdw, sprzet gasniczy i instalacje wywiewna.

¢) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do unieszkodliwiania uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Sa to substancje zrace, toksyczne dla srodowiska wodnego, tatwopalne
(kwasy stezone, sole, zasady, rozpuszczalniki). Ze wzgledu na szeroki
zakres stosowanych odczynnikdw ich karty charakterystyk sa dostepne
w siedzibie Wnioskodawcy.

Wiadciwosci: H1 - ,wybuchowe”, H2 - ,utleniajace”, H3 - ,fatwopalne”,
H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe”, H6 - ,toksyczne”, H7 -
Jrakotwdércze”, H10 - ,dziatajace szkodliwie na rozrodczos$c”, Hil -
LMmutagenne”.

9) 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjq IPPC
w  wyniku  wymiany  zuzytych  akumulatoréw w  wozkach
akumulatorowych. Odpad stanowig zuzyte akumuiatory.
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b) miejsca magazynowania odpadow:

Odpad jest magazynowany selektywnie w szczelnym kontenerze na
powierzchni  betonowej. Miejsce magazynowania odpadu jest
oznaczone. Magazyn zabezpieczony jest przed dostepem o0séb
nieuprawnionych, Magazyn wyposazony jest w sorbenty do zbierania
ewentualnych wyciekdw, sprzet gasniczy i instalacie wywiewna.

¢) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do unieszkodiiwiania uprawniongj firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosg]:

Zuzyte akumulatory skiladaja sie z elementéw metalowych (stal),
elektrod olowianych i elementow wykonanych z tworzyw sztucznych,
takich jak PE czy PP, w ktdrych role elektrolitu spetnia wodny roztwér
kwasu siarkowego.

Wiasdciwosci: H5 - ,szkodliwe”, H8 -, Zrace”.

10) 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii zasilajacych
urzadzenia elektroniczne. Odpad stanowig zuzyte baterie.

b) miejsca magazynowania odpaddw:

Zuzyte baterie magazynowane w oznaczonym kodem odpadu
pojemniku wykonanym z tworzywa sztucznego, w wyznaczonym
miejscu pomieszczenia biurowo-administracyjnego.

¢) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do unieszkodliwiania uprawnionej firmie
posiadajgacej stosowne =zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Zuzyte baterie NiCd sktadajg sie z dwodch pierwiastkow - nikiu
(w formie wodorotlenku niklowego) oraz kadmu. Trzeci skiadnik,
stosowany jako elektrolit, to przewainie roztwor wodorotlenku
potasowego (KOH). Obudowa baterii przewaznie jest metalowa
w ostonie z tworzyw sztucznych,

Wiasciwosci: H5 - ,szkodliwe”, H8 - ,2Zrace.

11) 07 02 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory

z przemywania I ciecze macierzyste.

a) miejsca powstawania odpaddw:

Odpady wytwarzane w instalacji IPPC. Odpad w postaci cieklej, w sktad
ktorego wehodzi mieszanina rozpuszczalnikow organicznych.

b) miejsca magazynowania odpadow;

Odpady magazynowane s w wyznaczonym i opisanym miejscu na
terenie magazynu odpaddw niebezpiecznych. Magazyn posiada
utwardzone | szczelne podtoze. Magazyn jest zabezpieczony przed
dostepem o0sob nieupowaznionych. Magazyn wyposazony jest
w sorbenty - érodki do zbierania ewentualnych wyciekdw tych odpadow
oraz w sprzet gaéniczy i zabezpleczenie przeciwpozarowe. Odpady
magazynowane sg W sposob selektywny, w szczelnych | oznakowanych
metalowych beczkach. Miejsce magazynowania oznakowane jest
tabliczka informujaca o rodzaju magazynowanego odpadLt.
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¢} sposob postepowania z odpadem:
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady przekazywane sg do

odzysku lub unieszkodliwiania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu
stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
cdpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny | wiasciwosci:

Odpad w postaci cieklej, w sklad ktérego wchodzi mieszanina
rozpuszczalnikéw organicznych stosowanych na terenie spétki. Ciecz
bedaca mieszaning zwigzkdw organicznych takich jak weglowodory
aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany, ketony.

Wiadciwosci: H3 ~ fatwopalne”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe,

12) 1302 05*% Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w Instalacji technologicznie zwiazanej z instalacjg IPPC
w wyniku wymiany olejow w silnikach i przektadniach urzadzen
mechanicznych, W skiad odpadu wchodza przepracowane oleje
silnikowe, przekladniowe i smarowe, bedace mieszaning
wysokorafinowanych olejéw mineralnych, niezawierajace zwigzki
chlorowcoorganicznych,

b) miejsca magazynowania odpaddw:

Odpady magazynowane sa W wyznaczonym i opisanym migjscu na
terenie magazynu odpaddw niebezpiecznych., Magazyn posiada
utwardzone i szczelne podioze. Magazyn jest zabezpieczony przed
dostepemn 0so6b nieupowaznionych., Magazyn wyposazony jest
w sorbenty - érodki do zbierania ewentualnych wyciekéw tych ocdpadow
oraz w sprzet gasniczy i zabezpieczenie przeciwpozarowe. Qdpady
magazynowane sg w sposob selektywny w szczelnych i oznakowanych
pojemnikach stalowych.

¢} sposdb postepowania z odpadem:

Po przeprowadzeniu badan odpaddow olejowych przez wytwoérce lub
odbiorce (potwierdzonych stosowng umowg) i ustaleniu na tej
podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami,
przekazywane beda firmie posiadajgcej zezwolenia na prowadzenie
okreslonego przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np.
R 9 - rafinacja oleju).

d) podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:

Odpady te zawierajg w swym skladzie weglowodory, w tym produkty
ich rozktadu i utlenienia jak wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne oraz zanieczyszczenia mechaniczne przedostajace sig
w trakcie uzytkowania olejow. Temperatura wrzenia tych olejdw wynosi
350-500°C. Oleje te wystepujg w postaci ciekiej o barwie od zéttej do
jasnobrazowej. Sa to ciecze nierozpuszczalne w wodzie, palne,
a zapton nastepuje od otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni.
Wiasciwosci: H3 - latwopalne”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe”.

13) 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali
niezawierajace chlorowcow

a) miejsca powstawania odpaddw:

Odpad powstaje w instalacii technologicznie zwigzane]j z instalacjg IPPC
w zwiazku =z procesem obrobki mechanicznej 1 koniecznoscig
przeprowadzania przegladu urzadzen i ich statej konserwacji.
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b} miejsca magazynowania odpadow:

Zuzyta emulsja olejowa jest gromadzona w szczelnych pojemnikach
stalowych. Pojemniki s zamykane | odpowiednio oznakowane.
Odpadowy olej do czasu przekazania jest gromadzony w magazynie
odpaddw niebezpiecznych. Pomieszczenie posiada betonowe, szczelne
podtoze, bez wpustow podtogowych, jest wentylowane grawitacyjnie.
W pornieszczeniu znajduja sie sorbenty przeznaczone do zebrania
ewentualnego wycieku oleju. Magazyn jest =zabezpieczony przed
dostepem niepowotanych osoéb.

¢) sposdb postepowania z odpadem:

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad bedzie przekazywany
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia. Odpady
w pierwszej kolejnosci bedg przekazywane do odzysku, a jesli to bedzie
nieuzasadnione technologicznie badZz ekonomicznie to odpad bedzie
przekazywany do unieszkodliwienia.

d) podstawowy skitad chemiczny i wiasciwosci:

Ciecz bedaca mieszaning wody (95-97% wody) i koncentratu
chtodziwa, w skiad ktérego wchodzi olej mineralny, emulgatory,
stabilizatory | Inhibitory oraz drobna frakcja czastek metali
niezelaznych.

Wiasciwosci: H5 - ,szkodliwe.

w pkt 4.2, Zrédia powstawania odpaddéw, miejsca i sposob
magazynowania odpaddéw, sposdb gospodarowania odpadami
ppkt 4.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

1) 07 02 13 Odpady z tworzyw sztucznych
a) miejsce powstawania opadow:
Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad zawiera zywice,
tkanine szkiana, bawetniang iub papier powleczony zywicami.
b) miejsce magazynowania odpaddw:
e w instalacjl IPPC odpady gromadzone sg na metalowych
stelazach i w siatkowych kontenerach zlokalizowanych
w wyznaczonym miejscu na zewnatrz hali. Miejsce gromadzenia
odpadu jest wybetonowane, zabezpieczone przed negatywnym
wptywem czynnikow atmosferycznych,
e w instalacji pomocniczej odpadowe zywice magazynowane sg
w  szczelnych, zamykanych  kontenerach  wykonanych
z tworzywa sztucznego, ktére sg zlokalizowane w wyznaczonym
miejscu pomieszczenia homogenizacji, Pomieszczenie posiada
szczelne podicze, jest wentylowane mechanicznie.
Pomieszczenie to posiada zabezpieczenia wymagane dla strefy
zagrozenia wybuchem.
s w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg IPPC odpady
w postaci $cinkéw sg magazynowane na metalowych stelazach,
umieszczonych na wadzkach zlokalizowanych w wyznaczonym
miejscu na zewnatrz hali. Miejsce gromadzenia odpadu jest
wybetonowane, zabezpieczone przed negatywnym wplywem
czynnikdw atmosferycznych.
¢) sposoh postepowania z odpadem:
Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodiiwienia
uprawnionej firmie posiadajace] stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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d) podstawowy skiad chemiczny | wtasciwosci;

Odpad zawiera 2ywice fenolowo-formaldehydowe, silikonowe,
melaminowe, epoksydowe oraz nosniki (tkanina szklana, bawetniana,
papier) powleczane zywicami. Ze wzgledu na sktad nie stanowi
zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

2) 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony
w 08 03 07

a) miejsce powstawania odpaddéw:

Odpad powstaje w pomieszczeniach biurowo - administracyjnym
w wyniku wymiany zuzytych tonerdw do drukarek na nowe. Odpad
stanowig zuzyte tonery.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpad magazynowany jest w wyznaczonym miejscu pomieszczenia
biurowe - administracyjnego, w kartonowych oryginalnych
opakowaniach.

¢) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Jest to odpad w postaci statej, nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia
dla otoczenia. Ze wzgledu na skifad nie stanowi zagrozenia dia
srodowiska naturalnego.

3) 120101 Odpad z toczenia i pilowania Zzelaza oraz jego
stopow

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg IPPC
w wyniku obrébki mechanicznej zelaznych pretdéw przeznaczonych na
rdzenie do rur. Odpad stanowi zelazo i jego stopy.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpad jest gromadzony w oznaczonych beczkach wykonanych
z tworzywa sztucznego, w wyznaczonych miejscach Wydziatu PB.
Pomieszczenie posiada szczelne, betonowe podtoze.

¢) sposab postepowania z adpadem:

Odpady przekazywane s do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci:

Odpad wystepuje w postaci statej, jest nietoksyczny, nie stwarza
zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na sktad nie stanowi zagrozenia
dla srodowiska naturalnego.

4) 12 01 05 Odpad z toczenia i pilowania metali niezelaznych

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w Instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg IPPC
w wyniku obrébki mechanicznej rdzeni. Odpad stanowi miedz
i mosiadz,

b) miejsce magazynowania odpadéw:

Odpad jest gromadzony w oznaczonych beczkach wykonanych
z tworzywa sztucznego, w wyznaczonych miejscach Wydziatu PB.
Pomieszczenie posiada szczelne, betonowe podtoze.




c) sposob postepowania z odpadem:
Odpady przekazywane sg do odzysku Iub unieszkodliwienia

uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

W odpadzie dominuje miedz i mosiadz. Odpad w postaci state].
Nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na
sktad nie stanowi zagrozenia dla $rodowiska naturalnego.

5) 120105 Odpad z toczenia i wygladzania tworzyw
sztucznych

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacig IPPC

w wyniku toczenia | szlifowania phyt, rur i pretéw wykonanych

z materiatdw elektroizolacyjnych. Odpad stanowig nosniki pokryte

roznorodnymi zywicami.

b) miejsce magazynowania odpadow:

» odpady w postaci pytéw gromadzone s w cyklonach, ktére sg
oprozniane do workéw wykonanych z tworzyw sztucznych i sg
gromadzone obok hali na szczelnym podiozu, w miejscu
zabezpieczonym przed negatywnym wptywem czynnikow
atmosferycznych,

« odwodniony osad z osadnika przy pile Promor jest okresowo
gromadzony w workach wykonanych z tworzywa Ssztucznego
umieszczonych na paletach. Odpad magazynowany jest na
zewnatrz hali Wydzialu PE, podioze jJest szczelne,
wybetonowane, zabezpieczone przed negatywnym wypltywem
czynnikéw atmosferycznych.

) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku |ub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci:

W skiadzie chemicznym mozna wyrdzni¢ nosniki pokryte réznorodnymi
zywicami. Sklad chemiczny jest taki sam jak odpadéw o0 kodzie
07 02 13. Ze wzgledu na sktad nie stanowig zagrozenia dla srodowiska
naturainego.

6) 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad stanowiq tekturowe
tuleje oraz papierowe opakowania.

b) mieisce magazynowania odpadow:

Opadowe opakowania papierowe | tekturowe gromadzone s3
w kontenerach metalowych badZz na metalowych stelazach
w wydzielonych miejscach Wydziatu PE oraz w wyznaczonym miejscu
wydziatu PB. Odpady sg magazynowane selektywnie,

¢) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

W skladzie chemicznym dominuje celuloza, lignina z dodatkiem
wypekiaczy, -barwnikow | stabilizatorow. Odpad wystepuje w postaci
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statej, jest nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dla otoczenia. Ze
wzgledu na sktad nie stanowi zagrozenia dia srodowiska naturalnego.

7) 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych

a) mieisce powstawania odpadéw:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad tworzg
wysegregowane opakowania z tworzyw sztucznych (folie, worki,
butelki, pojemniki itp.).

b)_miejsce magazynowania odpadow:

Odpadowe opakowania foliowe gromadzone sa w kontenerach
metalowych badz na metalowych stelazach w wydzielonych miejscach
Wydziatu PE oraz w wyznaczonym miejscu wydziatu PB. Odpady sg
magazynowane selektywnie.

¢) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku Ilub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Sktad chemiczny odpadu przedstawia sie nastepujaco: PE-HD, PE-LD,
PET, PCV, PP, wzbogacone substanciami pomocniczymi (barwniki,
plastyfikatory, wypeiniacze). Odpad wystepuje w postaci staltej, jest
nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dia otoczenia. Ze wzgledu na
sktad nie stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

8) 15 01 03 Opakowania z drewna

a) miejsce powstawania odpadéw:

Odpad powstaje gtdwnie w magazynach, w mniejszym stopniu
w instalacji technologicznie powigzanej z instalacig IPPC i w instalac]i
IPPC. Odpad tworzg potamane drewniane palety.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Nienadajgce sie do dalszego wykorzystania palety sa okresowo
magazynowane w wyznaczonym migjscu  magazynu odpaddw
niebezpiecznych oraz w wyznaczonym miejscu za Magazynem
Wyrobéw  Gotowych w  sposdb  zorganizowany. QOdpady sa
magazynowane selektywnie, w sposdb spryzmowany.

c) spasdb postepowania z ocdpadem:

Odpady przekazywane s3 do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Sktad chemiczny drewna jest ilogciowo zmienny, zalezny od gatunku
i stopnia wysuszenia. Drewno suszone zawiera ok. 55- 75% celulozy,
18-27% ligniny, 0,5-3% zywic 1 10-25% wody. Odpad wystepuje
w postaci stalej, jest nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dla
otoczenia. Ze wzgledu na skfad nie stanowi zagrozenia dla $rodowiska
naturalnego.

9) 15 01 04 Opakowania z metali

a) miejsca powstawania odpaddow:

Odpad jest wytwarzany we wszystkich instalaciach w wyniku
uszkodzenia metalowych beczek, w ktérych sa przechowywane badz
przywozone na teren zaktadu surowce.
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b) miejsca magazynowania odpadow:

Odpady magazynowane sg w wyznaczonym i opisanym miejscu na
terenie Wydzialu PE, w wyznaczonych miejscach wydzialu PB oraz
w Magazynie Surowcow i Materiatow. Miejsce magazynowania posiada
utwardzone | szczelne podioze. Miejsce magazynowania jest
zabezpieczone przed dostepem osob nieupowaznionych.

c) sposob postepowania z odpadem:

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilodci odpady przekazywane sg do
odzysku odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Odpad gtownie z metali zelaznych, staty, nietoksyczny, nie stwarza
zagroZenia dla otoczenia. Ze wzgledu na sktad nie stanowi zagrozenia
dla $rodowiska naturalnego.

10) 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach, Odpad tworza zmieszane
opakowania paplerowo- foliowe.

b) miejsce magazynowania odpaddw:

Odpadowe opakowania gromadzone sg w kontenerach metalowych
badz na metalowych stelazach w wydzielonych miejscach Wydziatu PE
oraz w wyznaczonym miejscu wydziatu PB. Odpady sg magazynowane
selektywnie.

¢) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Sktad chemiczny tego rodzaju odpadu pokrywa sie ze skladem
odpaddw o kodach 15 01 01 oraz 15 01 02. Ze wzgledu na sktad nie
stanowi zagrozenia dla $rodowiska naturalnego

1i) 15 01 07 OGpakowania ze szkla

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad w postaci szklanych opakowan po odczynnikach stosowanych
w laboratoriach (instalacja powligzana z instalacjg IPPC).

b) miejsca magazynowania odpadow:

Odpady magazynowane sg w wyznaczonym | opisanym miejscu na
terenie wydziatu PF. Migjsce magazynowania pecsiada utwardzone,
szczelne podioze. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed
dostepem oséb nieupowaznionych. CQOdpady magazynowane sg
w sposéb selektywny w szczelnych, oznakowanych kontenerach
metalowych badz na metalowych stelazach w wydzielonym migjscu.
Migjsce magazynowania oznakowane jest tabliczka informujaca
o rodzaju magazynowanego odpadu,

c) sposéb postepowania z odpadem;

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady przekazywane sa do
odzysku odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.”

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Odpad wystepuje w postaci statej, jest nietoksyczny, nie stwarza
zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na skiad nie stanowi zagrozenia
dla srodowiska naturalnego.




12) 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach w wyniku zanieczyszczenia
czysciw zywicami. Odpad wystepuje takze w postaci zuzytej odziezy
ochronnej.

b) miejsce magazynowania odpadéw:

Opad jest gromadzony w beczkach =z tworzywa sztucznego
w wyznaczonych miejscach przy szatniach pracowniczych.

¢) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:

Odpady te wystepuja w postaci statej. Ze wzgledu na skiad (zadna
z whasciwosci niebezpiecznych) nie stanowiag zagrozenia dla srodowiska
naturalnego.

13) 16 01 03 Zuiyte opony

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego ogumienia zaktadowych
srodkow transportu.

b) miejsce magazynowania odpaddw:

Wytworzony odpad jest magazynowany w wyznaczonym miejscu
w garazu. Podloze jest szczelne, pomieszczenie posiada grawitacyjng
wentylacje,

) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane s3 do odzysku Jub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Jest to odpad wystepujacy w postaci statej, o nastgpujacym skladzie
chemicznym: wyselekcjonowana mieszanina gumy, kauczuku, szkielet
stalowy, osnowa z witdkien poliamidowych. Jest to odpad wystepujacy
w postaci statej, nietoksycznej, nie wchodzacej w reakcje
z otoczeniem. Ze wzgledu na sklad (zadna z wiasciwosc
niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

14) 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niX wymienione
w 1602 09 do 16 02 13

a) miejsce powstawania odpaddéw:

Odpad stanowig urzgdzenia biurowe takie jak komputery, monitory,
drukarki itp., ktore z uwagi na stan techniczny lub zuzycie wynikajgce
ze znacznego czasu uzytkowania nie nadaja sie do dalszego
wykorzystania.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Wytworzony odpad jest magazynowany w wydzielonym pomieszczeniu
biurowym. Podtoze jest szczelne, pomieszczenie posiada grawitacyjng
wentylacje.

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Jest to odpad wystepujacy w postaci statej, nietoksycznej, nie
wchodzacej w reakcje z otoczeniem. Ze wzgledu na sktad (zadna
z wilasciwosci niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dia srodowiska
naturalnego.

15) 16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzef inne niz
wymienione w 16 02 15

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w wyniku prowadzenia samodzielnych napraw
urzadzen i wymiany wadliwego elementu na nowy (elementow ukiadéw
sterujacych w instalacji IPPC oraz sprzet biurowy).

b) miejsce magazyngowania odpadéw:

Odpad jest magazynowany w wydzielonym pomieszczeniu biurowym.
¢) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane s3g do odzysku fub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Jest to odpad wystepujgcy w postaci statej, nietoksycznej, nie
wchodzacej w reakcje z otoczeniem. Ze wzgledu na sktad (zadna
z whasciwodei niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dia Srodowiska
naturalnego.

16) 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03)

a) miejsce powstawania odpaddow:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii zasilajgcych
urzadzenia elektroniczne,

b} miejsce magazynowania odpadow:

Zuzyte baterie magazynowane sa w oznaczonym kodem odpadu
pojemniku wykonanym z tworzywa szfucznego, w wyznaczonym
miejscu pomieszczenia biurowo - administracyjnego.

c) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane s3 do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

W sktadzie chemicznym odpadu mozna wyrodzni¢ alkaliczny roztwor,
stosowany w charakterze elektrolitu, a takze cynk, tlenek
manganu(IV). Jest to odpad wystepujacy w postaci statej,
nietoksycznej, nie wchodzacej w reakcje z otoczeniem. Ze wzgledu na
sktad (zadna z whasciwoséci niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dia
srodowiska naturalnego.

17) 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacjl

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w wyniku wymiany magnetycznych (dyski twarde) lub
optycznych {plyty CD) nosnikow informacji. Powstaje giownie
w pomieszczeniach biurowo- administracyjnych.

b} miejsce magazynowania odpaddw:

Odpad jest magazynowany w oznaczonym kodem odpadu pojemniku
kartonowym badz wykonanym z tworzywa sztucznego w wyznaczonym
miejscu pomieszczenia biurowo — administracyjnego.
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) sposob postepowania z odpadem:

QOdpady przekazywane sg do odzysku [ub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

W odpadzie dominujg tworzywa sztuczne | metale. Jest to odpad
wystepujacy w postaci stalej, nietoksycznej, nie wchodzacej w reakcje
z otoczeniem. Ze wzgledu na sklad (zadna z wilasciwosci
niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

18) 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad moze powstaé w wyniku przeprowadzania remontédw budynkdw
nalezacych do Zaktadu. Odpad stanowi pokruszony beton, cegly, ptytki
ceramiczne.

b) miejsce magazynowania odpaddéw:

Opad powstaje okresowo, podczas prowadzenia prac remontowych
badz rozbidrkowych. W przypadku wytworzenia odpadu bedzie on
gromadzony w metalowym kontenerze w miejscu prowadzenia prac.

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci:

Jest to odpad wystepujacy w postaci statej, nietoksycznej, nie
wchodzacej w reakcje z otoczeniem, Ze wzgledu na sktad (zadna
z whasciwosci niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dla srodowiska
naturalnego.

19) 17 04 05 Zelazo i stal

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad moze powstad w wyniku przeprowadzania remontow budynkéw
nalezacych do Zakiadu. Odpad stanowia elementy z zelaza i jego
stopow.

b)._miejsce magazynowania odpadow:

Opad jest magazynowany w oznaczonym kodem odpadu pojemniku
kartonowym badz wykonanym z tworzywa sztucznego w wyznaczonym
miejscu Magazynu Surowcdw [ Materialdw oraz na zewnatrz przy
remontowanym obiekcie.

c) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

W jego skiad wchodzg elementy z zelaza i jego stopow (zelazo,
mangan, wolfram, wegiel). Odpad w postaci stalej. Nietoksyczny, nie
stwarza zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na sktad (zadna
z wlasciwosci niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dla srodowiska
naturainego.
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20) 17 06 04 Materialy izolacyjne Inne niZz wymienione
w1706 01i17 06 03

a} miejsce powstawania odpadow:

QOdpad powstaje w wyniku przeprowadzania remontow budynkéw i sieci
wodnej. Wystepuje gtownie jako odpad welny mineralnej, weiny
szkianej lub styropianu.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Opad powstaje okresowo, podczas przeprowadzania prac remontowych
badZz rozbidrkowych. W przypadku wytworzenia odpadu bedzie on
gromadzony w metalowym kontenerze w miejscu prowadzenia prac.

¢) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci;

W skiadzie chemicznym weiny szklanej wystepuje piasek kwarcowy,
sttuczka szklana, lepiszcze, w skiadzie wetny mineralnej dominuje
kamie bazaltowy. Styropian to porowate tworzywo sztuczne
otrzymane poprzez spienienie granulek polistyrenu zawierajgcych
porofor {np. eter naftowy). Jest to materiat nieodporny na dziatanie
rozpuszczalnikéw aromatycznych (np. benzen, toluen), olejéw,
smardw. S3 to odpady w postaci stalej, nietoksyczne, nie stwarzajg
zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na skiad (zadna z wtasciwosci
niebezpiecznych) nie stanowiq zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

3. W rozdziale IV. Zakres i spos6b monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci
emisji, w pkt 3. Monitoring emisji gazéw Ilub pyflow do
powietrza
ppkt 3.3. przyjmuje brzmienie:
Instalacja powigzana technologicznie z IPPC - pomiary nalezy
wykonywac na nastepujacych emitorach:
a) E26, E30, E31, E33, E36, E37, E38, £39, E40, E41, £42, E43,
E48 w zakresie substancji: fenol, formaldehyd, metanol, aceton,
b) E27, E28, E29, E32, E35, E44, E49 w zakresie pylu ogotem,
¢) E34, E45, E46 w zakresie substancji: weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne,
d) E47, E50 w zakresie substancji: pyt ogdtem, tlenek wegla,
dwutlenek azotu, dwutienek siarki,
Czestotliwos¢ wykonywania pomiarow 1 raz na 2 lata.

4, rozdziat VII. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji
i danych organowi wilasciwemu do wydania pozwolenia
przyimuje brzmienie:

Zobowiazuje sie operatora instalacji do:

1) Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu  srodowiska
i kontroli eksploatowanych instalacji okresionych w pktV
decyzji.

2) Przektadania w Wydziale Srodowiska Urzedu Miejskiego
w  Gliwicach oraz w Waojewodzkim Inspektoracie Ochrony
Srodowiska w Katowicach sprawozdan z wykonanych pomiarow
w terminie 30 dni od daty wykonania pomiaru.
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5. rozdziat X. otrzymuje nowg tresé:

X. Pordwnanie rozwigzan

stosowanych w Zakladzie

z wymaganiami Najlepszych Dostepnych Technik

Dokument Referencyjny BAT dla ogolnych zasad monitoringu -

lipiec 2003

Wymagania BAT

Zastosowane rozwigzania

+  pomiary bezposrednie
- parametry zastepcze
«  bilanse masowe

«  obliczenia

«  wskazniki emisjl

Prowadzone sq pomiary bezposrednie emisii
zanieczyszczen,

Wykonywane s3 bilanse masowe.

Wskazniki emisji podane we wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego.

Pomiary prowadzone sg przez laboratorium
akredytowane, zgodnie z wymogami pozwolenia
zintegrowanego.

Rezim prowadzenia monitoringu.

Ze wzgledu na stabilnosd procesdw
technologicznych poziom ryzyka okreslono jaka
niski - monitoring sporadyczny.

Wyrazanie wielkosci emisji:

+ jednostki stezenia

»  jednostki tadunku w czasie

= jednostki efektu ciepinego

» inne jednostki wielkosci emisji
«  jednostki znormalizowane

«  jednostki stezenia - mg/m?

. jednostki tadunku w czasie - kg/h, Mg/a

. inne jednostki wielkoscl emisji - mag/I

. jednostki znormalizowane ~ wielkosci stezen
zanieczyszezen okredlane w warunkach
rzeczywistych, umownych i suchych umownych

= czas pobierania i/lub
pomiardw probek

+  czas usredniania

«  czestotliwosc

Prébki do pomiaréw pobierane sg w trakcie trwania
stabilnych procesow technologicznych,

Czas pobierania i czas usredniania jest zgodny

Z metodykami referencyjnymi.

Czestotliwos¢ pomlardw jest zgodna

Z wymaganiami pozwolenia zintegrowanego.

Niepewnosci pomiarow.

Wyniki badan podawane sa wraz z nigpewnosciami
pomiaru.

»  graniczne wielkosci emisyjne

w praktyce

«  wymagania monitoringu muszg
by¢ okredlone razem z granicznymi
wielkosciam! emisyjnymi

byt okreslone razem z granicznymi
wieikosciami emisyjnymi

muszg by¢ mozliwe do monitorowania

«  procedury oceny zgodnosci musza,

Wartosci graniczne emisji zostaty ckreslone na
podstawie wymagan zawartych w wiasciwych
rozporzadzeniach. Wartosci graniczne okresla
aktualne pozwolenie zintegrowane. Pomiary
wykonywane sg metodami referencyjnymi przez
akredytowane laboratorium. Wyniki prezentowane
sg w formie zgodnej z wymaganlami okreslonymi
w wilasciwych rozporzadzeniach.

«  parametry podlegajace
ograniczeniu

*  wymogi czasowe
+  szczegotly techniczne

+ warunki eksploatacyjne

< procedury oceny zgodnosci
+  wymagania dotyczace
sporzgdzania raportow

«  wymagania dotyczace
zapewnienia jakosci i kontroli

«  miejsca wykonywania pomiarow

poszczegdlnych metod pomiarowych

. wszystkie parametry podlegajace
ograniczeniu wyszczegdlniono w pozwoleniu,

. wymogi czasowe okreslono w pozwaleniu,

. metody wg ktorych prowadzony jest
monitoring sg metodami referencyjnymi,

. pomiary prowadzone sg przy 100%
obcigzeniu instalacii,

. ocena zgodnosci prowadzona jest

w oparciu we wiasciwe rozporzadzenia,

. raporty z pomiarow przedstawiane sa na
wzorach zgodnych z wasciwymi rozporzadzeniami,
. pomiary przeprowadzane sg przez
upowaznione do tego akredytowane laboratorium
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Dokument Referencyjny BAT dla emisji z magazynowania -

lipiec 2006

Wymaganie BAT

Zastosowane rozwigzania

Poiemniki magazynowe - adpowiednie

do wilasciwosci przechowywanych
materiatow.

Surowce przechowywane 53 w stalowych
zbiornikach magazynowych (4x60m?) oraz

w specjalnie do tego celu przeznaczonych
pojemnikach o pojemnosci 1 m* | w metalowych
beczkach - opakowania firmowe producenta.

Komorka magazynowa (pomieszczenie

magazynowania).

Jako magazyn surowcow wyznaczono specjalne
pomieszczenia — Magazyn Surowcéw i Materiatdw
PS oraz magazyn na Wydziale PE.

Potencjat redukcji emisii.

Zbhlorniki magazynowe zacpatrzone sg w szczelne
systemy transportu, co gwarantuje ograniczenie
wielkosci emisji z procesdéw magazynowania

i przetadunku,

Inspekcja i konserwacja - plany
konserwacji | rozwoju.

Dziat Utrzymania Ruchu przeprowadza coroczng
kontrole elementaw w strefach zagrezonych
wybuchem.

Lokalizacja i uktad — wiasciwe
umiejscowienie zbiornikow
magazynowych,

Jako magazyn surowcow wyznaczano specjalne
pomieszczenia - Magazyn Surowcow | Materiatow
PS oraz miejsce magazynowe na Wydziale PE.
Stosuje sie zabezpieczenia uniemozliwiajgce
zanieczyszczenie srodowiska w przypadku
wystapienia awarii: otacowania zbiornikow,
szczelne posadzlki bez studzienek odptywowych,
rynna pod rurociggiem przetadunkowym.

Zasada ograniczania emisji przy
magazynowaniu w zbiornikach -
zmniejszenie emisji

Z magazynewania, transportu

i przefadunku cystern

Zbiorniki magazynowe zaopatrzone sg w szczelne
systemy transportu, co gwarantuje ograniczenie
wielkosci emisji z procesdw magazynowania

| przetadunku.

Zarzadzanie bezpleczerstwem
i ryzykiem - podjecie wszelkich
niezbednych srodkow w celu

zapobiegania i ograniczania skutkow

powaznych awaril,

Procedury ograniczania i zapobiegania skutkom
awarii przemysfowych opisane s w Zarzadzeniu
Wewnetrznym Nr 5/ NZ / 2011 w sprawie:
zapohiegania awariom oraz okreslenia dziatan na
wypadek katastrofy przemystowej i wypadlkow
masowych.

Ochrona gleby wokdt zbiornikdw -

hermetyzacja.

Zbiorniki magazynowe zaopatrzone sa w szczelne
systemy transportu, co gwarantuje ograniczenie
wielkosci emisji z procesdw magazynowania

i przefadunku.

Stosuje sig zabezpieczenia uniemozliwiajgce
zanieczyszczenie srodowiska w przypadku
wystapienia awarii : otacowania zbiornikow,
szczelne posadzki bez studzienek odptywowych,
rynna pod rurociggiem przetadunkowym.

Ochrona prrzeciwpozarowa.

Pomieszczenle magazynowe na Wydziale PE objete
jest systemem instalacji gasniczej
z wykorzystaniem COa.

Wyznaczenle osoby lub oséb,
odpowiedzialnych za dziatania
magazynu.

Za gospodarke magazynowa odpowiedzialni sg
kierownicy Wydzialu PE oraz PS.




Oddzielenie powierzchni lub budynku
skiadowania opakowanych materiatéw
niebezpiecznych od innych
magazynow, od zrédet agnia i innych
budynkow w i poza lokalizacja
poprzez zastosowanie odpowiednie]
odlegtoict, czasem w polaczeniu ze
scianami ognioodpornymi.

Jako magazyn surowcow wyznaczono specjalne
pomieszczenia - Magazyn Surowcow i Materiatow
PS oraz miejsce magazynowe na Wydziale PE.
Pomieszczenia sg zabezpieczone przed mozliwoscig
wystapienia pozaru.

Separacja i / lub segregacja
niecdpowiadajgcych sobie substancji.

Nieodpowiadajace sobie substancje
magazynowane sg w oddzielnych pomieszczeniach.

Dokument Referencyjny BAT
z uzyciem rozpuszczalnikow

dla obrobki powierzchniowej
organicznych STS (w czesci

dotyczacej wszystkich gatezi przemystu) - sierpien 2007

System zarzadzania
srodowiskowego (zarzadzanie
jakoscia)

Instalacja objeta jest systemem zarzad: = a ‘

zgodnym z 1S0O 9001.

Systematyczne monitorowanie

i porGwnywanie oraz rejestrowanie
czynnikow wejsciowych {surowcaw,
wody i energii) oraz wyjsciowych
{emisje do powietrza, sciekl oraz
odpady), oraz regularne
poréwnywanie tych danych

Z poprzednimi dla instalacji, z danymi
Z tego samego sektora, oraz
kryteriami krajowymi fub
regionalnymi.

Prowadzona jest ewidencja zuzycia surowcaw,
wody 1 energii oraz ewidencja wielkosci emisji
zanieczyszczen do srodowiska. Wielkosci te
zestawiane sg regularnie z kryteriami okreslonymi
w stosownych rozporzadzeniach.

System zarzadzania srodowiskowego
(zarzadzanie jakoscig).

Instalacja objeta jest systemem zarzadzania
zgodnym z IS0 9001.

Tam gdzie uZywane sg
rozpuszczalniki LZO, stosowad nalezy
nastepujace $rodki ogdine | zasady
w celu zapewnienia przechowywania
w pojemnikach szczelnych (lub
prawie hermetycznych):

- zamknigcie zbiornikdw

i poiemnikow,

- hermetyzacja procesu
magazynowania i przetadunku,

- pompowanie przez system rurowy,
- system kontroli dozowania.

Do magazynowania rozpuszczalnikdw wyznaczono
specjalne pomieszczenia: Magazyn Surowcow

i Materiatlow PS oraz magazyn na Wydziale PE.

Na Wydziale PE surowce przechowywane s3

w zbiornikach magazynowych, Zbiorniki
magazynowe zacpatrzone sg w szczelne systemy
transportu 1 przetadunku, co gwarantuje
ograniczenie wielkosci emisji z procesow
magazynowania i przetadunku.

Automatyzacja procesu.

Stosowana jest automatyka procesow
technologicznych jak i automatyka systemu do
ograniczania wielkosci emisji zanieczyszczen do
powietrza atmosferycznegeo (automatyka
parametrow pracy dopalacza termiczno -
regeneracyjnega).

Szkolenia.

.|Na biezgco przeprowadzane sg szkolenia

doksztatcajgce pracownikow z zakresu BHP, p.poz.
oraz ochrony srodowiska.

30




Optymalizacja procesu
produkcyjnego.

H

Stosowane sg procedury wewngtrzne majace na
celu optymalizacje prowadzonych procesow
produkecyjnych.

Redukcja emisji LZO.

Zastosowanie wysokosprawnego dopalacza
termiczrno - regeneracyjnego umozliwiajgcego
dotrzymanie wymaganych przepisami prawa

standardaw emisyjnych.

6. rozdzial XI. Termin waznosci pozwolenia przyjmuje brzmienie:

Pozwolenie wydaje sie na czas nieoznaczony.

Pozostale zapisy decyzji Wojewody Sigskiego z dnia
22.10.2007 r., znak SR-III-6618/PZ/142/13/06, zmienionej
decyzja  Marszatka Wojewddztwa Sigskiego z dnia
27.05,2010 r., znak OS.PH.KW-137/10 pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostata

na whniosek z dnia 23.05.2016 r. (wraz z pozniejszymi uzupetnieniami)
ztozony przez Zaktady Tworzyw Sztucznych ,1Z0-ERG” S.A. z siedzibg
przy ul. Jana Sliwki 86 w Gliwicach, w zwigzku z planowanym
uruchomieniem nowej linii  powlekajacej (o0sma linia) wraz
z jej poditaczeniem do instalacji redukujace] zanieczyszczenia
powstajace w trakcie procesu produkcyjnego.
Nowa powlekarka pionowa zainstalowana bedzie w poinocno-
wschodniej czeéci hali wydzialu PE (dawniej wydziat PD). Nowa linia
powiekania zwiekszy wydajno$¢ produkcyjng Zakladu w zakresie
nasycania tkanin szklanych roztworami zywic syntetycznych.

Gazy odlotowe z nowej linii powlekajace] beda utylizowane

w istniejacym urzadzeniu dopalajacym: dopalaczu termiczno -
regeneracyjnym. Uruchomienie nowej linii wigze sie rowniez
z zabudowa kotlta na olej termiczny (medium grzewcze do nowej
powlekarki) o mocy 1000 kW. Spaliny z kotta gazowego odprowadzane
bedg nowym emitorem oznaczonym symbolem E50. Olej grzewczy
podgrzewany  bedzle gazem  ziemnym. Ciepto  wytworzone
z podgrzanego oleju wykorzystywane bedzie do ogrzania powietrza
przeplywajacego przez tunel suszarniczy nowej powlekarki nr 8.
W pozwoleniu dopisano réwniez istniejacy na Wydziale Laminatow
Elektroinstalacyjnych (PE) kociot gazowy Wanson {emitor E47), ktory
omytkowo  pominigty  zostat w  obowigzujacym pozwaleniu
zintegrowanym.

Wraz z uruchomieniern nowej linil powlekajacej powstang nowe
srédia hatasu, tj. hala powlekarki pionowej oraz emitor E50.

W 2016 roku, z uwagi na potrzebe wygospodarowania miejsca
dla nowego urzgdzenia powlekajgcego przeniesiono reaktor do zywic
epoksydowych z jednej hali produkcyjnej PE (dawny wydziat PD) do
drugiej hall produkcyjnej PE (dawny wydziat PF).

Przeniesienie reaktora spowodowato likwidacjg jednej z dwédch
instalacii homogenizacji.  Obecnie istnieje jedna  instalacja
homogenizacji dla catego Zakfadu, w ktorej zainstalowane sg
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urzadzenia potrzebne w procesie przygotowania kompozycji zywic
fenolowych i epoksydowych.

Ze wzgledu na zmiany organizacyjne w Spélce, ktére nastapity
w lipcu 2014 roku dawny Wydziat Ptyt Specjalnych (PF) oraz Wydziat
Wyzszych Klas Izolacji (PD) potaczyly sie | zmienity nazwe na Wydziat
Laminatow FElektroizolacyjnych (PE). Obecnie wszystkie urzadzenia
typu IPPC (urzadzenia powlekajace) znajduja sle na Wydziale
Laminatow Elektroizolacyjnych (PE).

Powyzsza zmiana nazewnictwa Wydziatdw zostata uwzgledniona w
tresci niniejszej decyzji.

Z uwagi na uruchomienie kolejnej linii powlekajacej oraz analize
zuzycia gidwnych medidow w latach ubieglych dokonano aktualizacji
planowanego ich zuzycia. Planowane zuzycie gtdwnych surowcow
i materiatéw pomocniczych nie ulega zmianie.

Zmianie ulegta wielkos¢ emisji rocznej (z instalacji IPPC) LZO
w przeliczeniu na catkowity weglel organiczny: z 30 Mg na 33 Mg oraz
roczna emisja z instalacjl powigzanej z IPPC w zakresie:

- pyt ogotem z 1,238 do 1,243 Mg/rok,
- tlenek wegla z 0,198 do 0,209 Mg/rok,
- dwutlenek azotu z 0,703 do 1,531 Mg/rok,
- dwutlenek slarki z 0,044 do 0,081 Mg/rok.

W pozwoleniu dodano nowy odpad, ktory nie byt uwzgledniony
we wczesniejszej decyzji. Jest to odpad o kodzie 12 01 09* Odpadowe
emulsje i roztwory z obrobki metali niezwierajace chlorowcow, ktory
powstaje w instalacji technologicznie zwiazanej z instalacja IPPC,
w zwigzku z procesem obrobki mechanicznej | koniecznoscig
przeprowadzania przegladu urzadzen, a takze ich statej konserwacji.
Whnioskowana ilos¢ tego odpadu to 10 Mg/rok.

W oparciu o analize proceséw produkcyjnych oraz funkcjonowania
Spotki  zwiekszono ilodci wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych
o kodach:

— 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przekifadniowe | smarowe
niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych - z 1,000 Mg
do 5,000 Mg. W latach ubiegiych nastapit wzrost produkcji
i wykorzystania maszyn, w ktorych uzywany jest olej. Olej ten
podlega okresowej wymianie,

— 15 02 02¥% Sorbenty i materialy filtracyjne {w tym filtry olejowe
niedjete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki} i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)} - z 0,500 Mg do 4,000 Mg. Wzrost
ilosci odpadu wynika z poprawy jakosci produkcii: zwiekszono
czestotliwosc czyszczenia urzadzen,

- 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione 16 02 09 do 16 02 12 - z 0,500
Mg do 1,000 Mg. Wzrost ilosci wynika z wymiany zuzytego
sprzetu elektronicznego na nowy.

Po przeanalizowaniu funkcjonowania Spdtki w ostatnich latach pod
kgtem gospodarki odpadaml innymi niz niebezpleczne zwiekszeniu
ulegly ilosci wytwarzanych odpadoéw o kodach:

— 1501 01 Cpakowania z papieru i tektury - z 160 Mg do 500 Mg.

Wzrost ilodci tego rodzaju odpadu wynika z zakwalifikowania
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papieru przekfadkowego stosowanego w procesie prasowania

ptyt elektroizolacyjnych do odpadu o kodzie 15 01 01,

- 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych - z 20 Mg do
40 Mg. Uwzgledniajac wymagania klientdw, folia opakowaniowa
stosowana jest jako zabezpieczenie transportowanego
gotowego pétproduktu z hal produkcyjnych do magazynow,

- 15 01 03 Opakowanla z drewna - 10 Mg do 20 Mg. Wzrost ilosci
tege odpadu uwzglednia opakowania, w ktérych obecnie
dostarczane sa do Zaktadu surowce. Opakowania te stanowig
palety sklejkowe, ktorych nie odbiera producent,

- 15 01 04 Opakowania z metali - z 2 Mg do 10 Mg. - stanowig
metalowe beczki, ktére nie sg odbierane przez producentow,
a ktore trzeba zutylizowad,

— 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 03 -z 1 Mg do 1,5 Mg,

- 1602 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15 - z 1 Mg do 1,5 Mg. Odpady stanowig
zuzyty sprzet elektroniczny, ktory systematycznie zostaje
wymieniany na nowy,

Uzupetniono charakterystyke odpaddw o podanie podstawowego skadu
chemicznego oraz wiasciwosci.

Objeto monitoringiem gazow | pyiéw do powietrza (pyt ogotem,
tlenek wegla, dwutlenek azotu, dwutlenek siarki) emitory E47 i ESQ,
z czestotliwoscia wykonywania pomiaréw 1 raz na 2 lata.

Zaktualizowano  zapisy dot. sposobu i  czestotliwosci
przekazywania informacji oraz danych organowi wiadciwemu do
wydania pozwolenia, m.in. poprzez zobowigzanie operatora instalacji
do przektadania w Wydziale Srodowiska Urzedu Miejskiego w Gliwicach
oraz w Wojewodzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska w Katowicach
sprawozdan z wykonanych pomiarow.

Dopisano w pozwoleniu rozdziat X pn.: ,Porownanie rozwigzan
stosowanych w Zaktadzie z wymaganiami Najlepszych Dostepnych

Technik”.
Zmieniono termin waznosci pozwolenia na czas niecznaczony.

Wprowadzone zmiany w rozumieniu art. 214 ust. 3 ustawy Prawo
ochrony érodowiska traktuje sie jako istotng zmiang w instalacji,
w zwigzku z powyzszym Zaktady Tworzyw Sztucznych IZO-ERG S.A.
z siedzibg przy ul. Jana Sliwki 86 w Gliwicach whniosty optate
rejestracyjna.

Zgodnie z art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku | jego ochronie, udziale
spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
¢rodowisko (t.j. z 2016 r., poz.353) w zwigzku z art. 218 ustawy Prawo
ochrony  $rodowiska pismem z dnia  30.05.2016r, znak
SR.6223.5.2016.UM podana zostatla do publicznej wiadomosci
informacja o zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych
informacji o wniosku z dnia 23.05.2016 r., zlozonym przez Zaktady
Tworzyw Sztucznych ,IZO-ERG” S.A. z siedzibg przy ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego znak: SR-

33



ol tp

111-6618/PZ/142/13/06 z dnia 22.10.2007 r., zmienionej decyzjg
Wojewody  Slaskiego nr  pisma: OS.PH.KW-137/10 2z dnia
27.05.2010 r., udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing [ub 200 ton rocznie,
zlokalizowanej przy ul. Jana Shliwki 86 w Gliwicach.

Wniosek powyiszy w wersji elektronicznej przekazany zostat do
Ministra Srodowiska w dniu 01.06.2016 .

Zawiadomieniem z dnia 06.06.2016r., znak S5SR.6223.5.2016.UM
strona poinformowana zostata 0 plancwanym terminie
przeprowadzenia ogledzin instalacjl IPPC, ktére jako dowdd w sprawie
odbyty sie w dniu 24.06.2016 r.

W toku postepowania Zaklad zlozyt wyjasnienia i uzupetnienia do
wniosku, przy pismach z dnia: 04.08.2016 r. i 19.09.2016 r.

Po analizie wszystkich informacji przediozonych przez wnioskodawce
uznano, Ze wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w art. 208
ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z wnioskiem niniejszg decyzjg dokonano zmiany
pozwolenia zintegrowanego w zakresie opisanym powyzej. Zmiany te
nie bedg naruszaty wymagan przepisdw w zakresie ochrony srodowiska
i przepiséw zwigzanych.

Wykazano, ze instalacja IPPC zlokalizowana w Zakfadach
Tworzyw Sztucznych LIZO-ERG” S.A. przy ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach spetnia warunki niezbedne do posiadania pozwolenia
zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie wnioskowanych zmian,
uzasadnionych stanem istniejgcym, zapewni speinienie przez instalacje
standarddw ochrony srodowiska.

Zgodnie z art.155 Kodeksu postepowania administracyjnego,
w zwigzku z 378 ust. 1 oraz art. 214 ust. 5 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska decyzja ostateczna, na mocy ktdrej strona nabyla prawo,
moze byé w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona, jezeli przepisy
szczegblne nie sprzeciwiajg sie takiej zmianie i przemawia za tym
stuszny interes strony.
Poniewaz wniosek spetnia te przestanki, zostat rozpoznany jako
wniosek o zmiane wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia
w catoscl zadanie strony.

Wobec powyzszego orzekam jak w sentencji decyzji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwotania do
Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w Katowicach za moim
posrednictwem, w terminie 14 dni od daty jej dostarczenia
(art. 127§ 112, art. 129 § 1 2 Kpa).

Przed uptywem terminu wniesienia odwolania decyzja nie ulega
wykonaniu, a wniesienie odwolania wstrzymuje jej wykonanie {art. 130
§11i2Kpa)

¢ um, Pregvdenta Miasia

elnika
Iska
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Otrzymuia:
v1, Z75[Z0-ERG S.A.

ul, Jana Sliwki 86, 44-100 Gliwice
2. Minister Srodowiska
adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl
v3. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice
v 4. Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska
ul. Dabrowskiego 22, 40-032 Katowice
5. SR wm. - a/a
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